
PR - przepustnica ręczna

MS - mieszadło

ZG - zgarniacz

ZR - zasuwa ręczna

ZE - zasuwa z napędem elektrycznym

MC - macerator

SZ - szandor

ZsE- zastawka z napędem elektrycznym

ZZ - zawór zwrotny

ARMATURA/URZĄDZENIA

OBIEKTY PROJEKTOWANE

OBIEKTY ISTNIEJĄCE - MODERNIZOWANE

1   - Komora rozdzielcza przed budynkiem krat

4   - Piaskownik napowietrzany z wiatą na separator piasku

5   - Przepompownia wielofunkcyjna

10  - Komora rozdzielcza 

11  - Reaktor biologiczny 

12  - Komora rozdzielcza 

13  - Komora części stałych z osad.wtórnego

15  - Osadnik wtórny

20  - Komora wód odciekowych

21  - Budynek energetyczny

19  - Budynek odwadniania

9   - Komora rozdzielcza po oczyszczaniu mechanicznym

18  - Składowisko osadu z wirówek

2   - Budynek krat

8   - Komory zrzutowe osadu wstępnego

16  - Laguny osadowe

3   - Komora rozdzielcza

7   - Osadnik wstępny - adaptacja na osadniko - reaktor

23  - Budynek techniczny

14  - Komora rozdzielcza przed osadnikiem wtórnym

27  - Zlewnia ścieków

P1 - Reaktor biologiczny deamonifikacji

P6 - Budynek operacyjny WKF

P8 - Odsiarczalniki biogazu 

P10 - Pochodnia biogazu

P7 - Zbiornik osadu przefermentowanego

26a - Koryto pomiarowe

28  - Wylot ścieków

OBIEKTY ISTNIEJĄCE - BEZ ZMIAN

OBIEKTY DO LIKWIDACJI
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26a KOMORA POMIAROWA 

ŚCIEKÓW OCZYSZCZONYCH
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28 WYLOT 
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STACJA DMUCHAW
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ZR

ZR

ZR ZR

biogaz do kotłowni/kogeneracji
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DO ADAPTACJI na ZBIORNIKI BUFOROWE

P7 ZBIORNIK OSADU

PRZEFERMENTOWANEGO

OZNACZENIE PRZEWODÓW

osad wstępny

istniejące projektowane

ścieki surowe

osad nadmierny

osad fermentowany
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dezodoryzacja

MS
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6 KOMORA ROZDZIELCZA

urządzenie istniejące
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zasuwa ogólnie

zawór zwrotny

zasuwa z napędem elektrycznym

OZNACZENIA WYPOSAŻENIA

pompy

zastawki, zasuwy naścienne

mieszadła zatapialne

dmuchawa

wymiennik ciepła

macerator

do kanalizacji

własnej

OZNACZENIA POMIARÓW

Xs

O2

PT

pH

PP

Pomiar stężenia osadu

Pomiar stężenia tlenu

Pomiar temperatury

Pomiar pH

Pomiar potencjału redox

Pomiar poziomu

Xm

Pomiar stężenia suchej masy

WĘZEŁ BIOGAZOWY

P8 Odsiarczalniki

P6 Budynek operacyjny WKF

P10 Pochodnia biogazu
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  KRAT

1 KOMORA

ROZDZIELCZA
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P4a
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5

8 KOMORY ZRZUTOWE

9 KOMORA ROZDZIELCZA
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12 KOMORA ROZDZIELCZA 

13

14

16

19 BUDYNEK 

ODWADNIANIA

20 KOMORA WÓD

ODCIEKOWYCH

18 SKŁADOWISKO

i FeSO4

22 BUDYNEK DMUCHAW

22  - Budynek dmuchaw i FeSO2

P7
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P8

P10

ZR
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ZR

spust do ob.11

P11 - Hala składowania osadu /obudowana wiata/

P11

ZZ PP

D2
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STACJA POLIELEKTROLITU

P27b

KM - krata mechaniczna

Xs

Pomiar przepływu

pH Redox

pH Redox
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PT PT
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PP

PP

R

PP PP

Redox

ZM - zagęszczacz mechaniczny

PS - prasa śrubowa
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ZR

P27a - Zlewnia ścieków dowożonych  /z maceratorem/

P27b - Zlewnia osadów i tłuszczów dowożonych /z maceratorem/

doprowadzenie  

MC

SPP

SPP- stacja poboru prób

Xs

DEAMONIFIKACJI

REAKTORA

POMPOWNIA DOPROWADZAJĄCA

ODCIEKI DO REAKTORA DEAMONIFIKACJI
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Pomiar ciśnienia

PP
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17.2 - Otwarta komora fermentacyjna nr 2 - adaptacja na zbiornik retencyjny ścieków 

ZR

OSADÓW i TŁUSZCZÓW DOWOŻONYCH

P27b STACJA PRZYJMOWANIA 

IV

dowożone

ZR

ZZ

ZR

A5

MC ZR

ZR

doprowadzenie gorącgo

osadu z ob. P6

dezodoryzacja

do zbiornika przyjmowania

osadów i tłuszczów ob P27b

ZR

17.1 - Otwarta komora fermentacyjna nr 1 - adaptacja na zbiornik retencyjny ścieków
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przelew awaryjny

do odpływu ścieków

M

MS

ZZ

PP

D4

R

ZZ

PP

D5

R

 Ob. Nr 19)

(dmuchawy zlokaliz. w

REAKTORA DEAMONIFIKACJI

ZR

ZZ

ZRZZ

ZRZZ

Obiekt do likwifacji

PP - przepustnica powietrza

P  - pompa

D  - dmuchawa

ZR

ZR

ZR

ZR

P

P

P

pH

O2

O2

NO3 NH4

Xs

O2

O2

NO3NH4

Xs

Xm

P P

PP

PP
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PP

PPPP

6   - Komora rozdzielcza przed osadnikami wst.

P11 - Hala składowania osadu /obudowana wiata/

Wymienniki dolnego

żródłą ciepła - ob 15

P12 - Instalacja pompy ciepła

W W

ciepła do sieci

doprowadzenie  

ciepłowniczej

P2 Pompownia

wody technologicznej

ZRZZ

ZRZZ

P

P

technologicznej

do sieci wody 

P3 - komora WKF

MS

P3 - Komora Fermentacyjna WKF

P3A - Zbiornik Biogazu

ZR

przelew awaryjny

do kanalizacji własnej

ZR

NA ZBIORNIK RETENCYJNY

ŚCIEKÓW

LICR

przelew awaryjny

do odpływu ścieków

M

MS

P P

P3a

zbiornik

biogazu

P4A - Budynek Separatora Piasku

P5 - instalacja poprawy opadalności i zwiekszenia steżenia osadu

P5

ZBIORNIK

P5

osad nadmierny - instalacja poprawy opadalnosci

P12

SPP

kanał deszczowy

SWD

SWD

SPP - sampler poboru prób

SWD - separatorwód deszczowych

osadnik wtórny

P2 - Pompownia Wody Technologicznej
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