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Zestawienie zawartosci

Lp Nr Rozdziat Klasyfikacja robot
1 ST. 01.00 WYMAGANIA OGOLNE CPV 45111300-1

2 SST.01.01 | ROBOTY ROZBIORKOWE CPV 45111300-1

3 SST. 01.02 | ROBOTY ZIEMNE CPV 45111200-0

4 SST. 01.03 | ROBOTY BETONOWE CPV 45262310-7
5 SST. 01.04 | ROBOTY MUROWE CPV 45262500-6
6 SST.01.05 | MONTAZ ELEMENTOW STALOWYCH CPV 45421160-3
7 SST.01.06 | MONTAZ STOLARKI | SLUSARKI CPV 45421000-4

BUDOWLANEJ

8 SST. 01.07 | ROBOTY HYDROIZOLACYJNE CPV 45320000-6
9 SST. 01.08 | ROBOTY TERMOIZOLACYJNE CPV 45321000-3
10 SST.01.09 | OBROBKI BLACHARSKIE CPV 45261320-3
11 SST.01.10 | SCIANKI GIPSOWO - KARTONOWE CPV 45421152-4
12 SST.01.11 | ROBOTY TYNKARSKIE CPV 45410000-4
13 SST. 01.12 | ROBOTY MALARSKIE CPV 45442110-1

14 SST. 01.13 | ROBOTY OKLADZINOWE CPV 45431200-9
15 | SST.01.14 | ROBOTY POSADZKARSKIE CPV 45432110-8
16 SST. 01.15 | ROBOTY NAPRAWCZE | ZABEZPIECZAJAC CPV 45453000-7
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST.01.00
WYMAGANIA OGOLNE
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce

wykonania i odbioru robodt, ktore zostang wykonane w ramach inwestycji pn.
.Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Tucholi w ramach projektu pod

nazwg: modernizacja i rozbudowa oczyszczalni Sciekéw w Tucholi”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je

stosowac

w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST.
Zakres robot

Wiodgce elementy robot:

- Roboty rozbiorkowe i demntazowe,

- Roboty ziemne,

- Sciany oporowe i zabezpieczajgce wykopy,
- Roboty zelbetowe,

- Roboty murowe,

- Montaz elementéw i konstrukcji stalowych,
- Montaz stolarki i Slusarki budowalnej,

- Roboty izolacyjne,

- Wykonanie obrobek blacharskich,

- Montaz scian dziatowych gipsowo-kartonowych,
- Wykonanie tynkow i oktadzin sciennych,

- Wykonanie robot posadzkarskich
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Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje
i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez
Wykonawce

w jezyku polskim.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢

z Dokumentacjg Przetargowg, Umowg, Specyfikacjg Techniczng, Przedmiarem Robot

i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Przekazanie Terenu Robdt.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w Umowie przekaze Wykonawcy Teren Robot.
1.4.2. Dokumentacja Robot.

Dokumentacja Robdét bedzie zawierac:

- Projekt architektoniczno-budowlany,

- Specyfikacje techniczng wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

1.4.3. Zgodnos¢ Robo6t z Dokumentacjg Robét.

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w niej
sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacii.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentacji Robot, a o
ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty
muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Robot.

Dane okreslone w Dokumentacji Rob6t bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okres$lonego przedzialu tolerancji. Cechy
materiatow

i elementow budowli muszg byc¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Robdt,
to takie materiaty bedg niezwlocznie zastgpione przez Wykonawce odpowiednimi, a

koszt zwigzanych z tym robdt poniesie wykonawca.
1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Robdét.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Robot w okresie trwania

realizacji prac remontowych, az do ich zakonczenia i odbioru koncowego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia

zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
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dozorcéw, wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony robot. Koszt zabezpieczenia
Terenu Robé6t nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wikgczony w cene

umowng.
1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaC w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania robdt

Wykonawca bedzie:

a) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow
i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokdt Terenu Robdt oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:
Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy na Terenie Robot, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych
i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposoéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe
promieniowanie

o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robdt bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia,
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreS$lajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot

ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem
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przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego
odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatow
od witasciwych organow administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow
szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato

jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.
1.4.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
remontu.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie
powiadomi Zamawiajgcego i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat,
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych.

Okreslenia podstawowe

Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do

nadzoru nad realizacjg robét i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji

umowy.

Kierownik robét — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania

robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Ksigzka obmiarow — akceptowany przez Inspektora rejestr z ponumerowanymi stronami,

stuzagcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie
wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Ksigzce Obmiarow

podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Laboratorium — Ilaboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,

niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci

materiatdw oraz robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacijg

Robdt, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez

Inspektora Nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych

spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
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2. Materiaty

2.1. Zrédta uzyskania materiatow.
Po przyjeciu Terenu Robot, ale jeszcze przed rozpoczeciem robot Wykonawca

przedstawi szczegdétowe informacje dotyczgce proponowanego zrédta wytwarzania i
zamawiania materiatow i odpowiednie $wiadectwa techniczne (atesty, certyfikaty i inne
dokumenty) oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie partii
(czesci) materiatdw
z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta

uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do kazdorazowego udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciagly spetniajg wymagania Specyfikaciji
Technicznych

w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatbw miejscowych.
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz

na pozyskanie materiatdw z jakichkolwiek zrodet miejscowych, wigczajagc w to zrodta
wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru

wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one

potrzebne do robodt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakosé

i wiasciwosc¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Robot
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru Ilub poza Terenem Robot

w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Odpady nalezy usuwa¢ w sposéb ograniczajgcy ich rozrzut i pylenie, a strefy

gromadzenia i usuwania odpadow nalezy wygrodzi¢ i oznakowac.

W przypadku przechowywania w magazynach substancji i preparatow niebezpiecznych,
nalezy zamiesci¢ o tym informacje na tablicach ostrzegawczych, umieszczonych
w widocznych miejscach. Substancje i preparaty niebezpieczne nalezy przechowywac
i przemieszczacC na terenie budowy w opakowaniach producenta. W pomieszczeniach
magazynowych nalezy umiesci¢ tablice okreslajace dopuszczalne obcigzenie regatow

magazynowych, a takze dopuszczalne obcigzenie powierzchni stropu.

Sktadowiska materiatdw, wyrobow i urzgdzen technicznych musza zosta¢ wykonane
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w sposob wykluczajgcy mozliwos¢ wywrdcenia, zsuniecia, rozsuniecia sie lub spadniecia
sktadowanych wyrobow i urzadzen. Materiaty sktaduje sie w miejscu wyréwnanym

do poziomu.

Materiaty drobnicowe ukfada sie w stosy o wysokosci nie wiekszej niz 2 m, dostosowane
do rodzaju i wytrzymatosci tych materiatow. Stosy materiatdw workowanych ukfada sie

w warstwach krzyzowo do wysokosci nie przekraczajgcej 10 warstw.

Przy sktadowaniu materiatow odlegtosci stoséw nie powinna by¢ mniejsza niz:
- 0,8 m od ogrodzenia, zabudowan lub innych przeszkod trwatych

- 5 m od statego stanowiska pracy

Sposdb sktadowania materiatéw i wyrobéw budowlanych o ksztalcie ptyt powinien
wykluczy¢ ryzyko ich spekania, wykrzywienia, wygiecia czy jakichkolwiek innych form
trwatego odksztatcenia.

Zabronione jest opieranie sktadowanych materiatéw lub wyrobéw o ptoty, stupy, stupy
napowietrznych linii elektroenergetycznych, konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnej
lub Sciany obiektu budowlanego, a wchodzenie i schodzenie ze stosu utworzonego ze
sktadowanych materiatow lub wyrobdw jest dopuszczalne wytgcznie przy uzyciu drabiny
lub schodni. Podczas zatadunku Ilub rozladunku materiatow Iub wyrobdw,
przemieszczanie ich nad ludzmi lub kabing w ktérej znajduje sie kierowca jest

zabronione. Na czas tych czynnosci kierowca jest zobowigzany opuscic¢ kabine.

2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom.
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez \Wykonawce wywiezione

z Terenu Robdét.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i

niezapfaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw.
Jedli Dokumentacja Robot przewiduje mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju

materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca musi uzyska¢ zgode Inspektora
Nadzoru na uzycie materiatu wariantowego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu

nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez ponownej zgody Inspektora Nadzoru.

3. Sprzet
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany powinien by¢

zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom

20



zawartym w ST.

Liczba i wydajnoSC sprzetu bedzie gwarantowaC przeprowadzenie robdt zgodnie

z zasadami okreslonymi w ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie

przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé

utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami

ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych

dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Sprzet bedgcy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét powinien by¢:

- utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy,

- stosowany wytgcznie do prac, do jakich zostat przeznaczony,

- obstugiwany przez przeszkolony personel,

- montowany, eksploatowany, konserwowany i demontowany zgodnie z instrukcja
producenta

- uzywany w sposoOb zapewniajgcy bezpieczehstwo pracownikom i osobom
postronnym.

Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami i dotyczacymi jego

uzytkowania oraz spetniaé wymagania okreslone w przepisach dotyczgcych systemu

zgodnosci.

Dokumenty uprawniajgce do eksploatacji maszyn na terenie budowy powinny

by¢ dostepne dla organdw kontroli w miejscu eksploatacii.

Na stanowiskach pracy przy stacjonarnych maszynach i innych urzgdzeniach

technicznych powinny by¢ dostepne instrukcje bezpiecznej obstugi i konserwacji, z

ktérymi zapoznaje sie osoby pracujgce na tych stanowiskach.

W przypadku stwierdzenia w czasie pracy uszkodzenia maszyny lub innego urzgdzenia

technicznego nalezy je niezwlocznie unieruchomic i odtgczy¢ doptyw energii. Zabronione

jest dokonywanie napraw i czynnosci konserwacyjnych na sprzecie znajdujgcym sie w

ruchu lub wigczonym.

Przewody pracujgce pod cisnieniem powinny mieé wytrzymato$¢ dostosowang

do cidnienia roboczego, z uwzglednieniem wspoéiczynnika bezpieczenstwa tych

przewodow. Uzywanie przewoddw uszkodzonych lub o nieznanej wytrzymato$ci jest

zabronione.
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4. Transport
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os$ przy

transporcie materiatéw/sprzetu na i z Terenu Robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i witasciwosci przewozonych

materiatow.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowg oraz

za jako$¢ zastosowanych materialtdow i wykonywanych robodt, za ich zgodnos¢

z wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow
i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie
(Dokumentacji Przetargowej, ST, Przedmiarze) a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i robot,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na
rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba

zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty

Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony
sposdb wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z ST oraz poleceniami i ustaleniami

przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogolng opisujacy:

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

- BHP,

- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdinych

22



elementoéw robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakosciag

wykonywanych robot,

b) czes$¢ szczeqdtowg opisujgca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi,

- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania

i zatadunku materiatow, itp.,

- sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wiasciwosci

w czasie transportu,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,

aby osiagngc¢ zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie
i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatow oraz robaot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazadac
od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom
ich wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary
i badania materiatbw oraz robot z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w ST. Minimalne wymagania co
do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okresSlone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres

kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z Umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatbw ponosi

Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania

prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé

z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania

tych materiatéw, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
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nie zostang przez Wykonawce usuniete z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty

te pokrywa Zamawiajgcy.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego
w ST, mozna stosowac¢ wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez

Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora

Nadzoru

0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania

Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami

badan jak najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na
formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych

przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru
Do celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest

do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatbw u Zzrodta ich
wytwarzania,
i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy

i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdbw i rob6t z wymaganiami ST na

podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektora Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdrnych Ilub dodatkowych badan, albo oprze
sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i robot z ST.

W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania
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probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy Zze zapewniono zgodnosc
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, deklaracje

zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb

jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektora Nadzoru.

Wszystkie materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

Wykonawca winien stosowa¢ materiaty spetniajgce wymagania Rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198 poz.
2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 z2004r.
poz. 881)

6.8. Dokumenty robdt remontowych
Dziennik Robét

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Robot spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Robét bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony prac.

Kazdy zapis w Dzienniku bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
bedg czytelne, dokonane trwatg technikga, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio

jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem

zafgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do Dziennika Robot nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Remontu,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Robdt,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci
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i harmonograméw robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

- uwagii polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzania wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych

i ostatecznych odbiorow robét,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- dane dotyczgce jakoSci materiatdw, pobierania probek oraz  wyniki
przeprowadzonych badanh z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Robdt bedg
przedtozone Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.

Ksigzka Obmiarow

Ksigzka Obmiaréow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementdow rob6ét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza
sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w Przedmiarze i wpisuje do Ksigzki
Obmiarow.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatow i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robot. Powinny byé udostepnione na kazde zyczenie Inspektora

Nadzoru.

Pozostate dokumenty

Do dokumentéw zalicza sie, oprocz w/ w, nastepujgce dokumenty:

- protokét przekazania Terenu Robdét,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru robét, protokoty narad i ustalen,

- korespondencje prowadzong w czasie rob6t remontowych.

Przechowywanie dokumentéw remontu

Dokumenty remontu bedg przechowywane na Terenie Robo6t w miejscu odpowiednio
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zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow remontu spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty
budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawione do wglgdu na

zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Obmiar robdt bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonanych robét zgodnie z

dokumentacjg projektowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie ofertowym.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru
o zakresie obmierzanych rob6t i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym

terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksigzki Obmiarow.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robét. Bftedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji

Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie

lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow.
Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z Przedmiarem Robdt,

dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg
stanu rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach

odpowiednich dla danego rodzaju robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru robot beda

zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan

atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym

stanie przez caty okres trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.
Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem robét, a

takze

w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
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Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robot

podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Ksigzki Obmiaréow. W razie braku miejsca szkice
moga by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Ksigzki Obmiaréw, ktérego

wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. Odbior robét

8.1 Wymagania ogolne
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujagcym etapom

odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

d) odbiorowi koncowemu.

c) odbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemu)

Odbioru prac nalezy dokonywa¢ na podstawie opracowania Instytutu Techniki
Budowlanej wykonanego na zlecenie Ministerstwa Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa pt. Warunki Techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-

montazowych.

Kryterium odbioru jest zgodnos¢ wykonanych robét z:

- kosztorysem ofertowym

- ustaleniami z inwestorem

- wiedzg i sztukg budowlang

- Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robét

- wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi danego
zakresu robot.

8.2 Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci

wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego

postepu robot.
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Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Remontu i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwitocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Remontu i powiadomienia o tym fakcie Inspektora

Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet $wiadectw i ewentualnie potrzebnych wynikow

badan laboratoryjnych, w oparciu o przeprowadzone pomiary oraz ST.

8.3 Odbidr czesciowy.
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze korncowym robét. Odbioru

czesciowego robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4 Odbidr korncowy robdét.
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu

do ich iloéci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Roboét z bezzwtocznym powiadomieniem na

pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w

obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiarow, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robot z ST .

W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie

wykonania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych Iub robdt
uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnos$ci i ustali nowy termin odbioru
koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w
poszczegodlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej ST =z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu,

komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto§¢ wykonywanych robot w
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stosunku do wymagan przyjetych w Umowie i zatgcznikach do umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot

odbioru kohncowego roboét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce

dokumenty:

- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

- ustalenia technologiczne,

- Dziennik Robot i Ksigzke Obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczeh laboratoryjnych, zgodnie
zSTiew. PZJ,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie
z STiew. PZJ,

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan

i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,
- instrukcje eksploatacyjne.

W  przypadku, gdy wedlug komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe Ilub uzupetniajgce bedg

zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5 Odbidr ostateczny (gwarancyjny).
Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad

stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér gwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu

z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbiér koncowy robét”.

9. Podstawa ptatnosci

9.1 Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce
za przewidywany zakres robot.

Cena ryczattowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania

sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w Specyfikacji Techniczne;.
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Ceny ryczattowe za poszczegoélne rodzaje robét bedg obejmowac m. in.:
- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.

10. Dokumenty odniesienia
Aprobaty techniczne okazane przez Wykonawce,

Instrukcje producentéw sprzetu, maszyn, materiatbw i wyrobow budowlanych,
Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia,

Umowa,

Dz.U.03.207.2016 Ustawa "Prawo budowlane" z 7.07.1994r. z pdzZniejszymi zmianami
i powigzane rozporzadzenia,

Dz.U.2.166.1360 Ustawa "O systemie oceny zgodnosci" z 30.08.2002r. i powigzane
rozporzadzenia,

Dz.U.02.169.1386 Ustawa "O normalizacji" z 12.09.2002r. z pdzniejszymi zmianami
i powigzane rozporzadzenia,

Dz.U.03.169.1659 Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Opieki Socjalnej w sprawie
bezpieczenhstwa i higieny pracy,

Dz.U.03.47.401 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywanych roboét budowlanych z 06.02.2003r.,
Dz.U.03.121.1138. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Socjalnej w sprawie

szczegblowych zasad szkolenia w dziedzinie bezpieczehstwa i higieny pracy
z 28.05.1996r.,

Dz.U.03.121.1138 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji
z dnia 12.06.2003r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow
budowlanych i terenéw,

Dz.U.01.118.1263 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 20.09.2001r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen
technicznych do robét ziemnych, budowlanych i drogowych,

Dz.U..02.212.1799 Rozporzgdzenie Ministra Srodowiska z 29.11.2002r. w sprawie

warunkéw jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu sciekow do wod lub do ziemi oraz w
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sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego,

Dz.U.01.62.627 Ustawa "Prawo ochrony Srodowiska" z  dn.27.04.2001r.
z pézniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia,

Dz.U.01.62.628 Ustawa "O odpadach" z dn.27.04.2001r. z pdzniejszymi zmianami
i powigzane rozporzadzenia,

Dz.U.02.147.1229. Ustawa 'O ochronie przeciwpozarowe]" z dn.2408.1991r.
za pozniejszymi zmianami i powigzane rozporzgdzenia,

Ustawa :Kodeks pracy" z dn.26.06.1974 z pozniejszymi zmianami i powigzane

rozporzadzenia,

Normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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SST - 01.01

ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV 451113001

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z robotami rozbiérkowymi i demontazowymi

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét rozbiérkowych:
- roboty rozbidrkowe elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych obiektow

budowlanych,

- demontaz istniejgcych instalacji i urzgdzen,.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz

lokalnych, przepiséw i regulacji terenowych,

2. Materiaty
2.1 Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczace materiatbw zawarto w Specyfikacji Technicznej —
»~Wymagania Ogoélne” ST.01.00 , pkt. 2.

3. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zarbwno w miejscu tych robét,
jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku

i wyladunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien

33



uzyska¢ akceptacje Inzyniera Budowy i musi spetnia¢ wymogi stawiane odnosnymi
przepisami. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac¢ wykonanie robot zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera
Budowy w terminie przewidzianym kontraktem. Sprzet powinien mie¢ ustalone
parametry techniczne i powinien by¢ ustawiony zgodnie z wymaganiami producenta oraz
stosowany zgodnie z jego przeznaczeniem. Maszyny i urzgdzenia mozna uruchomic
dopiero po uprzednim zbadaniu ich stanu technicznego i dziatania. Nalezy je
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig uruchomienia przez osoby niepowotane.
Do wykonania robot zwigzanych z rozbiorkg nalezy stosowac:

- frezarki;

- pity;

- mioty pneumatyczne;

- mioty do tamania rozbieranej nawierzchni betonowej (wyposazenie koparki);

- spycharki;

- tadowarki;

- samochody ciezarowe.

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 01.00 ,Warunki ogolne”.

4.2 Transport gruzu i innych elementow pochodzgcych z rozbiorki
Materiaty pochodzgce z rozbiérki powinny by¢ usuniete z placu budowy zaraz po

zakonczeniu robot rozbiorkowych, chyba ze Inzynier zadecyduje inacze;.
Uzywajgc drég publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiarow

tadunku i innych parametréw technicznych.

5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.

Wymagania ogoélne dotyczace wykonania robét podano w ST.01.00 —,Wymagania
0golne”.

5.2 Roboty rozbiorkowe

Roboty rozbiérkowe mogg by¢é wykonywane mechanicznie lub recznie w sposéb
okreslony w specyfikacji i zgodnie ze wskazaniami Inzyniera. Wszystkie elementy,
mozliwe do ponownego wykorzystania nalezy usuwa¢ w sposéb niepowodujgcy ich

uszkodzen i sktadowac w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
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Prace nalezy wykonywac¢ zgodnie z ,Warunkami bezpieczenstwa pracy przy robotach
rozbiérkowych” okreslonymi w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003 r. wsprawie bezpieczenstwa ihigieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych (Dz.U. 2003 nr47 poz. 401). Wszelkie Roboty rozbiérkowe konstrukcji
winny by¢é prowadzone pod nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia

budowlane.

Przed rozpoczeciem Robot rozbiorkowych nalezy rozpoznacC przebieg uzbrojenia
podziemnego wg przekazanej Dokumentacji i ustali¢ ich zakres i sposob wykonania
z Uzytkownikiem sieci. Nie jest dopuszczalne wykonywanie robét rozbiorkowych przed
wykonaniem tymczasowych lub statych rozwigzanh alternatywnych, w celu utrzymania
ciggtosci pracy instalacji w oczyszczalni Sciekow.

Gteboko$¢ elementéw konstrukcyjnych siega rzednej 96.0 m n.p.m. Jest to gtebokosé
wystepowania wody gruntowej. Z tego powodu prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ w
okresie niskiego stanu wod gruntowych (ponizej rzednej 96.0m n.p.m.) lub prowadzié¢
rozbiérke z lokalnym obnizeniem poziomu wody gruntowej tak aby nie naruszyé

naturalnej struktury gruntu dla posadowienia przysztego reaktora.

wykonaniu czynnosci pomocnhiczych okreslonych w pkt. 5.1 nalezy przystgpi¢ do
wiasciwego montazu rur i ksztattek.

Gruz z rozbiérki Wykonawca odwiezie i zutylizuje na wiasny koszt.

Urzadzenia i armatura z demontazu do zlozenia w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego.

Teren po rozebranych obiektach zostanie czesciowo zabudowany projektowanymi
obiektami a czesciowo przeznaczony na tereny zielone.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych Wykonawca przedstawi Inzynierowi
harmonogram prac rozbiérkowych oraz umowe w zakresie odbioru materiatow
rozbiérkowych z odbiorcg na czas nie krotszy niz czas trwania Kontraktu.

Roboty rozbiorkowe budowli i instalacji.

Przed przystgpieniem do robét rozbidérkowych nalezy:

- oprozni¢ odcinane obiekty, z wody, sSciekow, i innych medidw oraz pitynéw
technologicznych;

- odtgczy¢ dostawe medidw zewnetrznych tj. wody, kanalizacji i elektrycznosci —
odigczenie nalezy potwierdzic stosownym pisemnym os$wiadczeniem
odpowiednich stuzb Wykonawcy i Inzyniera. Dodatkowe i ostateczne
potwierdzenie tego faktu winno by¢ dokonane przez kierownika budowy i

potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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Roboty rozbiorkowe:

nalezy prowadzi¢ mechanicznie Ilub recznie z zachowaniem petnego

bezpieczenhstwa obiektu;
- nie wolno prowadzi¢ prac przy uzyciu materiatdw wybuchowych,
- elementy Zelbetowe nalezy wycinaé¢ diamentowg tarczg tngca

- elementy konstrukcji stalowych i rurociggi stalowe nalezy przecina¢ palnikiem

acetylenowym.

Wszelkie materiaty z rozbidrek nalezy posegregowac¢ i przygotowa¢ do transportu
poprzez skruszenie bagdz pociecie duzych fragmentéw konstrukcji na wymiary
umozliwiajgce ich transport. Urzadzenia znajdujgce sie w poblizu rozbieranych

elementéw nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Wymagania ogolne
OgodIne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

6.2 Kontrola wykonania robot.
W przypadku prac rozbiorkowych, demontazowych i innych opisanych w powyzszym

rozdziale polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robot rozbiorkowych,

przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi i dokumentacjg projektows.

7. Odbior robot

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST 01.00 ,Warunki ogélne”.

7.2 Odbidr roboét rozbiérkowych
Celem odbioru robot jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego

wykonania robot w odniesieniu do ich jakosci, kompletnosci oraz zgodnosci z
dokumentami kontraktowymi.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy przedktadajgc

Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu

8. Obmiar roboét
llos¢ robdt oblicza sie wedtlug sporzadzonych z natury pomiarow z uwzglednieniem

wymagan technicznych zawartych w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej i

projekcie wykonawczym. Jednostkami obmiarowymi dla rozbiorek jest 1 kpl. wykonanych
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robét rozbiorkowych obejmujgcych poszczegdlne elementy wymienione w pkt. 1.3.

niniejszej specyfikacji, lub ilos¢ sztuk, m, m3, t.

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z dokumentacjg projektowg nalezy wykonac zakres robot wymienionych w

pkt.1.3. niniejszej ST. Ptatno$¢ nalezy przyjmowaé¢ zgodnie z obmiarem i ceng jakosci

robot, w oparciu o wyniki protokotow

10. Przepisy zwigzane
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie

ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 Nr 169, poz. 1650 )

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (t.j.Dz. U. 2018 poz. 963 .)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa

i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych. (Dz. U. 2003 nr 47 poz.401)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01.02

ROBOTY ZIEMNE
CPV 45111200-0

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem robot ziemnych i

zabezpieczajgcych wykopy.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg w szczegdlnosci roboty

przygotowawcze, wykopy tymczasowe i state niezbedne do wykonania nowych obiektow

oraz przebudowy i modernizacji istniejgcych obiektow w ramach Kontraktu.
Roboty ziemne obejmujg n/w prace:

- wykonanie robét przygotowawczych,

- wykonywanie wykopéw tymczasowych i statych,

- ukopéw i odktaddéw gruntu,

- nasypow, zasypek i osypek,

- wykonywanie robot ziemnych zwigzanych z realizacjg podziemnych przewodow -

wodociggowych, kanalizacyjnych i technologicznych,

- wykonywanie robot ziemnych przy robotach drogowych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
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- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz

lokalnych, przepiséw i regulacji terenowych,

2. Materiaty
2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.

2.2 Scianki szczelne

Do wykonania Scianek szczelnych nalezy stosowac¢ nastepujgce materiaty:

- grodzice stalowe zgodne z dokumentacjg projektowg i odpowiadajgce wymaganiom
norm: PN-EN 12063:2001, PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-2:1999, PN-EN
10249-1:2000, PN-EN 10249-2:2000,

- elementy usztywniajgce i rozpierajgce z ksztaftownikow stalowych zgodne
dokumentacjg projektowg i odpowiadajgce wymaganiom podanym w SST dotyczace;j
wykonywania konstrukcji stalowych,

- materialy do spawania i tgczniki zgodne z dokumentacjg projektowg i odpowiadajgce

wymaganiom podanym w SST dotyczacej wykonywania konstrukcji stalowych.
3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.

Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:

koparki samobiezne: chwytakowa i podsiebierna 0,25+1,20 m3,

- spycharka ggsienicowa 100+250 KM,

- pogtebiarka samobiezna chwytakowa 0,80+1,20 m3,

- rowniarka samobiezna 10+16 m3,

- walec samojezdny, wibracyjny 9+13 Mg,

- ptyta wibracyjna, samobiezna.

- zuraw samojezdny (minimum 5 Mg),

- koparka chwytakowa na pontonie 0,6+1,2 m3,

- zestaw do odwadniania wgtebnego i powierzchniowego wykopow,

- wibromiotem o duzej czestotliwosci drgan,
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- zurawiem kotowym,

- ciggnikiem kotowym z przyczepg dtuzycowa,

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzadzen i urobku z robot ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki

transportu:
- samochdd dostawczy, skrzyniowy,
- samochdd ciezarowy, samowytadowczy (minimum 10 Mg),

- samochdd ciezarowy, skrzyniowy.

5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

5.2 Roboty podstawowe
Do wykonania robo6t podstawowych w zakresie robot ziemnych niezbedne sg

nastepujgce prace:
- towarzyszgce:
- wytyczanie geodezyjne,
- uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot.
- tymczasowe i pomocnicze:
- prace pomiarowe,

- lokalne obnizenie poziomu wody gruntowej lub prowadzenie robo6t przy niskich
stanach wody gruntowej;

- wytyczenie osi budowli, ustawienie taw wysokosciowych, wyznaczenie krawedzi
wykopow;

- usuniecie zieleni;

- zdjecie humusu, przemieszczenie go poza strefe robot i haldowanie;

- przy wykonywaniu zasypki rurociggdw — przygotowanie gruntu do zasypania

warstwy ochronnej wokot przewodow (przesianie lub wymiana gruntu);

40



przy wykonaniu zasypki i nasypdw — zageszczenie gruntu;
przy wymianie gruntu — koszt przywozu i zakupu materiatu zamiennego;

przy wywozie nieprzydatnych mas ziemnych — zatadunek gruntu, przew6z gruntu

samochodami samowytadowczymi i wytadunek w miejscu sktadowania;

plantowanie dna wykopu i wykonanie robot ziemnych pomocniczych spycharkg

w wykopie i na odktadzie;

reczne wyrownanie skarp wykopu i powierzchni odktadu;
utrzymanie i naprawa drog tymczasowych w obrebie robét;
wszystkie przemieszczenia i przerzuty gruntu;
pryzmowanie gruntu przeznaczonego na zasypke;

wyrownywanie zasypek, Sciecie wypukiosci oraz zasypanie wgtebien z

wyréwnaniem powierzchni terenu;
wykonanie niezbednych zej$¢ do wykopu;

umochienia wykopdéw w niezbednym zakresie, zapewniajgcym bezpieczne

warunki realizacji robét;

wykonanie podwieszenia istniejgcego uzbrojenia w miejscach skrzyzowan z

sieciami wykonywanymi;
oczyszczenie, utozenie i odwiezienie materiatow i sprzetu;

uporzgdkowanie miejsc prowadzonych robot.

5.3 Przygotowanie do robét ziemnych
Wykonaweca przed przystgpieniem do wykonywania wykopow i nasypow winien:

zapozna¢ sie z planem sytuacyjno-wysokosciowym i naniesionymi na nim
konturami i wymiarami istniejgcych i projektowanych budynkoéw i budowli,
wynikami badan geotechnicznych gruntu, rozmieszczeniem projektowanych

nasypow i skarp ziemnych,
okresli¢ aktualny poziom wody gruntowe;j,

wyznaczy¢ zarysy robot ziemnych na gruncie poprzez trwate oznaczenie w
terenie potozenia wszystkich charakterystycznych punktow przekroju podtuznego
i przekrojéw poprzecznych, zaréwno wykopow jak i nasypdw, potozenia ich osi
geometrycznych, szerokosci korony, wysokos$ci nasypow i gfebokosci wykopodw,
zarysy skarp , punktow ich przecigecia z powierzchnig terenu. Do wyznaczania
zarysow robot ziemnych postugiwac sie instrumentami geodezyjnymi takimi jak:
teodolit, niwelator, jak i prostymi przyrzgdami: poziomica, tatg mierniczg, tasmag

itp.,
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- przygotowac i oczysci¢ teren poprzez: usuniecie gruzu i kamieni, wykonanie
robét rozbiorkowych, istniejgcych obiektéw lub ich resztek, usuniecie ogrodzenh
itp., osuszenie iodwodnienie pasa terenu, na ktorym roboty ziemne bedg
wykonywane, urzgdzenie przejazdéw i drég dojazdowych,

- W razie potrzeby przygotowaé teren do lokalnego obnizenia poziomu wody

gruntowej,
- przygotowac pochyte powierzchnie terenu pod podstawe nasypow.

Wszelkie napotkane przewody podziemne, krzyzujgce sie lub biegngce réwnolegle
wzgledem wykonywanego wykopu winny zosta¢ odpowiednio zabezpieczone przez
uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposob zapewniajgcy ich prawidiowg

eksploatacje.

Odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu winno

nie przekracza¢ +5cm.

Po wykonaniu lub w czasie wykonywania wykopu Wykonawca, przy udziale Inzyniera,
winien sprawdzi¢ czy charakter gruntu odpowiada posadowieniu obiektu wg badan

geotechnicznych i zatwierdzonego projektu Wykonawcy.

5.4 Dokumentacja terenu przed rozpoczeciem prac i odwodnienia
Wykonawca przed rozpoczecie prac ziemnych sporzadzi dokumentacje stanu

powierzchni Terenu Budowy. Dokumentacja ta winna wyszczegdlniaé poziomy terenu,
wszystkie jego szczegoty, ktére mogg wymagac odtworzenia oraz mozliwie najwiekszg
ilos¢ informacji na temat systemu odwodnienia powierzchniowego i podziemnego.
Dokumentacja winna obejmowacé zdjecia lub nagrania wideo, przedstawiajgce istniejgce
uszkodzenia lub punkty, ktére mogg okazac sie sporne podczas przywracania terenu do
stanu pierwotnego. W razie koniecznosci, Wykonawca porozumie sie w tym zakresie
pisemnie z Uzytkownikiem, przesylajac jednoczesnie kopie korespondencji do
wiadomosci Inzyniera. Wykonawca odpowiedzialny bedzie za biezgcg aktualizacje
dokumentacji w zakresie szczegoétow dotyczgcych odwodnienia podziemnego lub innych
charakterystycznych instalacji podziemnych, ktére zostang odstoniete w miare postepu

robot.

5.5 Wykopy probne
Inzynier moze zarzadzi¢ wykonanie wykopow prébnych w celu odstoniecia istniejgcych

podziemnych instalacji doprowadzajgcych media lub z innych przyczyn. Jezeli nie
zostanie ustalone inaczej, wykopy probne nalezy w zwyklych warunkach prowadzic¢

recznie.
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Raport na pismie lub szkic sporzgdzony z wykorzystaniem danych uzyskanych na
podstawie kazdego wykopu probnego powinien zostaé przekazany do uzgodnienia przez
Inzyniera. Na podstawie przekazanej dokumentacji okreslony zostanie rodzaj warstwy
powierzchniowej, jej stan gtebokosci pod poziomem terenu oraz wszelkie inne istotne
cechy i zwigzane z tym informacje. Wykopu nie wolno zasypywa¢ do czasu

zaakceptowania wyzej wymienionego raportu lub szkicu przez Inzyniera.

5.6 Oczyszczenie terenu budowy i usuniecie humusu
Przed rozpoczeciem wykopow i innych prac ziemnych nalezy przeprowadzi¢

oczyszczanie terenu na wszystkich obszarach, na ktorych wykonywane bedg Roboty.
Oczyszczanie powinno objgé usuniecie drzew, pni, krzewdéw iinnych rodzajow
roslinnosci oraz karczowanie korzeni i usuwanie gfazéw. Granice obszarow
podlegajgcych oczyszczaniu winny byé zgodne z granicami przedstawionymi na

rysunkach albo okreslonymi przez Inzyniera.

Goérna warstwa gleby(humus) winien by¢ usuniety w miejscach wskazanych na
rysunkach albo zgodnie z decyzjg Inzyniera do gtebokosci nie przekraczajgcej 20cm.
Usunieta w ten sposob goérna warstwa gleby nalezy do Zamawiajgcego i powinna byc¢
zachowana do pozniejszego wykorzystania lub usuniecia, zgodnie 2z zaleceniem
Inzyniera. Za goérng warstwe gleby uznaje sie wylgcznie glebe zawierajgcg zaréwno
zwyczajne sktadniki nieorganiczne, jak i wystarczajgce elementy mineralne, ktora bedgc

w stanie sypkim lub nawodnionym, stuzg jako podfoze odzywcze dla roslinnosci.

Roboty zwigzane ze zdjeciem warstwy humusu, wykonywane w ramach robot
przygotowawczych oraz przechowywanie i odtworzenie warstwy humusu dla terenow
objetych niniejszym Kontraktem winno sie odbywa¢ z wykorzystaniem sprzetu

sprawnego technicznie i bezpiecznego dla otoczenia.

Humus winien by¢ przemieszczany z zastosowaniem réwniarek lub spycharek albo
przewozony transportem samochodowym. Wyboér Srodka transportu zalezy od odlegtosci

i warunkow lokalnych.

Transport humusu do i z miejsca sktadowania winien by¢ wykonywany w sposob
zapobiegajacy jego zanieczyszczeniu.

Warstwe humusu nalezy zdjg¢ z przeznaczeniem do pdzZniejszego uzycia przy
makroniwelacji lub rekultywaciji terenu, na ktérym prowadzone sg roboty ziemne. Humus
nalezy zdejmowa¢ mechanicznie =z zastosowaniem spycharek. W wyjgtkowych
sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajgce dla prawidiowego

wykonania Robo6t lub moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robdt (zmienna

43



grubos¢ warstwy humusu, sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac reczne

wykonanie robaét, jako uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwa humusu winna by¢ zdjeta z powierzchni catego pasa robét ziemnych oraz w
innych miejscach okreslonych w zatwierdzonej Dokumentacji Projektowej lub

wskazanych przez Inzyniera.

Humus zdjety przed wykonaniem robdét ziemnych, zostanie po ich zakonczeniu
wykorzystany (w wymaganej ilosci) do prac makroniwelacyjnych lub rekultywacyjnych

nieutwardzonych terenéw w granicach oczyszczalni sciekdw po jej rozbudowie.

Ewentualny nadmiar humusu winien by¢ uzyty przy zaktadaniu trawnikéw, sadzeniu
drzew i krzewdw oraz do innych czynnosci okreslonych w Dokumentacji Projektowej.
Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami

zatwierdzonej dokumentacji projektowej lub wskazaniami Inzyniera.

Zgodnie z warunkami ustalonymi w niniejszym punkcie oraz z Warunkami Umowy
wszystkie inne materiaty pozyskane w zwigzku z oczyszczaniem terenu stanowig
witasnosé Wykonawcy i powinny zosta¢ przez niego usuniete poza teren budowy lub

zlikwidowane na Terenie Budowy sposobem i w miejscu zatwierdzonym przez Inzyniera.

W przypadku kanatow kablowych, przewoddow gidéwnych, rurociggow itp. teren winno sie
oczySciC na petnej szerokosci projektowanego kanatu, jednak na tyle, na ile jest to
mozliwe, powinno sie zachowac trawe i inne rosliny poza granicami rowow oraz statych
urzagdzen wewnatrz kanatu, a Wykonawca nie moze niepotrzebnie niszczy¢ upraw ani
innej roslinnosci, jezeli nie ma to zasadniczego znaczenia dla wykonywanych przez
niego prac.

Przed rozpoczeciem oczyszczania terenu budowy Wykonawca ma obowigzek
powiadomienia Inzyniera z siedmiodniowym wyprzedzeniem o zamiarze rozpoczecia
robét, Inzynier okredli zakres i ograniczenia planowanych robdt, uwzgledniajgc
wymagania Wykonawcy, stan zaawansowania robot w ramach Kontraktu, zyczenia
uzytkownikoéw, warunki pogodowe i inne czynniki, ktdére w opinii Inzyniera mogg mieé

wptyw lub na ktére moze wptywac propozycja Wykonawcy.

5.7 Podtoze
Podtoze naturalne powinno stanowi¢ nienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej

wilgotnosci o wytrzymatosci wyzej od przyjetej w projekcie, dajacy sie wyprofilowaé wg
ksztattu spodu przewodu lub obiektu. Grubosci warstwy zabezpieczajgcej naturalne
podtoze przed naruszeniem struktury gruntu powinna wynosi¢ 0,2m. Odchylenia
grubosci warstwy nie powinny przekracza¢ +/-3 cm. Zdjecie tej warstwy nalezy wykonaé

bezposrednio przed utozeniem betonu podktadowego. Podtoze nosne nie moze ulec
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uszkodzeniu w zwigzku z prowadzeniem prac budowlanych. Poziom wody gruntowej
powinien znajdowac sie minimum 50cm ponizej najnizszego punktu wykopu. Tworzenie
dna wykopu powinno by¢ w zwyktych warunkach operacjg przeprowadzang od razu,
bezposrednio przed uktadaniem betonu podktadowego. Jezeli podioze zostanie
uszkodzone, wykop powinien by¢ kopany gtebiej, a miejsce to wypetnione betonem lub

zageszczone strukturalnym materiatem wypetniajgcym, zgodnie z zaleceniem Inzyniera.

Jezeli w projekcie nie zostanie podana wymagana nos$nos¢ podtoza nalezy przyjac

minimalna nosnos¢ na poziomie 0,1 MPa

Nie dopuszcza sie rozpoczecia robot statych na podtozu nosnym bez wczesniejszego
uzyskania pisemnej zgody Inzyniera.

Jezeli Wykonawca uzna dane podioze za nieodpowiednie do jego potrzeb winien
powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i uzyska¢ stosowne zalecenia przed wznowieniem

prac.

5.8 Roboty ziemne
Roboty ziemne wykonywane w ramach budowy lub modernizacji obiektow liniowych

i kubaturowych obejmuja: wykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych (kat. I-V) oraz
ich zasypanie po wykonaniu montazu, wszystkie niezbedne roboty wraz z wykonaniem
podsypki, obsypki i zasypki.

Wykopy winny by¢ wykonane jako otwarte, obudowane. Metody wykonywania wykopu
winny byé dostosowane do jego gtebokosci, danych geotechnicznych, ustaleh
wynikajgcych z zatwierdzonej Dokumentacji Projektowej oraz posiadanego przez
Wykonawce sprzetu mechanicznego.

W poblizu istniejgcego uzbrojenia podziemnego roboty nalezy wykonywac recznie.
Wykopy wasko-przestrzenne nalezy wykonywac recznie, a umocnienia wykonac¢ z
grodzi¢. Sposbéb zabezpieczenia skarp wykopu winien gwarantowac ich stabilnos¢ i

statecznos¢ w catym okresie prowadzenia robét w tym rejonie.

Odwodnienia wykopdw nalezy wykonywa¢ zgodnie z zatwierdzong Dokumentacjag
Projektowg lub w sposob uzgodniony z Inzynierem.

Ziemie z wykopdw w ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania, m.in. do ich
zasypania, nalezy sktadowaé wzdtuz wykopu lub w przypadku braku takiej mozliwosci
w innym miejscu na terenie budowy uzgodnionym z Inzynierem.

Nadmiar wydobytego gruntu, ktory nie bedzie uzyty do zasypania winien by¢ wywieziony

przez Wykonawce na odkfad, co nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

45



5.9 Roboty ziemne pod kable
Szeroko$¢ wykopu w dnie musi by¢ odpowiednia do ilosci i srednicy uktadanych rur

ostonowych zgodnie z normg i nie moze by¢ mniejsza niz 0,4m. Gteboko$¢ rowu
kablowego powinna by¢ taka, aby gérna powierzchnia rury ostonowej od powierzchni
gruntu byta nie mniejsza niz 0,7m, a w przypadku gdy kable przebiegajg pod jezdnig
1,0m. Grunt zasypowy nalezy zageszcza¢ do wskaznika wymaganego dla robét
zasadniczych w danych rejonie (dla pasa korony drogi 1,0). W miare potrzeb nalezy

ustawiaé przejscia dla pieszych.

5.10 Roboty ziemne pod obiekty kubaturowe
Wykopy pod obiekty kubaturowe nalezy wykonywa¢ metodg warstwowg (podituzng)

warstwami o niewielkiej grubosci i duzej powierzchni. Profilowanie skarp i nadawanie im
prawidtowych ksztattéw wykonywaé od razu po przejSciach maszyn. Po wykonaniu
wykopu szerokoprzestrzennego jako catosdci w jego dnie wykonaé wykopy pod stopy i

tawy fundamentowe, a wydobytg z nich ziemie rozplantowac i zagescic.

Wykopy fundamentowe nalezy wykonywac¢ do gtebokosci 0,1 — 0,2 m mniejszej od
projektowanej, a nastepnie pogtebia¢ recznie do gtebokosci witasciwej, bezposrednio
przed utozeniem fundamentu. Minimalna szeroko$¢ wykopu w swietle obudowy Sciany

wykopu powinna by¢ dostosowana do projektowanej szerokosci tawy fundamentowe;.

5.11 Roboty ziemne pod rurocigg
Roboty ziemne pod rurociggi nalezy wykonywa¢ zgodnie z normg PN-B-10736:1999 -

Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodow wodociggowych i kanalizacyjnych.
Warunki techniczne wykonania. Wykopy pod przewody rurociggowe nalezy wykonywac
do gtebokosci 0,1 — 0,2 m. mniejszej od projektowanej, a nastepnie pogtebiaé recznie do
gtebokosci wilasciwej, bezposrednio przed utozeniem przewodu rurociggowego.
Minimalna szerokos¢ wykopu w $Swietle obudowy $ciany wykopu powinna byé
dostosowana do srednicy przewodu. Przy montazu przewodu na powierzchni terenu i
opuszczeniu catych ciggdéw do wykopu, szerokosci wykopu nie moze by¢ zmniejszona.
Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu, krzyzujgce
sie lub biegngce rownolegle z wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sSposob zapewniajgcy ich
eksploatacje.

Odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie
powinno przekracza¢ +/-5cm.

Przy obiektach liniowych przed zasypaniem dno wykopu nalezy osuszy¢ i oczySci¢

z zanieczyszczenh pozostatych po montazu przewodu. Uzyty materiat i sposéb zasypania
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przewodu nie powinien spowodowac uszkodzenia utozonego przewodu i obiektéw na
przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej. Grubosci warstwy ochronnej zasypu strefy
niebezpiecznej ponad wierzch przewodu powinna wynosi¢ co najmniej 0,5m. (dla rur
PVC 0,3m oraz co najmniej 0,5m wokét Scian na catej wysokosci studzienek).
Materiatem zasypu w obrebie strefy niebezpiecznej powinny by¢: grunt wydobyty z
wykopu, bez grud i kamieni, mineralny, sypki, drobno- lub srednioziarnisty wg PN-86/B-
02480 (grunt piaszczysty lub pospoétka o ziarnach nie wigkszych niz 20mm). Pozostatg
czesC wykopu nalezy wypetni¢ gruntem niewysadzinowym. Zasypke nalezy wznosi¢
rownomiernie, a réznica po obu stronach studzienki nie powinna by¢ wieksza niz 15cm.
Materiat zasypu powinien by¢ zageszczony ubijakiem po obu stronach przewodu, ze
szczegbinym uwzglednieniem wykopu pod ztgcza.

Najistotniejsze jest zageszczenie gruntu przez podbicie w tzw. pachwinach przewodu.
Podbijanie nalezy wykona¢ ubijakiem po obu stronach przewodu zgodnie z PN-68/B-
06050. Zasypke wykopu powyzej warstwy ochronnej dokonuje sie gruntem rodzimym

warstwami z jednoczesnym zageszczeniem.

Dopuszcza sie stosowanie tylko lekkiego sprzetu aby nie uszkodzi¢ studzienek
i przewodow. Aby unikng¢ osiadania gruntu pod drogami zasypke nalezy zagesci¢ do

95% zmodyfikowanej wartosci Proctora.

5.12 Umocnienie i ochrona wykopow
Tam, gdzie jest to konieczne, wykopy winny by¢ umocnione zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami, normami i sztukg budowlang, tak aby zapobiec ewentualnym ruchom
i osunieciom ziemi, ktére mogtyby spowodowa¢ zmniejszenie szerokosci rowu, wywotac
obrazenia ciata personelu lub opéznienia prowadzonych prac albo narazi¢ na szwank
instalacje doprowadzajgce media, konstrukcje czy nawierzchnie drog, lub umozliwi¢

prowadzenie robot ponizej zwierciadta wody gruntowe;j.

Umocnienia winny by¢ odpowiednio utrzymywane do czasu, gdy stan wykonania prac
bedzie wystarczajgco zaawansowany, by umocnienia mogty by¢ usuniete, chyba ze
Inzynier podejmie decyzje o ich pozostawieniu.

Wykonanie wykopéw skarpowych jest dozwolone wytgcznie w przypadku, gdy Sciany
tych wykopow znajdg sie w catosci w obrebie terenu budowy, bez szkody ani naruszenia
istniejacych instalacji, wlasno$ci lub konstrukcji, bez niepotrzebnego kolidowania z

ruchem pieszym i kotowym, gdy warunki gruntowo — wodne na to pozwalaja.

Wykopy nalezy zabezpieczy¢ odpowiednimi barierami ochronnymi oraz oznaczy¢

stosownymi znakami ostrzegawczymi, oswietleniem i chorggiewkami.
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5.13 Whijanie scianki szczelnej
Scianki szczelne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg i

postanowieniami norm PN-EN 12063:2001, PN-89/S-10050 i PN-82/S-10052 W celu
uzyskania odpowiedniej dokfadnosci wykonania scianki szczelnej nalezy wykonac i
zastosowac¢ ramy prowadzgce. Ramy prowadzgce powinny by¢ stabilne, odpowiednio
mocne i ustawione na poziomach zapewniajgcych mozliwosé poziomego i pionowego
osiowania grodzicy w czasie zagtebiania. Podczas zagtebiania elementéw sScianki nalezy
regularnie kontrolowa¢ stan techniczny budowli i instalacji zlokalizowanych w

sgsiedztwie prowadzonych robaot.

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu scianek szczelnych wynosza:
1+ 50 mm - dla potozenia gtowicy w kierunku prostopadtym do $cianki,
1+ 250 mm - dla poziomu zagtebienia,

+ 1% - dla pionowosci we wszystkich kierunkach.

5.14 Wentylacja
Wykonawca winien zapewni¢ odpowiednig wentylacje, pozwalajgcg na usuniecie

z wykopdéw, rowdw, tuneli i przekopow potencjalnie niebezpiecznych gazéw
pochodzacych z dowolnego zrédta oraz zapewnienie obecnosci wystarczajacej ilosci
tlenu wewnagtrz wszelkich wykopow. Przed wejsciem pracownikéw nalezy podjgc
odpowiednie kroki celem sprawdzenia stanu bezpieczenstwa np. za pomoca detektorow

gazu, we wszystkich miejscach zagrozonych.
Przenoszenie wykopanego materiatu

Jezeli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wydobyty material, potrzebny do zasypania
wykopow, nalezy sktadowaé na miejscu, a nadmiar gruntu usung¢ na odpowiednie
skladowisko odpadow. Wykopany materiat powinien by¢ sktadowany w taki sposéb, aby

powodowat jak najmniej niedogodnosci i utrudnien.

W przypadku gdy wykopywane sg rézne rodzaje materiatu, winno sie sktadowaé je
oddzielnie, a najbardziej wiasciwy zachowa¢ do zasypania wykopow. Tam gdzie
naturalne odwodnienie podioza jest uzaleznione od wzglednego potozenia warstw
przepuszczalnych i nieprzepuszczalnych gruntu, nalezy oddzieli¢ od siebie materiat ze

szczegolng uwagag, a po zakonczeniu robot przywrdcic go na wtasciwe miejsce.

5.15 Wykopy wykonywane recznie
Wykopy wykonuje sie sprzetem recznym w przypadku wystgpienia takiej koniecznosci

zuwagi na ograniczony dostep, bliskos¢ innych instalacji lub z innych wzgleddéw.

Inzynier jest upowazniony do wprowadzenia zakazu uzycia koparek lub innych maszyn
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ciezkich na dowolnym etapie wykonywania roboét, jezeli bedzie to uzasadnione

warunkami prowadzenia Robét.

5.16 Odwodnienie wykopow
Wykonawca winien zapobiega¢ gromadzeniu sie wody w wykonywanych wykopach.

Metodologia Rob6t powinna zawieraé propozycje dotyczgce systemow odwadniajgcych

oraz usuwania wody.

Metodologia w zakresie odwodnienia moze obejmowacC wykonanie tymczasowych
drendéw, rowow odwadniajgcych, drendw odcinajgcych, saczkow, studzienek, studni,
zastosowanie pomp, igtofiltrow lub innych urzgdzen odwadniajgcych i powinna
uwzglednia¢ wszystkie materiaty i wyposazenie potrzebne do utrzymania zwierciadta
wody w sposob staty ponizej poziomu dna wykopu, az do czasu, gdy Roboty zostang
ukonczone.

Szczegolng uwage zwraca sie na mozliwos¢ wystapienia zjawiska ptywania w przypadku
czeSciowo ukonczonych konstrukcji, jezeli wody gruntowe nie sg odpowiednio
kontrolowane Ilub jezeli dopusci sie do zalania wykopdéw. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za wszelkie uszkodzenia lub koszty do poniesienia wynikle z
zaniedbania w zakresie odwadniania. Wykonawca winien podjg¢ wszelkie srodki
ostroznosci, aby zapobiec naruszeniu struktury gruntu w wyniku stosowanego
odwodnienia. Systemy odwodnienia gruntu powinny by¢  zaprojektowane
i eksploatowane w taki sposob, aby spowodowane przez nie osuniecia gruntu nie

uszkodzity pobliskich instalacji i konstrukgciji.

Jezeli zalecenia nie przewidujg inaczej, wszystkie igtofiltry, sgczki, studzienki i inne tego
typu roboty tymczasowe winny znajdowac sie poza terenem przewidzianym na Roboty
State, a gdy nie bedg juz potrzebne, nalezy je zapetni¢ zageszczonym strukturalnym
materiatem wypetniajgcym, zaczynem cementowym lub betonem do poziomu ich dolne;j
czesci.

Przed rozpoczeciem odprowadzania wdd gruntowych Wykonawca winien uzyskac
pisemne zezwolenie wtasciwych wtadz i wiascicieli terenu. Wykonawca bedzie rowniez
odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych lokalnie przepisow. Ponadto bez
uzyskania pisemnego zezwolenia nie wolno odprowadza¢ wod gruntowych do istniejgcej
instalacji kanalizacyjnej ani do systemu odprowadzenia wdéd powierzchniowych. Jezeli
udzielone zostanie zezwolenie na wykorzystanie nowych lub istniejgcych rur, ktére nie
stanowig czesci czynnej instalacji kanalizacyjnej, nalezy je wéwczas dokfadnie oczyscié¢

z mutu i innych odktadajgcych sie materiatow oraz naprawi¢ ewentualne uszkodzenia.

49



Jezeli zostanie wydane pozwolenie na przetrzymywanie wod gruntowych w stawach,
Wykonawca powinien odpowiednio zabezpieczy¢ stawy ogrodzeniem, a jesli zajdzie taka
koniecznos¢, zapewni¢ catodobowy nadzéor w celu ochrony przed wejSciem osob
nieupowaznionych. Stawow nie mozna lokalizowaé w poblizu budynkéw. Nalezy
zastosowac zatwierdzone srodki zapobiegajace rozwijaniu sie insektéw na powierzchni

stawow.

Wykonawca podejmie srodki zapobiegajgce przedostawaniu sie wod gruntowych do

wnetrza tych elementéw, ktére sg lub bedg wykorzystywane do transportu wody pitnej.

5.17 Zasypka i zageszczenie gruntu
Do zasypania fundamentéw i $cian fundamentowych obiektéw kubaturowych oraz

formowania nasypow nalezy wykorzysta¢ grunty zwirowe i piaszczyste oraz grunty
gliniasto piaszczyste pochodzace z wykopow na odktad lub dowiezione z poza strefy
robot z wylgczeniem gruntow pylastych, pytowych, lessowych. Zasypke nalezy wykonac
warstwami metodg podtuzng, boczng lub czolowg z jednoczesnym zageszczaniem.
Grubos¢ usypywanych warstw jest zalezna od zastosowanych maszyn i srodkow
transportowych i winna wynosic¢ 25-35 cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek. Do
zageszczenia gruntow nalezy uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratory o
recznym prowadzeniu, ptyty ubijajgce w zaleznosci od dostepu do miejsca warstwy

zageszczanej. Stopien zageszczenia winien wynosi¢ 0,95 — 1,0.

Grunt uzyty do zasypki powinien gwarantowac tatwg i dobrg zageszczalnos$¢ (zwiry,
pospotki - rowniez gliniaste - piaski Srednioziarniste o wskazniku réznoziarnistosci U [
5). Jezeli bedzie to konieczne, wykopany materiat nalezy przesia¢ i posortowac,

usuwajac duze kamienie, skaty lub inne czgstki, ktdre mogg utrudnic¢ jego zageszczenie.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Wymagania ogolne
OgodIne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

6.2 Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robo6t

z Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inzyniera. Sprawdzeniu podlega:
- zgodnosc¢ z Dokumentacjg Projektowa,
- badanie stopnia zageszczenia,

oraz dodatkowo
- przy wykonaniu robot ziemnych:

- wykonanie wykopu i podtoza,
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- zabezpieczenie przewodow i kabli napotkanych w obrebie wykopu,

- stan umocnienia wykopoéw Ilub nachylenia skarp wykopéw pod katem
bezpieczehstwa pracy robotnikdéw zatrudnionych przy montazu,

- wykonanie niezbednych zejS¢ do wykopow w postaci drabin, nie rzadziej niz co
20m,

- zasypanie wykopu.

6.3 Kontrola i badania laboratoryjne
Badania laboratoryjne winny obejmowaé w szczegolnosci sprawdzenie podstawowych

cech materialdbw podanych w niniejszej specyfikacji oraz okreslonych we wtasciwych
Normach lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na
uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikow dla catosci wbudowanych lub
zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca bedzie przekazywac¢ na biezgco,
nie pozniej niz w terminie i w trybie okreslonym w PZJ, Inzynierowi do akceptacji.

Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy.

6.4 Badania robot w czasie budowy
Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi

SST oraz wymaganiami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla

stosowanych materiatow i systemow technologicznych.

W szczegolnosci, kontrole jakosci robot ziemnych nalezy prowadzi¢ zgodnie
z wymaganiami: PN-B-10736:1999 i PN-S-02205:1998.

6.5 Kontrola zabicia $cianki szczelnej
Kontrola zwigzana z zabiciem $cianek szczelnych powinna by¢ przeprowadzona w

czasie wszystkich faz robdét. Wykonanie $cianek i montaz elementéw dodatkowych
podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 12063:2001 oraz
niniejszej SST. W zakresie konstrukcji dodatkowych dopuszczalne odchytki wymiarowe
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy.
Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac nastepujgce czynnosci:
- badania materiatdw uzytych przez poréwnanie ich cech z wymogami okreslonymi
w dokumentacji projektowej oraz specyfikacji technicznej. Bezposrednio na
budowie przez ogledziny zewnetrzne,
- kontrole urzadzen do =zagtebiania elementow Scianki w zakresie stanu

technicznego oraz wiasciwego doboru urzgdzen do zakresu planowanych robot,
- kontrola wykonania i zamocowania elementéw prowadzacych,

- kontrola pionowosci zagtebiania elementéw Scianki szczelnej,
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- kontrola scianki szczelnej w zakresie doktadnosci wykonania w odniesieniu do

dopuszczalnych odchytek,

- kontrola sagsiednich budowli i instalacji, w trakcie zagtebiania elementow Scianki

szczelnej i po wykonaniu $cianek szczelnych, w zakresie powstania uszkodzen.

Roboty podlegajg odbiorowi jako roboty zanikajgce, a ocena poszczegolnych robét
potwierdzana jest przez Inspektora nadzoru inwestorskiego wpisem do dziennika

budowy.

7. Odbior roboét

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

7.2 Odbidr robot ziemnych
Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i

wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji daty wyniki pozytywne.
Wszystkie roboty ziemne podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
W zakresie robét ziemnych inspekcji robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegajg
W szczegolnosci:

- przygotowanie terenu,

- podtoze gruntowe pod fundamenty konstrukcji lub nasyp,

- dno wykopu przygotowane do wykonania podioza przewodu,

- zageszczenie poszczegolnych warstw gruntow w nasypie lub zasypki.

- W ramach odbioru rob6t ziemnych zostanie wykonane w szczegolnosci:

- sprawdzenie dokumentacji powykonawczej w zakresie kompletnosci i

uzyskanych wynikéw badan laboratoryjnych,

- sprawdzenie robét pomiarowych w zakresie zgodnosci z dokumentacjg
projektowa,

- sprawdzenie wykonania wykopow i nasypéw pod wzgledem wymaganych
parametrow wymiarowych i technicznych,

- sprawdzenie zabezpieczenia wykonanych robot ziemnych,

- przeprowadzenie ewentualnych badan dodatkowych na polecenie Inzyniera.
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8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

8.2 Obmiar robét ziemnych
Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) wykonanych robét ziemnych

8.3 Obmiar Scianki szczelnej
Jednostkg obmiarowg jest: - 1 m2 scianki

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla robét wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10736:1999 Roboty ziemne Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i

kanalizacyjnych Warunki techniczne wykonania

PN-S-02205:1998 Drogi Samochodowe — Roboty ziemne — Wymagania i badania

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

PN-EN 197-1:2012 Cement Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce

cementow powszechnego uzytku

PN-86/B-02480 Grunty budowlane — Okreslenia symbole podziat i opis gruntow
PN-EN1997-2:2009 Geotechnika — Rozpoznanie i badanie podtoza gruntowego
PN-88/B-04481 Grunty budowlane — Badania prébek gruntu
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PN-EN 1097-5:2008 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 5:

Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podifoza przez obcigzenie ptyta

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

PN-EN-295-1:2013-06 Rury i ksztaltki kamionkowe i ich podtgczenie do sieci drenazowej
i kanalizacyjnej. Wymagania

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN-932-1:1999 Badania podstawowych wifasnosci kruszyw. Metody pobierania
probek

PN-EN 1744-1+A1:2013-05 Kruszywa mineralne. Badania
PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Scianki szczelne

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne

warunki dostawy

PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych.

Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje

ksztattu i wymiaréw.
PN-EN 1993-2:2010 Obiekty mostowe. Mosty stalowe

oraz inne aktualne PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajéw UE
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-01.03

ROBOTY BETONIARSKIE
CPV 45262310-7

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robo6t zelbetowych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg w szczegolnosci roboty betonowe i

zelbetowe wraz z przygotowaniem podfoza gruntowego oraz wykonaniem fundamentéw
pod obiekty budowlane niezbedne do wykonania nowych i przebudowy istniejgcych

obiektow w ramach Kontraktu.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.

1.5 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z okresleniami podanymi w Wymaganiach Ogoélnych

Ponadto:

Stosunek kruszywa do cementu - stosunek masy catkowitego kruszywa do masy

cementu w mieszance betonowe;j.
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Partia - ilos¢ betonu mieszanego w pojedynczym cyklu pracy mieszarki okresowej albo
ilos¢ betonu towarowego dowiezionego ciezaréwka, albo ilos¢ roztadowana w czasie
jednej minuty z mieszarki betonu.

Zawartos¢ cementu - wyrazona w kilogramach masa cementu zawartego w jednostce
szesciennej swiezego, w petni zageszczonego betonu.

Materiaty cementytowe:

CEM | cement portlandzki zwykty

CEM II/B-S  cement portlandzki zuzlowy

CEM I cement hutniczy

CEM I .. MSR cement portlandzki umiarkowanie odporny na siarczany

CEM I .. HSR cement portlandzki odporny na siarczany

Wytrzymatos¢ charakterystyczna - wartos¢ wytrzymatosci, ponizej ktorej powinno sie
znalez¢ 5% populacji wszystkich mozliwych oznaczanych wytrzymatosci betonu
0 rozwazanej objetosci.

Beton projektowany - beton, ktérego wymagane wtasciwosci i dodatkowe cechy sg
podane producentowi odpowiedzialnemu za dostarczenie betonu zgodnego =z
wymaganymi wtasciwosciami i dodatkowymi cechami

Catkowita zawarto§¢ wody - woda dodana oraz woda juz zawarta w kruszywie i
znajdujgca sie na jego powierzchni oraz woda w domieszkach i dodatkach
zastosowanych w postaci zawiesin jak rowniez woda wynikajgca z dodania lodu lub
naparzania.

Klasa betonu - sposéb opisu okreslonej wtasnosci betonu. W przypadku mieszanek
projektowanych klasa betonu jest okredlona za pomocag liczby okreslajgcej jego
charakterystyczng 28-dniowg wytrzymatos¢ kostkowa wyrazong w N/m m2 przy 20°C
+1°C. W przypadku mieszanek zalecanych klasa jest okreslona za pomoca liczby, ktéra
przedstawia w warunkach zwyktych (ale nie kontraktowych) charakterystyczng 28-
dniowg wytrzymato$¢ kostkowg wyrazong w N/m m2.

Margines - wielkos¢, o ktorg Srednia wytrzymatosé przekracza wytrzymatosé
charakterystyczng.

Wartos¢ maksymalna - wspoétczynnika woda/cement najwyzsza wartos¢ stosunku wody
do cementu okreslona normg PN-EN 206-1 ,Beton. Cz.1:Wymagania, wykonywanie,
produkcja i zgodnosc¢”.

Wspétczynnik w/c- dozwolony do zastosowania w mieszance betonowe;.
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Minimalna zawartoS¢ cementu - najnizsza Srednia zawartos¢ cementu, dopuszczona do

uzycia w mieszance betonowej okreslona normg PN-EN 206-1.

Mieszanka zalecana - mieszanka betonowa, ktorej proporcje sktadnikow zostaty

okreslone wczesniej.

Beton towarowy - beton dostarczony w stanie mieszanki betonowej przez Wykonawce

na teren budowy.

2. Materiaty
2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.

2.2 Budynki nowe
Podstawowym materiatem konstrukcyjnym nowych zbiornikbw i komor jest beton

monolityczny, nowych budynkéw technologicznych Sciana murowana z elementow
ceramicznych i beton monolityczny.

Beton uzyty do wykonania elementow poszczegdinych obiektow winien spetniaé
wymagania dla klas betonu oraz klas ekspozycji zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003
Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

Szczelnos¢ zbiornikdbw  zelbetowych nalezy zapewni¢ poprzez obliczeniowe
uwzglednienie nie przekroczenia rozwarcia rys powyzej 0,1mm w Scianie, dnie i stropie,
zastosowanie betonu szczelnego, zastosowanie szczelnego uktadu ciggéw tasm PCV,
tasm bentonitowych peczniejgcych w przerwach roboczych oraz powtoki wewnetrznej
chemoodpornej firmy Schomburg Aquafin-2k/m-plus, dopuszcza sie zastosowanie
powlok i materiatdow mineralnych z zachowaniem wskazanej w dokumentacji technicznej
klasy ekspozycji.

Zbiornik WKF:

Konstrukcja zelbetowa monolityczna. -

Klasa ekspozycji XA3. Projektowany okres uzytkowania 50 lat — klasa konstrukcji S4.
Beton klasy C35/45 wodoszczelny na cemencie CEM II1A 32,5N-NA HSR LH.

Stal zbrojeniowa B500SP.

Powitoka wewnetrzna chemoodporna, systemowa epoksydowa firmy Schomburg
Aquafin-2k/m-plus, dopuszcza sie zastosowanie powtok i materiatdbw mineralnych z

zachowaniem wskazanej w dokumentacji technicznej klasy ekspozycji.

Konstrukcja schodoéw, pomostow i barierek ze stali nierdzewnej lub 1.4301 lub 1.4404
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Kraty pomostowe ze stali nierdzewnej lub tworzywowe

Pozostate zbiorniki i komory

Konstrukcja zelbetowa monolityczna.

Klasa ekspozycji XA2. Projektowany okres uzytkowania 50 lat — klasa konstrukcji S4.

Beton klasy C30/37 wodoszczelny na cemencie CEM IIIA 32,5N-NA HSR LH. Stal
zbrojeniowa B500SP.

Powloka wewnetrzna chemoodporna, systemowa mineralna lub epoksydowa firmy
Schomburg Aquafin-2k/m-plus, dopuszcza sie zastosowanie powitok i materiatow

mineralnych z zachowaniem wskazanej w dokumentac;ji technicznej klasy ekspozyciji.
Konstrukcja schodoéw, pomostow i barierek ze stali nierdzewnej lub 1.4301 lub 1.4404
Przykrycie wybranych zbiornikow laminatem poliestrowo-szklanym

Kraty pomostowe ze stali nierdzewnej lub tworzywowe

2.3 Budynki technologiczne
Elementy konstrukcyjne z betonu min. C20/25

Stal zbrojeniowa B500SP
Konstrukcja schodoéw, pomostow i barierek ze stali nierdzewnej lub 1.4301 lub 1.4404
Kraty pomostowe ze stali nierdzewnej lub tworzywowe

Projektowany okres uzytkowania 50 lat — klasa konstrukcji S4.

2.4 Beton
Nalezy stosowaC beton zgodny z wymaganiami normy PN-EN 206-1:2003 — Beton,

wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosg¢.

Jesli nie wyspecyfikowano inaczej, beton winien posiadac nastepujgce parametry:

caly beton hydrotechniczny - agresja spowodowana zamrazaniem i rozmrazaniem —
powierzchnie pionowe. XF1, powierzchnie poziome XF3 oraz maksymalny stopien
wodoszczelnosci;

caty beton na biezniach - agresja wywotana scieraniem - min. XM2.

Mieszanka betonowa moze by¢ produkowana wylgcznie na podstawie zatwierdzonej
przez Inzyniera receptury laboratoryjnej.

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca Ilub producent betonu
towarowego na podstawie wynikbw badan materialow, wyzej wymienionej normy,
ogolnie stosowanych metod projektowania skfadu betonu oraz laboratoryjnych badan

probek.
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Wytwérnia betonéw powinna mieé odpowiednie zaplecze magazynowe dla cementu i
kruszywa oraz by¢ w petni zautomatyzowana (dozowanie, odwazanie, czas mieszania
i oprézniania).

Wytwornia podlega akceptacji Inzyniera.

W przypadku kazdej dostarczanej partii betonu, przed roztadowaniem betonu w punkcie
przyjecia, Wykonawca winien przedtozyé dokumenty dostawy zawierajgce co najmniej

nastepujgce informacije:

- nazwe lub numer sktadu betonu towarowego,

- numer serii dokumentu dostawy,

- date,

- numer betonowozu,

- nazwe nabywcy,

- nazwe i lokalizacje miejsca budowy,

- gatunek lub opis mieszanki betonu, tgcznie z minimalng zawartoscig cementu, jezeli
zostatfa okreslona,

- okreslong urabialnosc,

- typ cementu,

- maksymalng nominalng wielkos¢ ziarna kruszywa,

- rodzaj lub nazwe domieszki, jezeli zostata dodana,

- ilo$¢ betonu w metrach szesciennych,

- godzine zatadunku.

W w/w dokumentach Wykonawca winien przewidzie¢ puste miejsce na dodatkowe
pozycje, kiore mogg by¢é wymagane, oraz na wpisanie nastepujgcych informacji po
dostarczeniu betonu na Teren Budowy:

- godzina wyjazdu i przyjazdu ciezaréwki,

- godzina zakonhczenia roztadunku,

- podpis osoby odpowiedzialnej na Terenie Budowy.

2.5 Cement
Do produkcji betonu nalezy stosowac¢ cement zgodny z normg PN-EN197-1.

Nie wolno uzywac¢ cementow bardzo szybko wigzgcych, szybko wigzgcych, cementow
siarczanowych ani cementow o wysokiej zawartosci tlenku glinowego i cementow

zawierajgcych chlorek wapniowy.
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Cement powinien wykazywa¢ odpornos¢ na agresywne oddziatywanie s$rodowiska
(a w szczegolnosci wod), w ktdorym pracowacé bedzie beton. W zwigzku z powyzszym
powinno sie przeprowadzi¢ ocene trwato$ci cementu dla warunkéw pracy betonu w

oparciu o analize wod gruntowych.

Z uwagi na mozliwos¢ reaktywnego dziatania kruszywa z alkalicznymi sktadnikami
cementu nalezy stosowaé cementy niskoalkaliczne (NA) wg PN-B19707:2003, chyba, ze
na podstawie wynikow badan przeprowadzonych przez Wykonawce Inzynier uzna

kruszywo za niereaktywne.
Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete

(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zzelbetowe przystosowane
do pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia
do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory
do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, do czyszczenia oraz klamry na

wewnetrznych Scianach).

Sktadowanie cementu luzem dopuszczalne jest wytgcznie za zgodg Inzyniera. Podioza
skladow otwartych powinny by¢é twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi
magazynoéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie terminu trwato$ci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania
w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci, powinna byé

przechowywana osobno w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

2.6 Domieszki do betonu
Chemiczne domieszki do betonéw winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 934-2:2002

a ich stosowanie winno by¢ zgodne z wymogami okreslonymi w normie PN-EN 206-
1:2003.

Domieszki Wykonawca mozna zastosowac w celu:
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zwiekszenia urabialno$ci betonu bez zwiekszania stosunku wody do cementu,
uzyskania kontrolowanego i ograniczonego opoznienia tezenia betonu,
zwiekszenia trwatosci betonu,

ograniczenia odsgczania wody i zwigzanego z tym osiadania i pekania betonu.

Bez pisemnego zalecenia lub zgody Inzyniera nie wolno stosowa¢ domieszek do
betonow i cementéw zawierajgcych dodatki.

Jezeli nie przewiduje tego dokumentacja projektowa, zgoda na zastosowanie domieszek
nie zostanie wydana chyba, ze dowiedzione zostang wyraznych korzysci technicznych
ptyngce zich uzycia jakich nie mozna uzyska¢ stosujgc zwykte sktadniki mieszanki
betonowe;.

Do betonu mozna dodawac wytgcznie domieszki ptynne. Muszg one spetnia¢ przyjete
normy, nie mogg zawiera¢ chlorkow ani innych substancji moggcych mie¢ negatywny
wptyw na projektowane parametry betonu lub powodujgcych korozje zbrojenia.
Niedozwolone jest stosowanie domieszek nadmiernie hamujgcych lub przyspieszajgcych
czas tezenia betonu.

Stosowanie domieszek wykorzystywanych do produkcji betonu ptynnego oraz
domieszek dodawanych w miejscu lania betonu bedzie dozwolone wylgcznie w
szczegolnych okolicznosciach, gdy wykazane zostang wyrazne korzysci techniczne
ptynace z ich uzycia.

Receptury betonu z domieszkami musi opracowa¢ laboratorium autoryzowane przez
dostawce (producenta) tychze domieszek, a ich skutecznos¢ musi spetnia¢ wymagania

Kontraktu.

2.7 Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 12620:2004.

Rodzaj kruszywa, jego uziarnienie i wiasciwosci, np. ksztatt ziaren, mrozoodpornosc,

Scieralnosc¢, zawartoS¢ pytow, nalezy dobrac biorgc pod uwage:

- realizacje robat,

- przeznaczenie betonu,

- warunki srodowiska, na ktore bedzie narazony beton,

- wymagania dotyczgce odstonietego kruszywa lub kruszyw przy mechanicznym
wykanczaniu powierzchni betonu.

Maksymalny nominalny gérny wymiar ziaren kruszywa nalezy dobiera¢ uwzgledniajgc

otuline zbrojenia oraz minimalng szerokosc¢ przekroju elementu.
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Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ sktadowane oddzielnie na placu
skladowym, na umocnionym i czystym podtozu, w sposob uniemozliwiajgcy ich

mieszanie sie.

2.8 Woda zarobowa
Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004

2.9 Stal zbrojeniowa
Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali klasy B500SP (Re=500MPa, klasa

ciggliwosci C) powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 10080:2007.

Do kazdej partii stali zbrojeniowej dostarczanej na budowe wytworca zobowigzany jest
zalgczy¢ zaswiadczenie o jej jakosci (atest) stwierdzajgce zgodnosé wyrobu z
wymogami norm panstwowych. Kazdy krag lub wigzka pretow stali dostarczanej na
budowe powinna by¢ zaopatrzona co najmniej w dwie przywieszki, na ktdrych nalezy
poda¢ w sposob trwaty: znak wytworczy, Srednice nominalng, znak stali, numer wytopu
lub partii, znak obrdbki cieplne;j.

Dostarczong na budowe kazdg partie stali zbrojeniowej nalezy poddac kontroli
sprawdzajac:

zgodnosS¢ atestu z zamowieniem oraz cechami oznaczonymi na przywieszkach
zatgczonych do kregow i wigzek pretéw. Ponadto, nalezy sprawdzi¢ wyglad powierzchni,

wymiary, mase oraz prostoliniowos¢ pretow dostarczonych w wigzkach.

Dostarczana na Teren Budowy stal zbrojeniowa, jak rowniez gotowe do wbudowania
elementy zbrojenia (prety) powinny by¢ sktadowane na odpowiednio do tego celu
przystosowanych skladowiskach, ktére zabezpieczatyby je przed zanieczyszczeniami,

wptywem czynnikéw atmosfery oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogoinych.
Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:

- wytwornia betonu — stacjonarna z automatycznym nagarnianiem kruszywa, wody
i cementu, system sterowania mikroprocesorowego z elektronicznym systemem
korekty wilgotno$ci kruszywa; dozowanie wagowe, system ogrzewania produkcji;
petna systematyka danych produkcyjnych i gospodarki magazynowej, wydajnosc

okoto 120 m3/h, zakres rodzajéw kruszyw — 8,

- betonomieszarki samochodowe 10 — 15m3,
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- samochodowa pompa do mieszanek betonowych o wydajnosci 60-200m3/h,

cidnienie robocze 220bar, dlugos¢ wysiegnika do 60m,
- wibratory pogragzane i listwowe,
- deskowania ptytowe sredniowymiarowe systemowe,
- urzadzenia do prostej obrobki stali zbrojonej,
- zageszczarki ptytowe,
- zuraw samochodowy 6 + 16Mg.
- mieszarka do zapraw,
- elektronarzedzia reczne,
- rusztowanie,

- zuraw samochodowy 6 — 10Mg

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzadzen i urobku z robot ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki

transportu:

Do transportu materiatdw stosowanych do wykonania robo6t betonowych nalezy uzy¢

nastepujgcych srodkow transportu:
- samochdd - mieszarka do transportu mieszanki betonowej,
- pompa hydrauliczna do betonu na podwoziu samochodowym,
- przyczepa do transportu stali zbrojeniowej i dtuzyc.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ przy pomocy mieszalnikow
samochodowych (tzw. gruszek). llos¢ ,gruszek" nalezy dobraé¢ tak, aby zapewnié
wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie
i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé¢ przy pomocy pompy do betonu lub
innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inzyniera. Czas transportu i wbudowania
mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min. - przy temperaturze +15°C,

- 70 min. - przy temperaturze +20°C,

- 30 min. - przy temperaturze +30°C.
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5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

5.2 Roboty podstawowe
Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez

Wykonawce szczegoétowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej

przez Inzyniera) obejmujgcej:

wybor sktadnikow betonu,

opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

sposob transportu mieszanki betonowej,

kolejnos¢ i sposob betonowania,

wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
sposob pielegnaciji betonu,

warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

zestawienie koniecznych badan.

Przystgpienie do betonowania jest mozliwe jedynie po stwierdzeniu przez Inzyniera

prawidtowosci wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, w tym

w szczegolnosci:
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prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnieh pomostow, itp.
prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,

zgodno$¢ rzednych z projektem,

czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielkos¢ otuliny,

przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy
roboczej,

prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajgcych, miedzy innymi

wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.

prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych

w betonowg konstrukcje (kanatéw, wpustéw, sgczkow, kotw, rur itp.),

gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.



Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1
i PN-EN 13670:2010.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego

wpisem do dziennika budowy.

5.3 Przygotowanie zbrojenia
Jezeli nie wyspecyfikowano inaczej, zbrojenie nalezy wykonywac ze stali klasy B500SP

wedtug norm PN-EN 1992.

Zbrojenie nalezy zaprojektowa¢ i wykona¢ wedtug norm Eurokodu PN-EN 1992
(stosujac jednoczesnie normy PN-EN 1990, PN-EN 1991) oraz niniejszej STWiIORB.

W projekcie nalezy podac sposob pielegnaciji betonu.

Beton, zbrojenie i pielegnacje betonu nalezy zaprojektowac tak, aby unikng¢ rys
skurczowych.

Przewozenie stali na budowe powinno odbywac¢ sie w sposob zabezpieczajacy jg przed
odksztatceniami i zanieczyszczeniami. Poniewaz stal zbrojeniowa zasadniczo nie jest
zabezpieczana przed korozjg w okresie przed wbudowaniem, nalezy dgzy¢ do
zapewnienia,_aby stal taka byta magazynowana w miejscu nienarazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali
zbrojeniowej magazynowanej na otwartym powietrzu moze by¢ powioka wykonana z

mleczka cementowego.

Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Stal pokrytg rdzg nalezy oczysci¢ szczotkami recznie lub
mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretéow. Stal tylko zabtocong nalezy zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone nalezy

odmrazac strumieniem cieptej wody.

Stal poddang chocby chwilowemu dziataniu stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Prety
zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna, nalezy opala¢ az
do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety, uzywane do produkcji zbrojenia,
powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielkoS¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna
przekracza¢ 4 mm. W przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowaé

za pomocg kluczy, mtotkow, prostowarek i wyciggarek.

Ciecie pretow nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatow. Prety
nalezy ucina¢ z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie nalezy przeprowadzac przy pomocy nozy
mechanicznych. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Minimalne wymagane Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

podano w tabeli nr 23 w normie PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do
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miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine winna wynosi¢ 10d. Na zimno na budowie
mozna wykonywac odgiecia pretéw o Srednicy d < 12 mm. Prety o Srednicy d > 12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice
zagiecia rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretéw
montazowych powinna spetiaé warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i
odgie¢ pretow nalezy zwréci¢é szczegbdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

taczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z normg PN-91/S-10042. Do zgrzewania
i spawania pretdbw mogg by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie
uprawnienia.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawaé w ilosci min. 30%

skrzyzowan.

5.4 Montaz zbrojenia
Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykona¢ bezposrednio na deskowaniu (blasze stalowej)

wg haznaczonego rozstawu pretéw. Dla zachowania wtasciwej grubosci otulenia pretéw
nalezy stosowac¢ podkiadki dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy

cementowe;j.

Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podkfadek z pretéw

stalowych jest niedopuszczalne.

Na wysokosci scian pionowych nalezy utrzymywac konieczne otulenie za pomocag
podkfadek plastikowych pierscieniowych. Na dnie form powinny by¢ stosowane

podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia winny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach
tych wezly na przecieciach pretow powinny by¢ potgczone przez spawanie albo
zgrzewanie, a dla stali, dla ktorej termiczne potgczenie jest niedopuszczalne - przez
wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o Srednicy nie mniejsze;j

niz 0,6 mm.

5.5 Przygotowanie do betonowania
Przed betonowaniem nalezy osadzi€¢ i wyregulowaC wszystkie elementy kotwione w

betonie, np. mocowanie barier ochronnych itp., oczysci¢ deskowanie lub powlec forme
stalowg Srodkiem adhezyjnym. Nastepnie osadzi¢ zbrojenie. Wiasciwe grubo$ci otulin

zapewnic przy pomocy odpowiednich przektadek dystansowych.
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Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ przejscia szczelne a jesli Inzynier nie dopusci
inaczej - istniejgce rurociggi owing¢ tasmami uszczelniajgcymi bentonitowymi

peczniejgcymi.

5.6 Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wytworni betonu,

ktéra moze zapewnic spetnienie wymagan okreslonych w niniejszej STWIORB.
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo z doktadnoscig:

2% - przy dozowaniu cementu i wody,

1+3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny byé sprawdzane co najmniej raz

w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze

zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2
minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej fatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej

konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wieksza, nalezy
mieszanke podawaé¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja

zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow

dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniac¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach, scianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy bgdz tez za posrednictwem rynny
warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi;

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy;

- przy betonowaniu oczepoéw, gzymsow, wspornikdw, zamkow i stref

przydylatacyjnych stosowaé wibratory wgtebne.
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Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniac nastepujgce warunki:

wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6 000 drgan na minute, z
butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziomej;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia
butawg wibratora, podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy
zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé
butawe w jednym miejscu w czasie okoto 10s., po czym wyjmowaé powoli w
stanie wibrujgcym,;

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R,
gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle
wynosi 0,3-0,5 m;

- listwy wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostéw, stropow i charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej
dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub listwg wibracyjng w jednym

miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s, predkos¢ przesuwu listwy maksymalnie

do 60m/h;

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w
kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw

wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
i uzgodnionych z Projektantem. W przerwach roboczych i w dylatacjach konstrukc;ji
betonowych nalezy stosowac systemowe, tworzywowe tasmy dylatacyjne firmy Recostal
FBK z bentonitem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢
okreslone w Projekcie wykonawczym, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowaé
zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu
W miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofgczenia
betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodg.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W
przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania

przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin.
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Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
i poprzednio utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane
jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego
oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki

bezpieczenstwa pracy.

5.7 Uktadanie mieszanki betonowe;j
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz

plus 5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa
powinno byé zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak
zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w
temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatury
mieszanki betonowej +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki
betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu. W
przypadku wystgpienia ulewnego deszczu nalezy zabezpieczyé miejsce robot za

pomocg mat lub folii.

5.8 Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu

lekkimi wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy, nie pdzniej niz po 12 godz. Od
zakonczenia betonowania, rozpoczg¢ pielegnacije wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg
co najmniej przez 7 dni (poprzez polewanie wodg co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych
3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3
razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaC wymagania normy PN-B-
32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co

najmniej 15 MPa.
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5.9 Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez nadmiernych
zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad
powierzchnie;

- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne;

- réwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

- wykonanie powtok chemoodpornych firmy Schomburg Aquafin-2k/m-plus oraz
uzyskania klasy ekspozycji XA3, dopuszcza sie zastosowanie powtok i
materiatdw mineralnych z zachowaniem wskazanej w dokumentacji technicznej
klasy ekspozycji.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierownosci wyréwna¢ za pomoca
tarcz karborundowych i czystej wody. Ponadto powierzchnie betonu powinny by¢ zgodne
z Wymaganiami Zamawiajgcego. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po

rozdeskowaniu.

5.10 Deskowania
Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpor)

nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania opracowanego na

podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywofane parciem swiezej masy

betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzglednia¢:
- szybko$¢ betonowania,
- sposob zageszczania,
- obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetniac¢ nastepujgce warunki:
- posiada¢ odpowiednig sztywno$¢ i zapewniaé niezmiennosé ksztattu,
- zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,
- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc¢,

- zapewnia¢ fatwy montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia — warunek ten

spetniajg deskowania systemowe,

- wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
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Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg byc¢

wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin.

5.11 Montaz i demontaz rusztowan
Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢é wykonany przez osoby przeszkolone w

zakresie montazu, eksploatacji i demontazu rusztowan i pod kierownictwem osoby
uprawnionej.
- montaz rusztowan nalezy wykonywacC zgodnie z dokumentacjg techniczng
(instrukcjg) dla danego typu rusztowania;

- rusztowania powinny by¢ wyposazone w pomosty 0 nosnosci i powierzchni
roboczej wystarczajgcej do pomieszczenia zatrudnionych na nich pracownikéw,
sktadowania podrecznych narzedzi i niezbednych ilosci materiatbw oraz
wykonywania pracy w odpowiednio dogodnej pozycji przez robotnikéw

zatrudnionych dla danego rodzaju robét;

- obcigzenie jednostkowe od konstrukcji rusztowania nie powinno by¢ wieksze od

obcigzenia dopuszczalnego dla danej konstrukcji podtoza.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Wymagania ogolne
OgodIne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogéine”.

Kontrola jakosci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz

podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Odbior roboét

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

7.2 Odbidr zbrojenia
Zbrojenie gtdbwne nie powinno by¢ odstoniete.

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacijg
projektowg oraz wymaganiami podanymi w niniejszych SST. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem;
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy;

- sprawdzenie wymiaréw wg normy;

71



- sprawdzenie masy wg normy;
- proba rozciggania wg normy PN-EN ISO 6892-1:2020-05;
- préba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2021-04.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy
pobrac z roznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzag
wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponize;.
Usytuowanie pretow:
- otulenie wkfadek wedilug projektu zwiekszone maksymalnie o 5 mm, nie
przewiduje sie zmniejszenia grubosci otuliny;
- rozstaw pretow w sSwietle: £10 mm;
- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm;
- dtugosc preta miedzy odgieciami: £+10 mm;
- miejscowe wykrzywienie: 5 mm.
Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z dokfadnoscig: +1 mm (wzajemne odlegtosci
mierzone w przekroju poprzecznym).
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego
nie powinno przekraczac¢ 3%;
- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25%
ogolnej ich liczby na tym precie;
- roznica w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi nie powinna przekraczac¢ +0,5 cm;

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé¢ £0,5 cm.

7.3 Odbiér mieszanki betonowej
Produkcja i uktadanie mieszanki betonowej oraz pielegnacja betonu muszg by¢ poddane

kontroli jakosci. Kontrola ta sprowadza sie do kontroli produkcji i kontroli zgodnosci z
normg PN-EN 206+A1:2016-12. Procedury badania mieszanki powinna by¢ zgodna z
PN-EN 12350-7:2019-08. Zwraca sie uwage na koniecznos¢ przedstawienia przez
Wykonawce i zatwierdzenia przez Inzyniera PZJ, ktory w odniesieniu do betonu
powinien zawiera¢ m.in. podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz

szczegobtowe okresdlenie rodzaju, liczebnosci i terminéw badan.
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7.4 Odbiér betonowania
W trakcie wszystkich czynnosci betonowania nalezy prowadzi¢ dziatania kontrolne

majgce na celu sprawdzenie spetnienia nastepujgcych wymogow:

zapewnienia jednorodnosci mieszanki podczas transportu i wbudowania;
zwilzenia podioza i deskowan (bezposrednio przed betonowaniem);
réwnomiernego rozktadania mieszanki w miejscu wbudowania;

przestrzegania ograniczeh co do maksymalnej wysokos$ci spadania mieszanki w
czasie jej podawania;

zachowania odpowiedniej grubosci kolejnych warstw;

jednolitego zageszczania mieszanki i niedopuszczanie do przewibrowania
(rozsegregowania);

przestrzegania szybkosci betonowania z uwagi na parcie wywierane na
deskowanie;

przestrzeganie czasu dopuszczalnego pomiedzy mieszaniem sktadnikow
mieszanki betonowej i jej zageszczaniem, wykonaniem zarobu mieszanki i
zageszczaniem;

dostosowania szybkosci uktadania kolejnych warstw z uwagi na ich pofgczenie
(mozliwo$¢ zagtebienia wibratora w dolng warstwe przy zageszczaniu goérnej
warstwy), rozmieszczenia przerw roboczych;

przygotowania powierzchni przerw roboczych;

wykonczenia powierzchni betonu wg zalecen projektowych;

dostosowania metod pielegnacji do warunkdéw otaczajgcych i ewolucji
wytrzymatosci;

dokonania pomiaréw specjalnych w przypadku betonowania w okresach
chtodnych i gorgcych;

stosowania zabezpieczenia w przypadku gwattownych zmian pogody, jak np.

silne deszcze.

7.5 Konstrukcje betonowe monolityczne i prefabrykowane
Przy badaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych nalezy poddac sprawdzeniu i ocenie:

prawidtowos¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow
oraz zgodnos¢ z projektem otwordw i kanatéw wykonanych w konstrukcjach;
prawidtowosc¢ ustawienia czesci zabetonowanych;

prawidtowos¢ wykonania szczelin dylatacyjnych;

prawidtowos¢ potozenia budowli w planie i jej rzednych wysokosciowych itp.,
sprawdzenie powinno by¢ wykonane przez przeprowadzenie uznanych,

odpowiednich pomiaréw;
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- jako$¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na
podstawie dokfadnych ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomocag
nieniszczgcych metod badan;

- prawidlowos¢ wykonania robot zanikajgcych np. przygotowania zbrojenia,
utozenia izolacji itp.

Tam gdzie zasadne, powierzchnie elementow i catej konstrukcji winny by¢ gtadkie, jak
dla elementéw betonowanych w szalunkach stalowych i bez rakéw. Dopuszczalne
odchytki od wymiarow i potozenia elementow lub konstrukgji nie powinny by¢ wieksze od
nizej podanych:

- odchylenie ptaszczyzn od pionu lub projektowanego pochylenia — 3 mm na catej
dtugosci;

- powierzchnie poziome — odchylenie od projektowanych rzednych: 3 mm;

- odchylenia miejscowe - przes$wit na tacie dtugosci 2,0 m: 2 mm;

- odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego: 2 mm;

- odchylenie od projektowanych wymiaréw catego elementu: 5 mm.

7.6 Zbiomiki
Przy odbiorze technicznym kazdego zbiornika technologicznego na/lub podziemnego

oraz zagtebionych Zelbetowych komor i pomieszczen budynkéw nalezy stosowaé

wymagania zawarte w normie PN-B-10702 wtgcznie z probg szczelnosci.

8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) utozonego betonu

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:
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- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wifasciwosci, produkcja i

zgodnosc.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej i welonu szklanego.

PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymatosciowych.
PN-EN 12504-2:2013-03  Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu — Metoda
sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg miotka
Schmidta typu N.

PN-86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Ochrona materiatowo-strukturalna. Wymagania.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-89/H-84023.09 Stal okreslonego zastosowania -- Gatunki.

PN-89/H-84023.08

PN-89/H-84023.06

PN-89/H-84023.05

PN-89/H-84023.04

PN-89/H-84023.03

PN-89/H-84023.02

PN-89/H-84023.01

PN-89/H-84023.07

PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Deskowania
uniwersalne.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasady doboru.

PN-EN 1992-1-1:2008 Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguly ogdlne
i reguty dla budynkow

PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane -- Woda do betonéw i zapraw.

PN-EN ISO 6892-1:2020-05 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w

temperaturze pokojowej.
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PN-EN 12350:2019-07 Badanie mieszanki betonowe;j.

PN-EN 197-1:2012 Cement Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes$¢ 2: Domieszki
do betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN ISO 7438:2021-04 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 1992-1- 1:2008. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1:
Reguty ogdlne i reguty dla budynkdw.

PN-EN 1992-3:2008. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 3: Silosy i zbiorniki
na ciecze.

PN-EN 1990: 2004 / A1:2008 Eurokod: Podstawy projektowania konstrukcji.

EN 1991-1-3:2005. Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-3: Oddziatywania ogdlne -
Obcigzenie $niegiem

Instrukcja nr 351/98. Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych
i zelbetowych;

Instrukcja nr 306/91. Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie
dodatkoéw mineralnych.

Instrukcja nr 453/2009. Ochrona powierzchniowa betonu w warunkach agresji
chemicznej

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych ITB.

Przepisy wymienione w Czesci Informacyjnej Programu Funkcjonalno — Uzytkowego

oraz inne aktualne PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajéw UE.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01.04

ROBOTY MUROWE
CPV 45262500-6

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem rob6t murowych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia robét murarskich w

obiektach budowlanych, a w szczegolnosci: scian murowych, konstrukcyjnych i

dziatowych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz

lokalnych, przepiséw i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.
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2.2 Budynki technologiczne
Konstrukcja tradycyjna, murowana, sciany z elementow ceramicznych klasy min. 15 na

zaprawie min. M10.

2.3 Woda zarobowa
Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004

2.4 Cegta kratowka
Cegta kratéwka klasy 15, ksztalt i wymiary wg PN-70/B-12016, winna mie¢ ksztatt

prostopadtoscianu o wymiarach 250 x 120 x 65 z otworami przelotowymi w ksztalcie
rombu. Catkowita powierzchnia otworéw powinna wynosi¢ co najmniej 30 % powierzchni
podstawy, a powierzchnia jednego nie moze przekracza¢ 3cm2. Powierzchnie boczne

powinny by¢ rowkowane réwnolegle do osi otworow.

Stosowana do wykonania Roboét kratéwka powinna by¢é cechowana w sposob trwaty

znakiem wytworni. Dopuszczalne odchytki wymiarowe cegty kratowki:
- dtugosc - +5,-8mm
- szerokosc - £5mm
- wysokosé - £3mm

Cegte nalezy sktadowa¢ na Terenie Budowy na sktadowisku otwartym w koztach.

W okresie zimowym winna by¢ zabezpieczona matami przed oblodzeniem.

2.5 Pustak ceramiczny
Pustak ceramiczny szczelinowy z otworami rozmieszczonymi szeregowo i skierowanymi

prostopadle do powierzchni ukfadania pustakow w murze. Pustak powinien posiadac
drgzenia prostokatne, rozstawione przemiennie: w jednym rzedzie 2 skrajne szczeliny
krotsze i 1 srodkowa dtuzsza, a w drugim rzedzie 2 szczeliny dtuzsze. Powierzchnia
szczelin — 42%, liczba rzedéw - 11. Powierzchnie zewnetrzne pustakéw powinny

posiada¢ rowki w celu zwiekszenia przyczepnosci do zaprawy.
Dopuszczalne odchylenia wymiarowe wynosza:

- dtugosc¢ t6mm

- szerokos¢ 5 mm

- wysokos¢ £5 mm

2.6 Cegta petna
Cegta petna wypalana z gliny powinna odpowiada¢ aktualnej normie PN-75/B-12001,

winna mie¢ ksztalt prostopadioscianu o sScianach pfaskich i prostopadtych wzgledem

siebie o wymiarach 250 x 120 x 65mm.
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Dopuszczalne odchylenia wymiarowe wynosza:
- dtugosc¢ 7 mm ;
- szerokos¢ 5 mm ;
- wysokos¢ +4 mm.

Cegta petna powinna by¢ na odporna na dziatanie mrozu.

2.7 Cegta klinkierowa
Cegty klinkierowe wypalane z gliny powinny odpowiada¢ aktualnej normie PN-71/B-

12008 i posiadac aprobate ITB. Cegty klinkierowe, tradycyjne powinny mie¢ wymiary 250
x 120 x 65mm. Masa cegty moze wynosi¢ ok. 3,1 — 4,0kg. Klasa wytrzymatosci na
$ciskanie min. 25MPa. Nasigkliwo$¢ cegiet do ok. 12%. Faktura cegiet gtadka. Cegty
powinny by¢ mrozoodporne i wytrzymywac 25 cykli zamrazania i odmrazania. Przetom

cegiet powinien by¢ jednorodny, bez kamienia, widocznych uwarstwien, odpryskow.
Dopuszczalne odchylenia wymiarowe wynosza:

- dtugosc¢ 4 mm

- szerokos¢ £3 mm

- wysokos¢ 2 mm

2.7 Cement t
Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips

powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych. Do
przygotowania zapraw murarskich zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego,

spetniajgcego wymagania normy PN-B-19701:1997 ‘Cement powszechnego uzytku”.

2.8 Wapno
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone

zgodnie z PN-B-30020:1999, w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowych sktadnikow
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy

oraz rodzaju cementu i wapna.

2.9 Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003. Kruszywa mineralne.

Piaski do zapraw budowlanych, a w szczegdlno$ci:
- nie moze zawiera¢ domieszek organicznych,

- powinien miec frakcje roznych wymiarow:
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- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
- piasek srednio-ziarnisty 0,5-1,0 mm,
- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.

Do wykonania robo6t bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:
- zuraw samochodowy 6 + 16Mg.
- mieszarka do zapraw,
- elektronarzedzia reczne,
- rusztowanie,

- zuraw samochodowy 6 — 10Mg

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robot ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki

transportu:

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normag
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone Iluzem nalezy przewozi¢
cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozié¢
dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed

zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach Ilub

pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami

kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wyroby ceramiczne nalezy przewozi¢ na paletach samochodami skrzyniowymi z

zamontowang wciggarka.
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Podczas transportu materiaty powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg

statecznosci.

5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

5.2 Roboty podstawowe
Przed przystgpieniem do robét murowych nalezy:

przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:

zgodnosci usytuowania, wymiarow i katow skrzyzowania scian,

- zgodnosci wilasciwosci elementdw murowych i zapraw z ustaleniami
projektowymi,

- sprawno$ci stosowanego sprzetu,

- sprawdzi¢ zatozenia dotyczgce przyjetej kategorii wykonania robot i kategorii
elementow murowych zgodnie z normg PN-B-03002:1999,

- sprawdzi¢ jako$¢ elementow murowych i zapraw, na podstawie dostarczonych

przez producenta certyfikatdw zgodnosci lub prowadzac badania we wtasnym
zakresie i oceniajgc je zgodnie z PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05..

Przygotowanie podtoza. Powierzchnia podioza powinna by¢ wyréwnana i oczyszczona
tzn. wolna od kurzu, oleju, biota i innych substancji, ktére mogtyby zmniejszy¢

przyleganie zaprawy lub betonu.

Wytyczenie Scian. W pierwszej kolejnosci nalezy zaznaczy¢ na powierzchni podtoza
potozenie naroznikéw i innych charakterystycznych punktow sScian wedtug projektu

budynku.

5.3 Grubos¢ spoin
Normalna grubos¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych

wykonanych przy uzyciu zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm z
odchyleniem +3 i -2 mm.

Spoiny pionowe uwaza si¢ za wypetnione, jezeli zaprawa siega, co najmniej 0,4 dtugosci
spoiny.

Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubos¢ nominalna spoin wspornych nie

powinna by¢ wigksza niz 3 mm z odchyleniem -1 mm.
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Mury tynkowane lub spoinowane po zakoriczeniu murowania nalezy wykonywac¢ na
spoiny niepetne, pozostawiajgc spoine niewypetniong zaprawg na gtebokos¢ ok. 15 mm

od lica.

5.4 Tolerancje wykonania
Rozroznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne.

Jezeli w ustaleniach projektowych wymagania dotyczgce tolerancji nie sg podane,

stosuje sie klase N1.
Doktadnos¢ pomiarow odchytek geometrycznych powinna wynosi¢ £1 mm,

Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku
do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami Scian

lub filarow.

W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjgc

dziatania korygujagce.

5.5 Sciany
Dopuszczalne odchytki wymiaréw i usytuowania Scian jednej kondygnacji, dla klasy

tolerancji N1, nie powinny by¢ wigeksze niz:

+20 mm - wysokos$¢ i dlugosé kazdego pomieszczenia,

1+10 mm - usytuowanie sciany w planie w stosunku do osi pomiarowe;j,

+15 mm - odlegtos¢ sagsiednich scian w swietle,

h/300 - odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h,

+10 mm lub h/750 - wygiecie z ptaszczyzny $ciany.

Dopuszczalne odchytki grubosci muréw nie powinny przekracza¢ £10 mm w przypadku
murow petnych oraz +20 mm w przypadku murow szczelinowych.

Dopuszczalne odchylenie wymiaréw otworéw w swietle oscieznic nie powinno byc¢

wieksze niz =15, -10 mm przy klasie tolerancji N1.

5.6 Mury z cegty
W zwyklych murach ceglanych, jesli nie ma szczegblinych wymaganh, nalezy przyjmowac

grubos¢ normowg spoiny:

- 12mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubos¢ maksymalna nie

powinna przekracza¢ 17mm, a minimalna 10mm,

- 10mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢

maksymalna nie powinna przekracza¢ 15mm, a minimalna - 5mm.
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Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci
5-10mm (murowanie na tzw. puste spoiny).

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych, z wyjatkiem Scian najwyzszej
kondygnaciji, nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet,

Potéwek i cegiet utamkowych mozna uzywac przy zastosowaniu cegiet catych w liczbie,
co najmniej 50% catkowitej liczby cegiet i przy wystarczajagcym przewigzaniu spoin.

W filarach i stupach niedopuszczalne jest zastepowanie catych cegiet potéwkami.
Stosowanie cegiet potdbwkowych i mniejszych moze dokonywane tylko w liczbie

koniecznej do uzyskania prawidtowego wigzania.

Scianki dzialowe o grubosci i cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej o
wytrzymatosci na Sciskanie nie nizszej niz 3 MPa, przy czym przy rozpietosci powyze;j
5,0m lub przy wysokos$ci powyzej 2,5m nalezy stosowac zbrojenie z bednarki lub z
pretow okragtych, w co czwartej spoinie. Zbrojenie nalezy zakotwi¢ w spoinach $cian
nosnych, a w przypadku wykonania w S$cianie otworu drzwiowego - réwniez i w
powierzchni oscieznicy przylegajacej do sciany.

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne oraz kominy nalezy wykonywac z cegty
petnej lub pustakéw. Do otworow okiennych i drzwiowych w murach nalezy stosowaé

nadproza prefabrykowane z betonu komérkowego.

Nadproza z betonu komorkowego nalezy uktada¢ na zaprawie cementowo-wapiennej o
wytrzymatosci na sciskanie min. 3 MPa, opierajgc je minimum 9cm z kazdej strony.
Stalowe belki stropowe nalezy opiera¢ na murach z cegty petnej klasy, co najmniej 7,5
lub przy wiekszym nacisku na poduszkach betonowych. Przy opieraniu belek na murze
ceglanym ostatnie trzy warstwy cegiet powinny by¢ utozone na zaprawie cementowej lub
cementowo-wapiennej klasy, o wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 3 MPa.

Na murach z cegty dziurawki lub pustakéw belki stalowe mozna opierac tylko za pomocag

wiencow lub poduszek betonowych.

Konce belek stalowych powinny by¢é omurowane cegla ulozong na zaprawie

cementowe;j.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Wymagania ogolne
Ogodine zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogéine”.
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6.2 Klasa kontroli
W zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji rozroznia sie dwie klasy kontroli

wykonania elementow konstrukcji:

| - klasa kontroli zwyktej,

Il - klasa kontroli rozszerzonej,

Kontrola dotyczy wtasciwos$ci stosowanych wyrobow i materiatdw oraz wykonania robét.

Jezeli w ustaleniach projektowych nie stwierdza sie inaczej, przy wykonywaniu robot

murowych nalezy zastosowac klase kontroli I.

6.3 Badania materiatow i wyrobow
Badania wiasciwosci materiatow i wyrobéw powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z

wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych.

Potwierdzenie wtasciwosci materiatéw i wyrobdéw z kazdej dostawy powinno by¢ podane:
w zadwiadczeniach z kontroli, w zapisach w dzienniku budowy, w innych dokumentach,
Kazda dostawa materiatéw lub wyrobow powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz
zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.

Transport, dostawa, odbiér i przechowywanie materiatéw i wyrobow powinien by¢
zgodny z wymaganiami norm i aprobat technicznych.

Przy odbiorze elementéow murowych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ typu,
rodzaju, klasy, wymiaréw i asortymentu elementéw murowych z wymaganiami podanymi

w projekcie lub w specyfikacji techniczne;.

6.4 Badania konstrukcji murowych
Nalezy przeprowadzi¢ ocene prawidlowosci wigzania muru na podstawie ogledzin i

zapisow w dzienniku budowy.
Nalezy sprawdzi¢ grubos$¢ spoin i ich wypeinienia zaprawg na podstawie ogledzin i
pomiaru tasma z podziatkg milimetrows.

Nalezy sprawdzi¢ odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowo$¢ krawedzi

poprzez przyktadanie taty kontrolnej o dt. 2,0 m.

Nalezy sprawdzi¢ pionowosé powierzchni i krawedzi muru na wysokosci jednej

kondygnaciji za pomocg pionu murarskiego i pomiaru z podziatkg milimetrows.

Nalezy sprawdzi¢ poziomo$¢ warstw muru za pomocg poziomicy murarskiej lub wezowej

oraz taty kontrolnej, a w przypadku budynku o dt. powyzej 20m - za pomocg niwelatora.

Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania scianek dziatowych, nadprozy, gzymsow,

przerw dylatacyjnych oraz osadzenia oscieznic - na podstawie ogledzin.
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7. Odbior roboét

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

7.2 Odbidr robét murowych
Odbiér stanowi ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu

(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza

komisja powofana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow,

wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji

oraz czas jej dziatania powinna okresla¢c umowa. Wykonawca robot obowigzany jest

przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku

wykonywania robot,

szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie

wykonywania robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw =z zapisami dokonywanymi w toku

prowadzonych robot,

dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania

uzytych materiatéw i wyroboéw budowlanych,
protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,
protokoty odbioréw czesciowych,

instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatdw. W toku odbioru
komisja obowigzana jest =zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej
SST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.
niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty murowe
powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod
wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny
roboty murowe nie powinny byc¢ przyjete. W takim przypadku nalezy przyjgé

jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci
robot z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5 niniejszej
specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ roboty murowe ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji i

uzytkownika oraz trwatosci elementow murowych zamawiajgcy moze wyrazic¢
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zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robét murowych, wykonania
ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru. W przypadku niekompletnosci
dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokédt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i

wykonawcy. Protokot powinien zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot murowych z

zamowieniem. Protokot odbioru  kohcowego jest podstawg do dokonania

rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

8.2 Obmiar robot
llosci poszczegolnych elementdw murowych oblicza sie wg wymiarow podanych w

dokumentac;ji projektowej dla konstrukcji nieotynkowanych.
Sciany oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni.

Zgodnie z dokumentacjg projektowg nalezy wykonac¢ zakres robot wymienionych w

pkt.1.3. niniejszej ST

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
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- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05 - Reguly ogolne dla zbrojonych i niezbrojonych

konstrukcji murowych

PN-68/B-10024 — Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow z

autoklawizowanego betonu komérkowego. Wymagania i, badania przy odbiorze

PN-EN 197-1:2012 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komorkowy.

—Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czesé A — Roboty ziemne

i konstrukcyjne, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — 2006 rok.

—Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czes¢ 2, wydanie
Arkady —1990 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -01.05

MONTAZ ELEMENTOW STALOWYCH
CPV 45421160-3

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem rob6t montazowych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesSci dotyczg zasad prowadzenia rob6t montazowych w

obiektach budowlanych, a w szczegdlnosci:

- belek podsuwnicowych i suwnic,

- stropéw podwieszonych,

- pomostow stalowych roboczych,

- przekry¢ kanatéw technologicznych,

- przepustow rurociggow, kroccoéw wentylacyjnych,

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.
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2. Materiaty
2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.

2.2 Prefabrykaty konstrukcji stalowych
Jezeli nie zapisano inaczej w innych rozdziatach niniejszej specyfikacji, prefabrykaty

konstrukcji stalowych obiektow jak: belki podsuwnicowe, inne belki konstrukcyjne,
okucia, warstwy zwigzane, fgczniki, itp. winny by¢ wykonane ze stali 1.4404. W
wyjatkowych sytuacjach za zgodag przedstawiciela Inwestora elementy nie narazone na
bezposrednie oddziatywanie Sciekow lub innych agresywnych chemicznie substancii
moga by¢ wykonane ze stali S235 z powlokg antykorozyjng systemowg z farb
epoksydowych chemoodpornych firmy Hempel.

Jezeli nie zapisano inaczej w innych rozdziatach niniejszej specyfikacji, kraty
przykrywajgce kanaty winny by¢ wykonane ze stali odpornej na korozje, nie gorszej niz
stal 1.4404 wedtug normy PN-EN 10088-1 lub z tworzyw chemoodpornych. Pomosty i

balustrady winny by¢ wykonane ze stali odpornej na korozje nie gorszej niz stal 1.4404.
3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.

Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:
- zuraw samochodowy,
- elektronarzedzia reczne,
- rusztowanie,

- -spawarka elektryczna 300 A,

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzadzen i urobku z robot ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki

transportu:

- samochdd skrzyniowy ciezarowy,

89



- ciggnik z naczepg diuzycows,

- samochod dostawczy.

5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

5.2 Montaz konstrukcji i elementow stalowych drobnowymiarowych
Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie

zatozeh projektowych, warunkow Terenu Budowy oraz posiadanego sprzetu i
doswiadczenia wykonawcy. Fundamenty, sruby kotwigce i inne podpory konstrukciji
powinny byé przygotowane odpowiednio do potgczenia z konstrukcjg lub elementem
przed rozpoczeciem montazu. Wymiary kielichow i gniazd do zamocowania elementow
konstrukcji powinny umozliwiaC regulacje potozenia tych elementow oraz ich
zamocowanie montazowe i state. Przed rozpoczeciem montazu nosno$¢ zakotwien srub
i Scianek zagtebieh kielichowych powinna osiggngé warto$¢ odpowiednig do
bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych.

Podpory konstrukcji nalezy utrzymywaé przez caly okres montazu w stanie
zapewniajgcym przekazywanie obcigzen. Roboty nalezy tak wykonywac, aby Zadna
czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona. Nie

dopuszczalne jest tgczenie elementdéw z materiatéw tworzgcych ogniwa korozyjne.

5.3 Montaz w deskowaniach do zabetonowania
Elementy nalezy montowac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Elementy powinny by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajgcy od

uszkodzenh i przemieszczenh podczas podawania i zageszczania betonu.

Fragmenty stalowe pokryte betonem nalezy oczysci¢ z farby antykorozyjnej i pokry¢
Srodkiem antykorozyjnym przeznaczonym do zabezpieczania stali zbrojeniowej w

elementach betonowych (tworzgcg warstwe tlenku).

5.4 Montaz na kotwy rozprezne
Elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w podtozu.

Po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metodg wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu

stosowanej kotwy.
Typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inzyniera.

Kotwy muszg posiada¢ wymagane atesty i certyfikaty na znak ,B".
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Po zagruntowaniu gniazd srodkiem poprawiajgcym przyczepnosé nalezy osadzi¢ kotwy
na niekurczliwej ptynnej zaprawie na bazie cementu o wysokich wifasciwosciach

mechanicznych firmy np. Hilti Hit-HY-150-A (wymagania jak dla betonu klasy B55).

5.5 Montaz na $ruby fundamantowe
Elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych,

na sruby fundamentowe.

Roboty montazowe nalezy wykonac¢ zgodnie z wytycznymi Warunkow Technicznych
Wykonania i Odbioru Robo6t dla konstrukcji stalowych wg PN-EN 1090-1:2010 i PN-EN
1090- 2:2009.

5.6 Montaz metodg spawania
Roboty montazowe metodg spawania nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi PN-EN

1090-1+A1:2012

5.7 Roboty antykorozyjne
W obiekcie przewiduje sie stosowanie powszechnie stali odpornej na korozje. W

wyjatkowych sytuacjach dopuszcza sie stosowanie stali czarnej zabezpieczone;j

antykorozyjnie.
Ochrona przed korozjg stali czarnej, jezeli w projekcie nie podano inaczej:

Powierzchnie elementow przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone

do 3 stopnia czystosci wg PN-H-97051(PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane;

Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej powinna by¢
oczyszczona wedtug wymagan projektowych nie mniej niz do drugiego stopnia czysto$ci
wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) przy zachowaniu odpowiedniej chropowatosci.
Przygotowanie powierzchni wykona¢ zgodnie z PN-H-97052.

Powloki metalowe powinny spetniaé wymagania PN-EN-22063. Przed metalizacjg
natryskowg powinno by¢ stosowane piaskowanie.

Malowanie konstrukcji nalezy wykonywaé zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-97053)
wedlug wymagan podanych w gwarancji trwato$ci powlok. Poszczegolne powitoki
powinny rozni¢ sie kolorami.

Powtoki malarskie nalezy wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta farb firmy
Hempel . Ocene grubosci powtok nalezy wykona¢ zgodnie z PN-C-81515 i PN-H-04623.

Wymiary elementéw przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne otwory
technologiczne powinny by¢ uzgodnione z wykonawcg cynkowania. Przed stosowaniem

trawienia wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed wniknieciem kwasu.
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Istniejace elementy stalowe nalezy oczysci¢ do stopnia Sa2’z wedtug PN-ISO 8501-
1:1996, a nastepnie pokry¢ powtokg antykorozyjng systemowg firmy Hempel, na ktéra
skfadajg sie np. nastepujgce warstwy i minimalne grubosci:

- Farba epoksydowa z cynkiem— grubo$¢ 80 pym

- Farba epoksydowa— grubos¢ 180 pym

- Farba poliuretanowa 55750 - grubos¢ 60 pm

Projektowane elementy stalowe nalezy zabezpieczyé antykorozyjnie poprzez
cynkowanie ogniowe o min. grubosci 100 ym oraz pokry¢ powtoka antykorozyjng

systemowa, na ktéra sktadajg sie np. nastepujgce warstwy i minimalne grubosci:
- Farba epoksydowa z cynkiem— grubo$¢ 80 pm
- Farba epoksydowa— grubos¢ 180 pm
- Farba poliuretanowa 55750 - grubos¢ 60 pm

5.8 Montaz konstrukcji budowlanych stalowych
Montaz konstrukcji budowlanych stalowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem

konstrukciji i projektem montazu, z zastosowaniem $rodkow zapewniajgcych statecznosé
w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po
ukonczeniu robét. Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny byé
spetnione wszystkie niezbedne warunki okreslone w projekcie montazu. W projekcie
konstrukcji nalezy okreSlic zatozenia niezbedne do ustalenia bezpiecznej metody

montazu, a w szczegolnosci:

- sposob zapewnienia statecznosci konstrukcji podczas montazu i po jego

ukonczeniu;
- stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia;
- terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych;

- inne czynniki, ktére mogg mie¢ wpltyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas

montazu.

Projekt montazu powinien zapewnia¢ stateczno$¢ konstrukcji we wszystkich fazach

prowadzenia robot.
Podpory konstrukgiji:

- przed rozpoczeciem montazu nosnosS¢ zakotwien, Srub i Scianek zagtebien
kielichowych powinna osiggng¢ wartoS¢ odpowiednig do bezpiecznego
przenoszenia obcigzen montazowych;

- podpory konstrukcji nalezy utrzymywacé przez caty okres montazu w stanie

zapewniajgcym przekazywanie obcigzen;
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bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do
wypetniania pod blachg podstawy;

zaprawe nalezy przed uzyciem wymiesza¢ i stosowaC odpowiednio do
konsystencji w stanie ciektym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania,

tak aby wolna przestrzen pod blachg podstawy zostata catkowicie wypetniona.

Zakotwienia Srubowe:

6.

Sruby i elementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzi¢ trwale w

prawidtowym potozeniu za pomocg szablondw;

Srednica studzienki na srube kotwigcg mechanicznie podczas montazu do
elementu zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwia¢ swobodny
montaz kotwy. Gtebokos¢ studzienki powinna by¢é wieksza o 150 mm od
gtebokosci zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznieciem
wody;

aby umozliwi¢ regulacje potozenia sruby, Srednica studzienki lub gniazda wokot
gornej czesci sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej

niz 75 mm lub trzykrotna Srednica Sruby;

przy zakotwieniach na $ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy
przewidzie¢ odpowiednig regulacje w otworach powiekszonych w blasze

podstawy.

Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

6.2. Konstrukcje stalowe
Kontrole jakosci konstrukcji stalowych nalezy prowadzi¢ wg PN-EN 1090-1+A1:2012 z

uwzglednieniem nastepujgcego zakresu kontroli:

kontrola materiatow i wyrobow, w tym wyrobéw hutniczych, lin, drutéw i

materiatdw dodatkowych, tgcznikow mechanicznych;
kontrola wykonania obrobki czesci, w tym:
o kontrola jakosci ciecia termicznego,
o kontrola jakosci wykonania miejscowego utwardzenia,
o kontrola ksztattu otworéw;
kontrola zlgczy spawanych, obejmujaca:

o ocene przed spawaniem i podczas spawania,
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o ocene po wykonaniu spawania.

Kontroli podlega kazde pofgczenie spawane - co najmniej badaniom wizualnym. Rodzaj
i zakres wymaganych badan nieniszczgcych w stosunku do okreslonych elementow
i potaczen oraz kryteria ich odbioru Wykonawca powinien okreslic w dokumentac;ji
projektowej z uwzglednieniem wymagan podanych w normach PN-EN 1090-1+A1:2012.
W toku wykonywania prac Inzynier moze poleci¢ wykonanie dodatkowych badan
potgczen spawanych. Sprawdzenie wymiaréw elementéw i ich zgodnosci z
wymaganiami normy PN-EN 1090-1+A1:2012

Kontrola wykonania potgczen na tgczniki mechaniczne:
- ocena pofgczen Srubowych niesprezanych,
- ocena pofgczen Srubowych sprezanych,
- ocena pofgczen na sruby pasowane i sworznie,
- ocena potgczen na nity.

Badanie sposobu dokrecenia $rub nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 1090-1+A1:2012.
W potgczeniach srubowych sprezanych, w przypadku stwierdzenia niezgodnosci w
wykonaniu powierzchni ciernych, nalezy wykonac badanie wspoétczynnika tarcia zgodnie

wg. normy j.w. Ocena wykonania zabezpieczenia powierzchni, w tym:
- ocena przygotowania powierzchni,
- ocena jakosci pokrycia metalowego,
- ocena wygladu,
- ocena grubosci wg PN-EN 22063,
- ocena przyczepnosci (w uzasadnionych przypadkach, gdy poleci tak Inzynier),
- ocene jakosci pokrycia organicznego,
- ocena wygladu,
- ocena grubosci wg PN-EN ISO 2808.

W uzasadnionych przypadkach oraz na zagdanie inzyniera ocene przyczepnosci nalezy
przeprowadzi¢ wg normy PN-EN ISO 2409:2021-03 (metoda siatki nacie¢) lub wg PN-
EN 24624 (metoda odrywowa).

Ocena montazu konstrukcji obejmuje:

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i
po jego ukohczeniu,

- stan podp6r oraz srub fundamentowych i ich usytuowanie,
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- zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan

bezpieczehstwa pracy,
- stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
- wykonanie i kompletnos¢ potgczen,
- wykonanie powtok ochronnych,

- wykonanie naprawy elementow konstrukcji, potgczen i powlok ochronnych oraz

usuwanie innych niezgodnosci.

7. Odbior roboét

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

7.2. Badania przy odbiorze robot
Do oceny warto$ci technicznej danego elementu Slusarsko-kowalskiego powinny by¢

przedtozone wyniki badan:

- materiatdbw uzytych do wykonania wyrobu (ewentualnie zaswiadczenia jako$ci
materiatdw wystawione przez producenta), stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych
materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami

panstwowymi,

- gotowego wyrobu, obejmujgce sprawdzenie wymiarow, wykonczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych,

prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

- prawidtowosci osadzenia i zamocowania wyrobéw

7.3. Odbior robdt
W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzié:

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw
- stani wyglad wykonczenia elementéw

Z dokonanego odbioru robot nalezy sporzgdzi¢ protokét, w ktdérym powinny byc¢

wymienione zauwazone usterki.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty S$lusarsko-kowalskie

nalezy uznac za zgodne z dokumentacjg i warunkami technicznymi.

8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"
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8.2 Obmiar robét
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach

poszczegodlnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robot

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne

wytyczne.

PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogdlne zasady
uzytkowania konserwacji i napraw.

PN-EN 1993-1-12:2008 Konstrukcje stalowe.

PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych.

PN-EN 1993-1-8:2006 Konstrukcje stalowe. Projektowanie weztéw

PN-EN 10088- 1:2014-12 Wykaz stali odpornych na korozje.

PN-EN 12424:2002 Bramy Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem Klasyfikacja.

PN-EN SO 14732:2014-01 Personel spawalniczy. Egzaminowanie operatorow
urzadzen spawalniczych dla zmechanizowanego spawania oraz nastawiaczy dla
zmechanizowanego i automatycznego zgrzewania metali

PN-EN ISO 2063-1:2019-04 Natryskiwanie cieplne -- Cynk, aluminium i ich stopy --
Czesc¢ 1: Uwagi dotyczgce projektowania i wymagania jakosciowe dla systemdw ochrony

przed korozjg
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PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery proba odrywania do oceny przydatnosci.
PN-EN 287-1+A1 Spawalnictwo. Egzaminowanie spawaczy. Stale.

PN-EN ISO 15614-1:2017-08 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali
-- Badanie technologii spawania -- Czes¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz
spawanie fukowe niklu i stopow niklu

PN-EN ISO 14731:2019-05 Nadzorowanie spawania — zadania i odpowiedzialnos¢
PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.
PN-N-01307:1994 Haftas. Dopuszczalne wartodci parametrow hatasu w $rodowisku
pracy. Wymagania dotyczgce wykonania pomiaru.

PN-EN ISO 12944:2018-01 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych

za pomocg ochronnych systemow malarskich.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -01.06

MONTAZ STOLARKI | SLUSARKI BUDOWLANEJ
CPV 45421000-4

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem stolarki i Slusarki budowlane;j.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia rob6t montazowych w

obiektach budowlanych, a w szczegdlnosci:
- okien i drzwi aluminiowych,

- bram wjazdowych,

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.
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2.2. Sciany ostonowe, stolarka wewnetrzna i zewnetrzna
Sciany ostonowe aluminiowe typu panele winny by¢ wykonane z blachy lakierowane; i

jako minimum spetniac nastepujgce wymagania:

obcigzenie wiatrem wg normy PN-EN 1991-1-4:2008;

ocieplenie wetng mineralng tak, aby zachowana byta izolacyjnos¢ termiczna

budowli wg normy. Ochrona cieplna budynkéw;

odpornos¢ ogniowa F 0,5, ElI 30 wg oznaczen CEN: S$ciana

nierozprzestrzeniajgca ognia (NRO);

izolacyjnos¢ akustyczna wg normy PN-87/B-02151.

Slusarka aluminiowa (okna, drzwi, $cianka) powinna spetniaé nastepujgce wymagania:

profile aluminiowe z przekifadka termiczng (wspotczynnik przenikania nie wiekszy
niz 2,1 W/m2K) malowane proszkowo;

szyby zewnetrzne zespolone izolacyjne (wspétczynnik dzwiekochtonnosci 32 dB,

wspotczynnik przenikania - nie wiekszy niz 1,1 W/m2K);
klasa przepuszczalnosci powietrza wg PN-EN 12207:2017-01 - min 3;
klasa wodoszczelnosci wg PN-EN 12208:2001 - min 6;

klasa odpornosci na obcigzenie wiatrem wg normy PN-EN 12210:2001, zgodna z

projektem zatwierdzonym przez Inzyniera.

Uszczelki i przektadki powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

wytrzymatosc¢ na rozcigganie 8,5 MPa,
odpornos¢ na temperature od -30 do +800C,
nienasigkliwe,

trwatosc- min 20 lat,

jakos¢ potwierdzona certyfikatem

2.3 Okna
Jezeli w innych miejscach niniejszej specyfikacji nie zapisano inaczej, okna powinny

spetnia¢ nastepujgce wymagania:

okna dwuszybowe, zespolone,
skrzydta rozwieralno-uchylne,

szyby bezpieczne, otwierane recznie,
materiat profili —aluminium lub PVC,
profile ciepte, z przektadkg termiczng,

Ukmax okna — 2,6 W/(m2K),
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- Ukmax szyb — 1,1 W/(m2K).
2.4 Drzwi
Drzwi powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- opcja uzytkowa drzwi (drzwi wielofunkcyjne, przeciwpozarowe, antywtamaniowe,
energetyczne) zgodnie projektem zatwierdzonym przez Inzyniera,

- klasa tolerancji w zakresie wysokos$ci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci wg
PN-EN 1529:2001 - min 2,

- klasa tolerancji w zakresie ptaskosci ogélnej i miejscowej wg PN-EN 1530:2001
min 3

- klasa wytrzymatosci drzwi wg PN-EN 1192:2001 - min 3,

- drzwi zewnetrzne Ukmax - 1,64 W/(m2K),

- profile ciepte z przektadka termiczna,

- zamki atestowane — system jednego klucza.

2.5 Bramy
Bramy metalowe, systemowe, otwierane elektrycznie Ilub recznie, spetniajgce

nastepujgce
wymagania:
- wymagania eksploatacyjne zgodne z PN-EN 12604+A1:2021-05
- standard bezpieczenstwa zgodny z normg PN-EN 12453:2017-10;
- klasa przepuszczalnosci powietrza wg PN-EN 12426:2002 min. 3;
- klasa odpornos¢ na przenikanie wody wg PN-EN 12425:2002 min 2;
- wspotczynnik przenikania ciepta (obliczony wg PN-EN 12428:2002) zgodny z
projektem zatwierdzonym przez Inzyniera;

- klasa odpornosci na obcigzenie wiatrem wg PN-EN 12424:2002 zgodna z

projektem zatwierdzonym przez Inzyniera projektem

2.6 Bramy segmentowe.
Bramy segmentowe winny by¢ wykonane z podwdjnej blachy stalowej ocieplanej (z

wypetnieniem piankg PU), ocynkowanej ogniowo i pokrytej lakierem poliestrowym w
kolorze RAL 8028 — brgzowy; grubosé segmentu 42 mm; od zewnatrz przettaczanej
poziomo od wewnatrz gtadkiej. Profile ocynkowane ogniowo. Wszystkie elementy bramy
z ochrong przed przytrzasnieciem palcow na zewnatrz i od wewnatrz; oscieznica z
ochrong przed wiozeniem dfoni. Brama oznakowana trwale na zewnatrz przy pomocy

numeru lub napisu uzgodnionego z Zamawiajgcym.
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Wyposazenie:
- uchwyty utatwiajgce podnoszenie zamontowane od wewnatrz i od zewnatrz;
- zabezpieczenie przed opadnieciem bramy w stanie otwartym dobrane fabrycznie.
- zamykanie:
o rygiel suwakowy, obrotowy lub przypodtogowy,
o zespot sprezyny skretnej umieszczony w nadprozu,
o rolki z tworzywa sztucznego w tozyskach tocznych w uchwytach na
zawiasach,
o uszczelki z EPDM,
o uszczelnienie progu z podwojng przylga,
o boczne uszczelki z przylga,
o uszczelnienia pomiedzy kazdym segmentem bramy,
o uszczelnienie nadproza.

- naped (np. WA400 ze sterowaniem A445 lub inne réwnowazne - petna

automatyka):

o naped osiowy z zabezpieczeniem przed peknieciem linki, zabezpieczenie

IP65 (przed strumieniem wody),

o sterowanie mikroprocesorowe w oddzielnej obudowie z regulacjg sity
nacisku i ciggu oraz elektronicznym wyswietlaczem wskazujgcym

potozenie bramy,

o przyciski foliowe w obudowie zintegrowanej, funkcja otwérz/stop/zamknij z

miniaturowym zamkiem,

o samokontrolujgce zabezpieczenie krawedzi zamykajacej (SKS) z
czujnikami optycznymi,

o zasilanie trojfazowe 400 V, przewdd potgczeniowy z wtyczkg CEE z

zabezpieczeniem IP44 (ochrona przed kroplami wody).

2.7 Bramy rolowane
Bramy rolowane winny by¢é wykonane z profili stalowych wypetnionych piankg

poliuretanowg z powitokg galwaniczng oraz pokrytej lakierem 2z mikroczgstkami
poliamidowymi. Ptyta bramy z przettoczeniami poziomymi po stronie zewnetrznej. Brama
malowana obustronnie w kolorze brgzowym RAL8028. Wszystkie pozostate profile
ocynkowane ogniowo. Brama z napedem umieszczonym na osi rolowania bramy oraz
sterowaniem (goéra, dét, na nacisk ciagty, SKS - petna automatyka: zabezpieczenie

krawedzi zamykajacych czujnikami optycznymi). Brama zamykana oraz ryglowana od
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wewnatrz z mozliwoscig awaryjnego otwierania przy pomocy korby. Brama oznakowana

trwale na zewnatrz przy pomocy numeru lub napisu uzgodnionego z Zamawiajgcym.

2.8. Materiaty montazowe
Jako materiaty montazowe nalezy stosowac:

- beton cementowy montazowy,
- zaprawy montazowe,
- taczniki i kotwy srubowe atestowane,
- prety stalowe wg PN-82/H-93215,
- kruszywa mineralne wg PN-86/H-93215,
- elektrody do spawania,
- farby do naprawy powtok antykorozyjnych,
- farby powierzchniowe,
- kleje, pianki rozprezne, masy elastyczne.
3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.

Do wykonania robo6t bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:
- zuraw samochodowy,
- elektronarzedzia reczne,
- rusztowanie,

- -spawarka elektryczna 300 A,

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzadzen i urobku z robot ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki

transportu:
- samochdd skrzyniowy ciezarowy,
- ciggnik z naczepg diuzycows,

- samochod dostawczy.
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5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

5.2. Montaz paneli elewacyjnych i slusarki aluminiowej
Przed rozpoczeciem montazu paneli elewacyjnych i slusarki aluminiowej nalezy

sprawdzic:

- mozliwo$¢ mocowania elementéw elewacyjnych do konstrukcji scian;

- jakos¢ elementow dostarczonych do wbudowania;

- prawidtowosc¢ wykonania osciezy.
Elementy nalezy osadzi¢ wedtug i zgodnie z instrukcjg producenta.
Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach budynku. Zamiast kotwienia
dopuszcza sie osadzenie elementow za pomocag kotkow rozporowych lub kotkow
wstrzeliwanych.
Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione tak, aby nie nastepowato przewiewanie,
przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienie wykonywaé z elastycznej
masy uszczelniajgcej.
Podczas osadzania stolarki i Slusarki nalezy zachowac nastepujgce warunki:

- o0sadzac elementy stolarki i Slusarki do pionu i poziomu;

- mocowac oscieznice w odlegtosci 25 cm od gornej i dolnej powierzchni otworu;

- odlegtos¢ punktéw mocowania oscieznic pionowych nie powinna by¢ wieksza niz

100 cm dla okien i 70 cm dla drzwi. Osadzenie $lusarki winno nastepowac

rownoczesnie z murowaniem lub w przygotowanych gniazdach;

- uszczelni¢ elementy stolarki i Slusarki na catym obwodzie piankg poliuretanowg

lub tasmami rozpreznymi.

5.3. Pozostate elementy wymagajgce montazu
Montaz pozostatych elementéw nalezy wykonacC SciSle zgodnie z wymaganiami

zawartymi w instrukcjach dostawcow i producentow oraz odpowiednich Aprobatach

Technicznych.

Szczegolowe rozwigzania projektowe i technologiczne w/w elementéw podlegaja
akceptaciji

Inzyniera.

103



6. Kontrola jakosci robét

6.1 Wymagania ogolne
Ogodine zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogéine”.

6.2. Slusarka aluminiowa
Badanie materiatbw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢é na podstawie

zatgczonych zaswiadczeh o jakosci, wystawionych przez producenta, stwierdzajgcych

zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie:
- wymiarow,
- wykonczenia powierzchni,

- zabezpieczenia antykorozyjnego, pofgczen konstrukcyjnych, prawidiowego

dziatania czesci ruchomych.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wyglgdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci

i spoziomowania - sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami i osciezami,
- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad czesci ruchomych oraz ich zgodnos¢ z Kontraktem oraz

zatwierdzonym projektem.

7. Odbior robot

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

7.3. Odbior robét
Przy odbiorze elementéw przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone nastepujgce

cechy:
- wymiary i ksztatty elementéw i ich czesci sktadowych,
- prawidiowosé wykonania potgczen oraz sprawnosc¢ dziatania czesci ruchomych,
- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
- zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczna.
Przy odbiorze elementow wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:
- prawidiowosé osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,

- dokfadnosé¢ uszczelnienia oscieznic,
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- prawidtowosé dziatania elementow ruchomych i urzgdzen zamykajgcych,
- zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem,

- stani wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania.

Z dokonanego odbioru robot nalezy sporzgdzi¢ protokét, w ktdérym powinny byc¢

wymienione zauwazone usterki.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty Slusarsko-kowalskie

nalezy uznac za zgodne z dokumentacjg i warunkami technicznymi.

8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robdt jest:

— sztuki wbudowane;j stolarki w Swietle oscieznic.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentaciji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane - Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,

okien, zaluzji i $cian ostonowych Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.
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EN 12978:2003 Bramy Urzadzenia zabezpieczajgce do bram Wymagania i metody

badan.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne

wytyczne.

PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogdlne zasady

uzytkowania konserwacji i napraw.

PN-90/B-92210 Elementy i segmenty Scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami

szklone, klasy 0 i OT. Ogdélne wymagania i badania.

PN-B-197-1:1997 Cement Czesci: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce

cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 1192:2001 Drzwi Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.

PN-EN 12207:2017-01 Okna i drzwi Przepuszczalnos¢ powietrza Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi Wodoszczelnos¢ Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem Klasyfikacja.
PN-EN 12400:2004 (U) Okna i drzwi Trwato$¢ mechaniczna Wymagania i klasyfikacja.
PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne

-- Czesc¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne

PN-88/B- 10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-EN 12604+A1:2021-05 Bramy. Aspekty mechaniczne. Wymagania

PN-EN 13241+A2:2016-10 Bramy -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne

PN-EN 12424:2002 Bramy Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem Klasyfikacja.

PN-EN 12425:2002 Bramy Odpornos¢ na przenikanie wody Klasyfikacja.

PN-EN 12426:2002 Bramy Przepuszczalnos¢ powietrza Klasyfikacja.

PN-EN 12428:2013-06 Bramy Wspétczynnik przenikania ciepta Wymagania dotyczgce

obliczen.

PN-EN 12453:2017-10 Bramy Bezpieczenstwo uzytkowania bram 2z napedem
Wymagania.

PN-EN 12604+A1:2021-05 Bramy Aspekty mechaniczne Wymagania i metody badan.
PN-EN 1303:2015-07 Okucia budowlane Wktadki bebenkowe do zamkéw Wymagania i

metody badan.

PN-EN 1529:2001 Skrzydfa drzwiowe. Wysokos¢, szerokos¢, grubosc¢ i prostokgtnosc.

Klasy toleranciji.
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PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa Klasy tolerancji.

PN-EN 1670:2008 Okucia budowlane Odporno$¢ na korozje Wymagania i metody

badan.

PN-EN 1906:2012 Okucia budowlane Klamki i gatki Wymagania i metody badan.

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane Zawiasy jednoosiowe Wymagania i metody badan.
PN-EN 1991-1-4:2008 Obcigzenie wiatrem.

PN-N-01307:1994 Hatas. Dopuszczalne wartosci parametrow hatasu w s$rodowisku

pracy. Wymagania dotyczgce wykonania pomiaru.

PN-EN ISO 12944:2018-01 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow powtokowych -- Cze$¢ 1: Ogdlne

wprowadzenie

Inne przepisy

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB.

Przepisy wymienione w Czesci 2 - Informacyjnej Programu Funkcjonalno — Uzytkowego.

Instrukcja ITB 4001/204.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01.07

ROBOTY HYDROIZOLACYJNE
CPV 45320000-6

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem hydroizolacji.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia rob6t montazowych w

obiektach budowlanych, a w szczegdlnosci:

- wykonanie izolacji przeciwwodnych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.
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2.2 1zolacja przeciwwodna
Izolacja przeciwwodna winna by¢ na bazie bezspoinowych powitok hydroizolacyjnych

(potptynna folia izolacyjna).
Do uszczelniania i gruntowania podtoza nalezy zastosowac ptynny koncentrat
krzemionkujgcy stosowany w systemach uszczelniania i renowacji budowli.
Wykonanie zgodnie z zaleceniami producenta.
Wiasciwosci:
- gestosc¢: ok. 1,15 g/cm3
- odczyn pH: ok. 11.
- Wiasciwosci podtoza po przereagowaniu preparatu:
- przepuszczalnosé¢ pary wodnej: > 90% (w stosunku do pierwotnych wiasciwosci),
- nasigkliwos¢ powierzchniowa: w: < 0,5 kg/m2-h0'5,
- wzmocnienie: do 5 N/mm2 (Mpa),

- preparat natryskiwany lub ktadziony pedzlem.
3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.

Do wykonania robo6t bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:

- do przygotowania i oceny stanu podtoza — miotki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do czyszczenia powierzchni
(np. sprzet do mycia hydrodynamicznego)

- do przygotowania mas uszczelniajgcych — mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa

z mieszadtem koszyczkowym,
- do nakfadania recznego — zwykte narzedzia: pedzel, szczotka, paca, kielnia
- do nakfadania natryskowego — agregaty do tynkéw drobnoziarnistych,

- do ciecia tasm i wktadki zbrojgcej — nozyce, noze.

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzadzen i urobku z robot ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki

transportu:
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5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

5.2. Przygotowanie podfoza
Przed rozpoczeciem prac hydroizolacyjnych nalezy:

zawilgocone i zasolone tynki skuc¢ i zutylizowac,

- odstoniete sciany przesuszyc,

- wyczyscic¢ recznie szczotkami drucianymi z gruntu rodzimego.
- zniszczone spoiny wypenié¢ zaprawg cementowq,

- stwierdzone uszkodzenia i zmurszenia cegly fundamentowej przemurowac cegta

klinkierowg na zaprawie cementowej,
- sciane odkazi¢ srodkiem grzybobdjczym,
- odsoli¢ mury gotowym do uzycia roztworem przeksztatcajgcym szkodliwe sole

budowlane (siarczany i chlorki) w zwigzki nierozpuszczalne Ilub

trudnorozpuszczalne

- sprawdzi¢ zespolenie izolacji z podtozem oraz usuna¢ luzne fragmenty i elementy

zmniejszajgce przyczepnosc,
Roboty wykonywaé w porze suchej.
Podtoze powinno by¢:
- trwale, nieodksztatcalne i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia,

- o powierzchni gtadkiej (bez wgtebien, wypuktosci i peknie¢), czystej,
odttuszczone odpylonej,

Wymaga sie aby podtoze byto spoinowane na petng spoine i réwne.

Podktad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacje z pap asfaltowych nalezy

zagruntowac roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa,
- gruntowany podktad powinien by¢ suchy - jego wilgotnos¢ nie powinna
przekraczaé¢ 5%,

- powiloki gruntujgce nanosi sie dwiema warstwami, przy czym warstwe drugg

wykonuje sie dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

5.3 Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych
Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie w celu zabezpieczenia Scian budynkow przed

podcigganiem wody kapilarnej z gruntu i przed wodg opadowg wsigkajgcg w grunt.
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Uszczelnienie muru nalezy wykonaé kompleksowym systemem do uszczelniania i
zabezpieczania piwnic. Na uzupetniony i wyczyszczony mur fundamentowy nalezy
nanies¢ grunt do krzemionkowania i ochrony wgtebnej muru. Na tak wykonane podtoze
nanies¢ mineralny szlam uszczelniajgcy i/lub powloki bitumiczne przeciw wilgoci i wodzie
przesigkajgcej i napierajgcej. Kolejno wykona¢ pokrycie mineralnym szlamem
uszczelniajgcym oraz podwdjnie bitumiczng, dwusktadnikowg powtoke hydroizolacyjng
modyfikowang tworzywami sztucznymi, tworzacg po wyschnigciu grubopowtokowag

hydro-izolacje gr. ok. 3,2mm.

Wykopy fundamentowe mozna zasypa¢ po 3 dniach od momentu wykonania

hydroizolacji (przy temp. +200C).

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Wymagania ogolne
OgodIne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogéine”.

6.2. Wymagania szczegotowe

Sprawdzenie jakosci robot izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy
technologiczne w trakcie ich prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajgcy charakter rob6t oraz
dokumentacyjng forme protokotu - konieczny jest staly i bezposredni nadzér nad
robotami personelu technicznego budowy oraz Inzyniera.

W trakcie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokona¢ kontroli
zwracajgc szczegolng uwage na:

- sprawdzenie materialdbw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych
dokumentéw  stwierdzajgcych zgodnosé zuzytych materiatdw z powotanymi
normami oraz niniejszg Specyfikacja,

- sprawdzenie nierdwnosci powierzchni podktadu

- sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw, kazda warstwa izolacji powinna
stanowi¢ jednolitg czystg powtoke przylegajgcg do powierzchni podkitadu lub
uprzednio utozonej warstwy,

- kontrole ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubo$ci
izolacji.

Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na

opakowaniu lub innym réownorzednym dokumentem.
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Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez

producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z
zadwiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany

zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatéw izolacyjnych, ktorych wtasciwosci nie

odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialtdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatdow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

7. Odbior robot

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

7.2. Odbior czesciowy
Odbiory czesciowe (miedzyfazowe) polegajg na kontroli:
- jakosci materiatéw - ocena ich jako$ci i zgodno$ci z dokumentacijg techniczna,

- podktadu pod izolacje - sprawdzenie wytrzymatoSci, rownosci, czystosci,

poprawnos¢ zagruntowania,

- kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych) - obejmuje

sprawdzenie ciggtosci warstwy, réwnosci, sklejen i zaktaddw,

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych

na przecieki.

8.2. Odbioér kohcowy
Odbiér ostateczny polega na sprawdzeniu:

- ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem,
- wystepowania ewentualnych uszkodzen,

- w koniecznych przypadkach nalezy wykona¢ probe wodng lub inne badania
pozwalajgce na prawidtowg ocene wykonania robot izolacyjnych (w zbiornikach i

podobnych obiektach

- po napetnieniu woda do projektowanego poziomu na okres, co najmniej 72 godz.)
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8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robdt jest m2 wykonane;j izolaciji.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla robét wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentaciji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN — C — 81906/2003 Impregnat gruntujgcy

PN — EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczgce zaprawy do murow -- Czes¢ 1: Zaprawa
do tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j

PN-EN 772-11:2011 Metody badan elementow murowych -- Czes¢ 11: Okreslenie

absorpcji wody elementéw murowych z betonu kruszywowego, kamienia sztucznego i
kamienia naturalnego spowodowanej podcigganiem Kkapilarnym oraz poczatkowej

absorpcji wody elementéw murowych ceramicznych
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PN-EN ISO 12571:2002 Cieplno-wilgotnosciowe wtasciwosci materiatow i wyrobow

budowlanych. Okreslanie wtasciwosci sorpcyjnych.

Aprobaty techniczne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -01.08

ROBOTY TERMOIZOLACYJNE
CPV 45321000-3

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesSci dotyczg zasad prowadzenia rob6t montazowych w

obiektach budowlanych, a w szczegdlnosci:

- wykonanie izolacji termicznych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.
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2.2 Wetna mineralna
Wyroby do izolacji z wetny mineralnej powinny spetniac wymagania normy PN-EN
13162:2002

Wymagania:

wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

ptyty powinny mieé¢ na catej powierzchni jednakowg twardo$¢ oraz $cisliwosé, a
widkna powinny by¢ rownomiernie zaimpregnowane,

niepalne,

hydrofobizowane

przewodnos¢ ciepta A— 0,036 W/mK

Plyty do ocieplania dachow powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

$cisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,
wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2
kPa,

nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
ksztatt ptyt powinien by¢ regulamy, krawedzie proste, a narozniki nieuszkodzone,
wyroby z wetny mineralnej nalezy transportowac i przechowywac¢ w warunkach

suchych pod przykryciem ochronnym lub zadaszeniem.

2.3 Plyty styropianowe
Nalezy stosowac ptyty styropianowe PS-E FS Iub inne réwnowazne, zgodne z normg

PN-B-20130:1999

Wymagania:
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ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych, struktura ptyt musi by¢ jednorodna,
krawedzie ptyt muszg by¢ proste i nieuszkodzone
dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:
o dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
o dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm2, a powierzchnia

najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm2.

wymiary:
o dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki
+0,5%

o szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki +1,5 mm
o grubosé —20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%.

styropian powinien wykazywa¢ odpornos¢ na dziatanie temperatury do 80 °C,



- ptyty styropianowe nalezy transportowac¢ i przechowywacC pod przykryciem i z
dala od zrédet ognia,
- plyty mozna przykleja¢ lepikiem asfaltowym, zaprawg cementowa, gipsem lub

klejami bez rozpuszczalnikéw,

3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogdinych.
Do wykonania robo6t bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.
sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

- $rodkami transportu do przewozu materiatéw,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- rusztowaniem do murowania na wysokosci,

- sprzetem pomocniczym.

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogoélnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robot ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki

transportu:

5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

5.2. Ocieplenie podtdg na gruncie i fundamentow
Podtogi na gruncie nalezy ocieplaé¢ styropianem utozonym na sucho przygotowanym

podtozu. Na warstwie termoizolacyjnej nalezy utozy¢ folie zabezpieczajgcg i warstwe
betonowg zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Ocieplenie fundamentéw metodg lekkg wykonywac¢ polistyrenem ekstrudowanym, z
zastosowaniem zaprawy wodoszczelne;j.

Warstwe ocieplajgcg nalezy wykonaé¢ zgodnie z ogdlnymi warunkami dotyczgcymi robot

termoizolacyjnych.
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Nie stosowac ptyt w bezposrednim kontakcie z substancjami dziatajgcymi destrukcyjnie

na polistyren, np.: rozpuszczalniki organiczne (aceton, benzen, nitro), itp.

5.3 Ocieplenie mostkéw termicznych
Miejscami powstawania mostkow termicznych w projekcie s3:

- styki oscieznic stolarki budowlanej ze sciang,
- przerwy dylatacyjne.

Mostki termiczne powinny by¢ starannie ocieplone materiatem termoizolacyjnym zgodnie
z dokumentacjg projektowg. Mostki termiczne powinno sie ociepla¢ od strony

zewnetrznej.

Styki oscieznic stolarki budowlanej ze Sciang nalezy dokfadnie uszczelnia¢ materiatem

elastycznym lub trwale plastycznym.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Wymagania ogolne
Ogodine zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

6.2. Wymagania szczegotowe
Sprawdzenie jakosci robot izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy

technologiczne w trakcie ich prowadzenia.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez wykonawce

dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

W celu zapewnienia nalezytej jakosci poszczegdlnych etapow robét ociepleniowych oraz
catego systemu nalezy stosowac odbiory robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
odbiory czesciowe oraz odbiory ostateczne (koncowe). Celem przeprowadzania kontroli

poszczegdlnych etapdw robot jest unikniecie nawarstwiania sie ewentualnych btedow.
Zaniedbanie takiej kontroli prowadzi¢ moze do zitej jakosci wykonanego ocieplenia. W
czasie odbiorow kontroli podlegajg miedzy innymi:

- stan i geometria podfoza, sposéb przygotowania podtoza,

- przyklejenie ptyt termoizolacyjnych, zastosowanie tgcznikow mechanicznych,

- warstwa zbrojona,

- obrobki blacharskie,

- wyprawy tynkarskie i malowanie,

- zgodnosc¢ zastosowanych skfadnikow systemu ocieplen z projektem,

- ocena wizualna elewaciji.
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7. Odbior roboét

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

7.2. Odbior czesciowy
Odbiér czesciowy nalezy przeprowadzac¢ w nastepujgcych fazach wykonywania robat:
- po dostarczeniu materiatbw na budowe - nalezy stwierdziC czy zostaty one
dostarczone wraz z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta na

podstawie badan

- kontrolnych. Sprawdzenie materiatdw powinno by¢ dokonane zgodnie z normami
lub

- Swiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- po przygotowaniu podioza - odbiér przygotowanego podtoza pod ocieplenie
powinien obejmowac sprawdzenie spadkéw, réwnosci i czystosci podioza.

- po przyklejeniu badz utlozeniu warstwy ocieplajgcej, ale przed rozpoczeciem
tynkowania, uktadania gtadzi cementowej lub pokrywania papg - odbiér
wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowacé sprawdzenie: grubosci
warstwy, ciggtodci warstwy, prawidlowego utozenia, zawilgocenia, i czy w
przypadku styropianu nie styka sie on z materiatami zawierajgcymi w swym

sktadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste.

8.2. Odbioér kohcowy
Odbidr ostateczny powinien polegac na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych

oraz sposobu zabezpieczenia warstwy termoizolacyjnej przed zawilgoceniem opadami

atmosferycznymi.

8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robdt jest m2 wykonane;j izolaciji.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest

warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
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dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentaciji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1243:2011 Kleje -- Oznaczanie wolnego formaldehydu w kondensatach

aminowych i amidoformaldehydowych

PN-EN ISO 13789:2017-10 Cieplne wtasciwosci uzytkowe budynkéw -- Wspoétczynniki

przenoszenia ciepfa przez przenikanie i wentylacje -- Metoda obliczania

PN-EN ISO 6946:2017-10 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor ciepiny

i wspétczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.
PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budynkach.

PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

PN-75/B-23100  Materiaty do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych. Wetna
mineralna. Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz.84

PN-B-23116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z wetny

mineralne;j.

PN-EN 13165+A2:2016-08 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze

sztywnej pianki poliuretanowej (PU) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

Aprobaty techniczne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -01.09

OBROBKI BLACHARSKIE
CPV 45261320-3

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem obrobek blacharskich.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia rob6t montazowych w

obiektach budowlanych, a w szczegdlnosci:
- wykonanie parapetéw,
- wykonanie obrébek blacharskich,

- montaz rynien i rur spustowych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.
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2.2 Obrébki blacharskie, rynny i rury spustowe
Nalezy stosowac rynny i rury spustowe wykonane z blachy tytanowo-cynkowej wg normy

PN-EN 612:2006. Uchwyty do rynien i rur spustowych — systemowe, zgodne z PN-EN
1462:2006.

Przyjecie materiatéw i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do

dziennika budowy.
Elementy wchodzgce w skfad orynnowania:
- Rynna pétokragta
- Pas okapowy
- Osfona przeciw lisciom
- Rynhak
- Denko
- Naroznik
- Sztucer podwieszony,
- Kolanko,
- Obejma
- Rynna spustowa
- Rewizja rury spustowej z klapka
- Rura kanalizacyjna
3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogoéinych.

Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
- srodkami transportu do przewozu materiatéw,
- betoniarkami do przygotowania zapraw,
- rusztowaniem do murowania na wysokosci,

- sprzetem pomocniczym.

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.
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4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robé6t ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera Srodki

transportu:

5. Wykonywanie robot
5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

5.2 Wykonywanie obrobek blacharskich:
Obrobki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia — do wielkosSci

pochylenia potaci dachowych,

Obrébki blacharskie powinny by¢ wykonywane z blachy tytanowo-cynkowej o grubosci
0,07 mm,

Zabezpieczenie elewacyjne (na gzymsach, pasach elewacyjnych, podokiennikach itp.)
- wykonuje sie z blachy tytanowo-cynkowej grubosci 0,7 mm
- podioze pod zabezpieczenia powinno by¢ utozone na uprzednio przygotowanych
podtozach z odpowiednim spadkiem,
- zabezpieczenia powinny by¢ zakohczone zebem okapowym - kapinosem, ktory
powinien by¢ zakryty z bokéw blachg odgietg ku dotowi i oblutowany lub

wykonczony systemowg ostonkg.

Fartuchy podokienne z blachy tytanowo-cynkowej mocuje sie do oscieznic gwozdziami

blacharskimi lub wkretami w odlegtosciach od 5 do 7 cm.

Obrobki blacharskie przy kominach, na murach oddzielenia ppoz., przy wywietrzakach,
klapach oddymiajgcych, robi sie z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej grubosci
0,55 mm.

Zigcza tych blach przy kominach i murach miedzy sobg robi sie na rgbki lezgce
podwdjne, potgczenie z podwdjnym kryciem papowym wykonuje sie z paskéw blachy z
jednej strony wsunietym pomiedzy warstwy papy na odlegtos¢ 150-200mm a z drugiej
strony wywiniety na mur i zamocowany do muru, umocowanie zabezpieczen z blachy do

muréw powinno by¢ wykonane nastepujgco:

- 1/ do muréw z wydrami, przy czym odlegtos¢ od potaci dachowej do gome;j

krawedzi zabezpieczenia powinna wynosi¢ nie mniej niz 15 cm,

- 2/ do muréw bez wydry, przy czym goérna krawedz czesci pionowe;j

zabezpieczenia (kotnierza) powinna by¢ oddalona o 15+30 cm od potaci
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dachowej i docisnieta paskiem blachy szerokosci 8+9 cm, zamocowanym do
murow haczykami wbitymi w spoiny,
- 3/ do muréw bezspoinowych po uprzednim wyrobieniu w murze wydry

Kotpaki i nasady na wywiewkach kanalizacyjnych, kanatach wentylacyjnych i
spalinowych powinny by¢ wykonane z blachy tytanowo-cynkowej grubosci 0,7 mm.
Potaczenia kotpakow i nasad z pokryciem dachowym robi sie za pomocg kotnierzy z
blach zastosowanych do pokrycia dachu. Gorny brzeg kotnierza przylutowuje sie do
kotpaku lub nasady. Dolny brzeg kotnierza, odgiety na szerokos¢ 0,5-1 cm, przylutowuje
sie do blach pokrycia dachowego. Przy pokryciu nie blaszanym stosuje sie dodatkowg
podktadke z blachy tytanowo-cynkowej grubosci 0,5-0,7 mm, utozonej na ptaszczyznie
pofaci dachowej. Ksztalt podktadki powinien by¢ dostosowany do rodzaju pokrycia

dachu.

Obecnie na rynku dostepne sg réznego rodzaju ksztattki, kotnierze uszczelniajgce i inne

detale z materiatéw pokryciowych, zastepujgce znaczng czes¢ obrobek blacharskich.

.3. Wykonywanie rynien i rur spustowych:
Wykonywanie rynien z blachy stalowej ocynkowane;:

- rynny wiszagce powinny by¢ tgczone na zaktad (w kierunku sptywu wody nie
mniejszy niz 20 mm, nitowany 3 lub 4 nitami Srednicy 3 mm i lutowany.

Dopuszcza sie tgczenie na rgbek lezgcy pojedynczy (z lutowaniem),

- rynny lezgce fgczy sie na podwojny rabek lezgcy,

- brzegi rynien powinny by¢ zawiniete do wewnatrz

- spadki rynien powinny wynosi¢ 0,5-2%

- rynna powinna by¢ umocowana uchwytami z ptaskownikow o przekroju 4 x 25
mm, 5 x 25 mm oraz 5 x 30 mm i stosuje w zaleznosci od srednicy rynny i

spadku dachu; uchwyty mocuje sie w odstepach nie wigkszych niz 50 cm do

desek okapowych, listew lub do deskowania trzema gwozdziami blacharskimi,

- wpusty rynnowe powinny swobodnie wchodzi¢ w rure

- brzegi wpustu tgczone z rynng odgina sie na szerokosci 5+7 mm,

- wpusty z blachy ocynkowanej nalezy przynitowacé i przylutowac do rynny
Wykonywanie rur spustowych z blachy stalowe ocynkowanej:

- grubos$c¢ blachy 0,7 mm,

- czion rury ma dlugos¢ arkusza blachy,

- zlgcza pionowe robi sie na rgbek pojedynczy lezacy,

- zlgcza poziome robi sie na zaktad szerokosci 4 cm i lutuje na catej dlugosci,
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- taczenie poszczegdlnych odcinkéw (cztondw) rury nalezy wykona¢ za pomocg
odgiec i lutowania

- W potfgczeniu rury spustowej z rurg kanalizacyjng nalezy rure spustowg
wprowadzi¢ do rury kanalizacyjnej na gteboko$¢ od 10 do 25 cm; takie
potgczenie nalezy ostoni¢ kotnierzem stozkowym przylutowanym do rury

spustowej wykonanym z blachy zastosowanej do wykonania rury

- rury spustowe mocuje sie uchwytami rzadziej niz co 3 m oraz zawsze na koncach
i pod kolankami; uchwyty nalezy umocowac¢ w sposob trwaly przez wbicie w
spoiny muru lub przez osadzenie na zaprawie cementowej w gniazdach wkutych

w murach bezspoinowych,
- obraczki na rurach spustowych nad uchwytami powinny byc¢ przylutowane

- odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno przekraczac¢: 2 cm przy dtugoSci

rur do 10 m oraz 3 cm przy dtugosci rur wiekszej niz 10 m.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Wymagania ogolne
Ogodine zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

6.2. Wymagania szczegotowe
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu

technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez wykonawce

dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola jako$ci rob6t polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania potgczen

- ocene estetyki wykonanych robét.

7. Odbior robot

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

7.2. Odbior obrébek blacharskich
Przy odbiorze robét blacharskich sprawdza sie:

- zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacijg techniczng,
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-  materialy — zgodnosé¢ uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji
technicznej,

- wyglad zewnetrzny pokrycia — ocenia sie przez ogledziny pokrycia i stwierdzenie
niewystepowania takich wad jak dziury i pekniecia oraz przez wykonanie

pomiarow odchylen,

- rynny — prawidtowos¢ wykonania uchwytow, denek, i wpustéw rynnowych oraz
potgczen poszczegoinych odcinkow rynien,

- rury spustowe — potgczen w szwach poziomych, mocowan rur w uchwytach,

odchylen, brak dziur i pekniec,

- zabezpieczenia dachow — kominéw, muréw ogniowych, oraz innych elementow

dachu, jak: wywietrzniki, wtazy, kotpaki rur wentylacyjnych i nasady kominowe,

- szczelno$¢ pokrycia — w wybranych miejscach szczego6lnie narazonych na
zatrzymywanie sie i przeciekanie wody, podczas intensywnego polewania wodg,

obserwujgc czy nie tworzg sie zacieki.

7.3 Ocena koncowa
Lezeli wszystkie ogledziny, sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnosS¢ wykonania z

projektem i wymaganiami normowymi wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe’

8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m2 i mb wykonanej obrébki.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
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- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych.

PN-EN 12095:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych -- Uchwyty do
systeméw przewodowych stosowanych do odprowadzania wody deszczowej -- Metoda
badania wytrzymatosci uchwytu.

PN-EN 14437:2005 Okreslanie odpornosci na odrywanie dachéwek ceramicznych
i cementowych -- Metoda badania systemu pokrycia.

PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien dachowych -- Wymagania i badania.

PN-EN 14783:2013-7 Blachy i dachéwki metalowe podparte na catej powierzchni,
przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych, zewnetrznych obuddéw Scian i
oktadzin wewnetrznych -- Charakterystyka wyrobu i wymagania.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobéw z
cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podfozu.

PN-EN 502:2013-7 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobow
z blachy ze stali odpornej na korozje uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 506:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 507:2019-12 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobow
z blachy aluminiowej uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka
wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje --
Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:219-12 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka
wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje --
Czes$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje -- Czes¢ 3:
Stal odporna na korozje.

PN-EN 516:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe -- Urzgdzenia do chodzenia po
dachu -- Pomosty, stopnie szerokie i stopnie waskie.

PN-EN 517:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe -- Dachowe haki zabezpieczajgce.
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PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U -- Definicje,
wymagania i badania.

PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okragtym usztywnionym
obrzezem przedniej strony i rury spustowe tgczone na zaktad.

PN-EN ISO 3834 — 2:2007 Spawalnictwo. Spawanie metali. Peine wymagania dotyczgce
jakosci w spawalnictwie.

PN-EN ISO 3834 — 3:2007 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania
dotyczgce jakosci w spawalnictwie

PN-EN ISO 3834 — 4:2007 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania

dotyczgce jakosci w spawalnictwie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -01.10

SCIANKI GIPSOWO-KARTONOWE
CPV 45421152-4

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem scianek gipsowo-kartonowych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesSci dotyczg zasad prowadzenia rob6t montazowych w

obiektach budowlanych, a w szczegdlnosci:

- wykonanie scianek dziatowych murowanych lub z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.
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2.2 Piyty gipsowo kartonowe
Ptyty o grubosciach 10, 12,5 15 i 18 mm - zgodnie z Aprobatg Techniczng Unii

Europejskiej (obowigzujgcg w Polsce ) ETA-03/0050 zaszeregowane jako niepalny
materiat budowlany klasy A2 odpornosc ogniowa ptyt w zakresie od F 30 do F 120.
Wspotczynnik przewodzenia ciepta dla ptyt gipsowo-wtoknowych wynosi AR= 0,32
W/mK, a wspétczynnik dyfuzji pary wodnej y = 13.

Ptyta gipsowo-kartonowa sktada sie z gipsu i widkien papieru uzyskanych w procesie
recyklingu. W czasie produkcji oba te naturalne surowce podlegajg wymieszaniu z
dodatkiem wody - bez dodatkowych srodkow wigzgcych - i sprasowane pod wysokim
ci$nieniem.

Po wysuszeniu i impregnowaniu uzyskuje sie bardzo stabilne ptyty, ktére na koniec
zostajg przyciete do odpowiednich formatéw. Gips reagujgc z wodg przenika i otacza
witdkna. Zapewnia to wysokg odpornosé mechaniczng i niepalnos¢ ptyt gipsowo-

wioknowych.

Ze wzgledu na swdj sktad ptyty sg jednoczes$nie ptytami budowlanymi, ogniochronnymi i
wilgocioodpornymi.

Ptyty gipsowo-kartonowe nie zawierajg zadnych substancji szkodliwych dla zdrowia,
poniewaz do ich produkcji nie stosuje sie klejéw, nie wydzielajg tez Zadnego zapachu, co
poprawia rowniez zdolno$¢ oddychania jednorodnej struktury ptyt, odpowiadajg
wspotczesnym wymaganiom biologii budowlanej i sg w petni bezpieczne dla cztowieka

jak i dla srodowiska.

Plyty mozna bez problemu malowaé, przykleja¢ glazure, naktada¢ cienkowarstwowe

tynki strukturalne oraz tapety.

2.3 Wetna mineralna - wtasciwosci

Izolacyjnosc¢ termiczna — wetna mineralna skalna

Paro-przepuszczalno$¢ - dzieki witoknistej strukturze para wodna przenika miedzy
witdknami wetny, przez co nie zalega w przegrodach i nie stwarza warunkéw do rozwoju
plesni i grzybow.

Niewrazliwos¢ na wilgo¢ i wode - jest trudno-zwilzalna, czyli hydrofobowa (woda sptywa
po powierzchni wetny - nie wnika do wewnatrz), nie chtonie wilgoci z powietrza (znikoma
wilgotnos¢ sorpcyjna).

Izolacyjnosc¢ akustyczna - dzieki wtoknistej strukturze wetna mineralna charakteryzuje sie
duzg chtonnoscig akustyczng. Obnizajgc przekazywanie hatasow ze $rodowiska
zewnetrznego, hatasu uderzeniowego i pogtoséw przyczynia sie do poprawy komfortu

akustycznego pomieszczen.
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Bezpieczenstwo pozarowe - wetna, tak jak skaty, z ktorych jest wykonana, to jedyny
materiat wytrzymujacy temperatury powyzej 1000°C. Wetna mineralna jest klasyfikowana
jako produkt

niepalny, w klasie reakcji na ogien A1. Jest doskonatym materialem w ochronie
przeciwpozarowej.

TrwatoS¢ i stabilnos¢ wymiarowa - trwatoS¢ materialu osiggana jest dzieki
nienaruszalnosci wiasnosci fizyczno-chemicznych weiny, produkowanej ze skat
bazaltowych. Dobrze zastosowana wetna mineralna nie odksztatca sie w trakcie

eksploatacji nawet w warunkach podwyzszonej temperatury i wilgotnosci

2.4 Spoiwo gipsowe
Nalezy stosowacé gips szpachlowy, tynkarski.

3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
- $rodkami transportu do przewozu materiatéw,
- betoniarkami do przygotowania zapraw,
- rusztowaniem do murowania na wysokosci,

- sprzetem pomocniczym.

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzadzen i urobku z robot ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki

transportu:

5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"
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5.2 Sciany dziatowe z ptyt gipsowo-kartonowych
Systemy $cian dziatowych to najbardziej popularne zastosowanie ptyt gipsowo-

wiéknowych w klasie EI30. W ich budowie sg wykorzystywane wszystkie rodzaje ptyt g-
k oraz wiekszos¢ dostepnych akcesoriow.

Przycinajgc profile C nalezy pamieta¢, ze powinny by¢ one o 1-2 cm krotsze niz
wysoko$¢ pomieszczenia. Sciany dziatowe mogg petnié zaréwno funkcje estetycznego
rozdzielenia pomieszczen, by¢ barierg ogniochronng czy tez izolowa¢ akustycznie i
termicznie. Z uwagi na réznorodnos¢ zastosowan, a co za tym idzie wymogow odnosnie
parametrow technicznych, ponizej podano ogélne zasady montazu Scian dziatowych

wraz z zestawieniem najczesciej stosowanych systemow.
Opis konstrukcji typowej sciany dziatowej
Sciana dziatowa skitada sie z rusztu wykonanego z profili cienko$ciennych z blachy

ocynkowanej o grubosci nominalnej 0,6 mm (-I-/- 0,05 mm) obtozonego obustronnie

warstwami z ptyt gipsowo-witdknowych

Ruszt sktada sie z utozonych po obwodzie pomieszczenia profili U, mocowanych do
stropu i podtogi kotkami rozporowymi szybkiego montazu w maksymalnym rozstawie co
100 cm.

Pomiedzy profilami U wstawia sie pionowo profile C (stupki) w rozstawie maksymalnym

co 60 cm.
Dtugos¢ profili C winna by¢ mniejsza od wysokosé pomieszczenia o | 0 mm.

Skrajne profile C winny by¢ mocowane do $cian ograniczajgcych pomieszczenie w
zaleznosci od rodzaju tych $cian odpowiednio dobranymi tgcznikami (kolki szybkiego

montazu, blachowkrety, wkrety lub sruby Molly).

Pod obwodowe profile Sciany nalezy stosowac akustyczng tasme uszczelniajgcg. W
przypadku duzych nieréwnosci podtoza (szczeliny wieksze niz 3 mm) nalezy stosowac

paski z wetny mineralne;j.

Piyty g-k mocuje sie do rusztu systemowymi blachowkretami o dtugosci wiekszej o 10
mm od grubosci fgczonych elementow. Rozstaw wkretdw mocujgcych ostatnig

(zewnetrzng) warstwe ptyty

gipsowo-kartonowej do profila C zaréwno w $rodku jak i przy krawedzi ptyty winien

maksymalnie

wynosic 25 cm. W przypadku poszycia wielowarstwowego pierwsze warstwy
(wewnetrzne) plyty gipsowo-kartonowej mogg by¢ mocowane wkretami rozstawionymi

co maksymalnie 75 cm.
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Styki pionowe ptyt gipsowo-wtoknowych z jednej strony $ciany muszg by¢ przesuniete o
modut rozstawu profili C (stupkéw) w stosunku do stykéw na drugiej stronie Sciany.

Dopuszcza sie wystepowanie stykow poziomych. Ich wzajemne minimalne przesuniecie
musi wynosi¢ 40 cm. W przypadku konstrukgji z jednokrotnym pokryciem ptyty gipsowo-

widknowej styki poziome mogg by¢ podparte odcinkami profili C.

Styki ptyt wszystkich warstw Sciany musza by¢ spoinowane odpowiednig, nalezgcg do
systemu masg szpachlowg. Dodatkowo styki ostatniej warstwy muszg by¢ zbrojone

tasmami zbrojgcymi (spoinowymi), papierowymi lub z widkna szklanego.

W przypadku stosowania ptyt z krawedzig potokragta mozna spoinowacC bez uzycia
tasmy zbrojacej pod warunkiem zastosowania masy szpachlowej przeznaczonej do
spoinowania bez tasmy zbrojgcej, jesli chcemy spoinowac ptyty ostatniej warstwy z
krawedzig ptaskg bez uzycia tasmy zbrojgcej, to konieczne jest pozostawienie szczelin
o szerokosci ok. 2 mm pomiedzy ptytami, tak aby masa szpachlowa mogta w nie
wnikngé¢ w trakcie spoinowania.

W przypadku wszystkich typdw krawedzi ptyt, a szczegdlnie ptyt z krawedzig potokragla
nalezy najpierw wypetic¢ spoine masg szpachlowg a dopiero potem wprasowac tasme
zbrojagcg w mase szpachlowg, jest to procedura konieczna przy stosowaniu tasm
papierowych lub flizelin z widkna szklanego, oraz zalecana przy stosowaniu tasm
siateczkowych samoprzylepnych z widkna szklanego. Powszechnie stosowana metoda
przyklejania tasmy siateczkowej bezposrednio na spoine, moze przyczyni¢ sie do
powstania peknie¢ w przypadku zastosowania jej na ptytach z krawedzig potokragta.

W celu uzyskania bardzo gtadkiej powierzchni, spoiny ostatniej warstwy ptyt po

zaszpachlowaniu jak opisano powyzej mozna dodatkowo wykonczy¢ masg szpachlows.

Wszystkie szczeliny wystepujgce na catym obwodzie Sciany nalezy rowniez wypetnic
masa

szpachlowag.

Whnetrze Sciany nalezy wypetni¢ ptytami lub matami weiny mineralnej (skalnej lub
szklanej) o gestosciach od 15-70 kg/m3. Minimalna zalecana gesto$¢ wetny winna
wynosi¢ 15kg/m3. Z punktu widzenia ogniochronnosci zalecane jest rozwigzanie z

mineralng wetng skalng o gestosci minimalnej 35 kg/m3.

Przy Scianach wysokich mozna stosowac poziome podparcie welny co 3 m uzywajgc

odcinkow profili U.

W wszystkich scianach dziatowych z ptyt gipsowo-wioknowych nalezy stosowac

dylatacje.
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Dylatacje te nalezy wykonywa¢ w miejscach, gdzie wystepuje dylatacja konstrukcyjna
budynku oraz w przypadku kiedy dlugos¢ prostego (nie dylatowanego) odcinka sciany

przekracza 15 m.

W Scianach mozna stosowac¢ wszelkiego typu drzwi. Nalezy je mocowac¢ w $cianie
uzywajac profili UA (grubos¢ stali 2 mm). Maksymalna masa skrzydta drzwiowego nie

powinna przekraczac:
- przy profilach DA - 50 - 50 kg
- przy profilach UA - 75 - 75 kg
- przy profilach UA-100 - 100 kg.

Przy przeprowadzaniu przez sSciany instalacji nalezy odpowiednio uszczelni¢ miejsce
przebicia Sciany lub zastosowac profesjonalne rozwigzania uszczelniajgce (jest to
szczegblnie wazne z punktu widzenia odpornosci ogniowej oraz izolacyjnosci
akustycznej Sciany).

Puszki instalacji elektrycznej mozna wbudowywaé¢ w dowolnym miejscu Sciany, oprécz
sytuowania dwéch puszek po obu stronach bezposrednio naprzeciw siebie. Puszki
najlepiej zabezpieczy¢ masg szpachlowa, (jest to szczegdlnie wazne z punktu widzenia

odpornosci ogniowej oraz izolacyjnosci akustycznej Sciany).

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

6.2. Wymagania szczegotowe
Badanie wykonania $cianek dziatowych z ptyt gipsowo - kartonowych powinno

obejmowaé
w szczegolnosci:
- sprawdzenie poprawnos$ci wykonania rusztu,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow.

7. Odbior roboét

7.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne".

Gotowos$¢ do odbioru Wykonawca winien zgtosi¢ wpisem do Dziennika Budowy
jednoczesnie przedktadajgc Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia Dokumentacje

Powykonawczg wskazanej do Odbioru czesci Robot.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania Roboét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
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8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m2 wykonanej scianki.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla robét wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentaciji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny

mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

PN-EN 13963:2014-10 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,

wymagania i metody badan
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Budownictwo
ogolne. T | cz. 3i 4, rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.

Instrukcja i dane techniczne producenta ptyt gipsowo-wtoknowych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -01.11

ROBOTY TYNKARSKIE
CPV 45410000-4

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem tynkow.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia rob6t montazowych w

obiektach budowlanych, a w szczegdlnosci:
- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

- wykonanie tynkow systemowych cienkowarstwowych zewnetrznych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.
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2.2 Suche mieszanki tynkarskie
Suche mieszanki tynkarskie winny by¢ zgodne z normg PN-EN 15824:2017-07.

2.3Masy tynkarskie
Masy tynkarskie do wypraw pocienionych winny by¢ zgodne z normg PN-B-10106.

3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.

Do wykonania robo6t bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.
sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

- $rodkami transportu do przewozu materiatéw,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- rusztowaniem do murowania na wysokosci,

- sprzetem pomocniczym.

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robot ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki

transportu:

5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

5.2. Tynki wewnetrzne
Roboty tynkarskie nalezy wykona¢ zgodnie z postanowieniami rozdzialu 3 normy

PN-70/B 10100. Przed przystosowaniem do wykonywania robot tynkarskich nalezy
zakonczyé wszystkie roboty dla stanu surowego obiektu, roboty instalacyjne i

montazowe.

Tynki i okfadziny nalezy wykonywa¢ w temperaturze od +5°C do 25°C. Swiezo
wykonane wyprawy nalezy osfania¢ przez minimum dwa dni przed niekorzystnym

wptywem warunkow zewnetrznych.
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Bezposrednio przed tynkowaniem podtoza nalezy je oczysci¢ z kurzu oraz usungé plamy
z rdzy i substancji tlustych, sku¢ wystajgce fragmenty zapraw murarskich, usungé
zbedne elementy stalowe i drewniane oraz zastosowac¢ srodki chemii budowlanej
zapewniajgce nalezyta przyczepnosé tynku do podioza.

Celem zapewnienia odpowiedniej struktury i wytrzymatosci tynku do produkcji zaprawy
nalezy stosowa¢ gotowe mieszanki typu suchego, zgodne z PN-B-10109:1998,
przygotowane na bazie gipsu lub cementu - w zaleznosci od wymagan projektu.

Zaprawe nalezy uktada¢ mechanicznie za pomocg odpowiednich agregatow tynkarskich.
Wykonanie tynkow tradycyjnych warstwowych:

- tynki trojwarstwowe skitadajgce sie z obrzutki, narzutu i gtadzi nalezy stosowac na
dobrze wykonczonych elewacjach i we wnetrzach, przy czym na narzut i gtadz
tynkow zewnetrznych nalezy stosowacC zaprawe cementowo-wapienng. Narzut
tynkow wewnetrznych nalezy wykonywac¢ wedtug paséw lub listew kierunkowych.
Tynki tréjwarstwowe z zaprawy cementowej o specjalnym wykonaniu gtadzi, tzw.

tynki wypalane mogg by¢ wykonane w pomieszczeniach mokrych.

Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszynowych lub z
betonow komérkowych nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystenc;i
odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna
wynosic¢ 3-4 mm.

Obrzutka na podtozu drewnianym powinna by¢ wykonana z zaprawy gipsowo-wapiennej
o stosunku 0,1:1:2, gliniano-cementowej (pod tynk gliniany lub gliniano-cementowy)
o stosunku 1,0 : 6,8. Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm zanurzenia
stozka pomiarowego. Na podioze drewniane obrzutke mozna nanosi¢ pacg, doktadnie
dociskajgc jg do podioza. Grubos¢ obrzutki wraz z podktadem powinna wynosié¢
minimum 20 mm. Na podfozu z gestej siatki naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy

wyciska¢ na drugg strone siatki.

Narzut wierzchni powinien by¢é nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociskaé paca
przesuwang stale w jednym kierunku- Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy
narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é
mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gfadzi

powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Do wykonywania gtadzi tynkow trojwarstwowych pospolitych (kat. 11l) do zaprawy nalezy
stosowac drobny piasek przesiany o uziarnieniu 0,25 - 0,5 mm. Gtadz nalezy zacieraé

jednolicie gtadkag packa drewniang lub zaprawg gipsows.
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5.3 Tynki cienkowarstwowe zewnetrzne.
Tynki cienkowarstwowe powinny by¢ tynkami systemowymi.

Podtoze pod tynki cienkowarstwowe musi by¢ rowne, trwate, sztywne i czyste. Nierowne
i uszkodzone podioze nalezy wczesniej naprawi¢ przy pomocy zaprawy wyrOwnawczej
lub szpachlowej. PodtoZze nasigkliwe nalezy wczesniej zagruntowac¢ w celu poprawienia
przyczepnosci podtoza i ograniczenia jego chtonnosci.

Masy tynkarskie nalezy przygotowywac scisle wedtug wytycznych producenta.

Prace tynkarskie nalezy wykonywac w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza
i podioza od + 5 do +25°C i przy wilgotno $ci wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej
80%.

Zalecana temperatura wykonywania tynkéw wynosi od +18°C do +22°C, wilgotnosé
wzgledna powietrza — 55+65%.

Tynki cienkowarstwowe nalezy wykonywa¢ wg zalecen producenta z generalng zasadag
naktadania metodg ,mokre na mokre". Nie wolno dopusci¢ do zaschniecia zatartej partii
przed natozeniem partii kolejnej, gdyz w przeciwnym przypadku miejsce tego potgczenia
bedzie widoczne. Koncowy odbior techniczny winien odpowiadaé wymaganiom

wymienionym w p.4 normy PN-70/B-10100.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Wymagania ogolne
Ogodine zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogéine”.

6.2. Kontrola wykonywania tynkow
Kontrola wykonywania tynkdw zwyktych powinna by¢ przeprowadzona w zakresie :

- przyczepnosci tynku do podtoza,
- mrozoodpomosci,

- grubosci powierzchni,

- wad i uszkodzen powierzchni,

- wykonczenia na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych, wykonczenia narozy i

obrzezy,
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi,

Wymagania stawiane tynkom zwyktym przedstawione sg w p. 3.3.3 - 3.3.10 normy PN-
70 /B -10100.

Metody badan tynkéw zwyktych powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B - 10100.
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Jezeli roboty nie sg wykonane zgodnie z wymaganiami, nalezy dokona¢ napraw usterek
zgodnie z procedurg usuwania niezgodnosci. Procedury usuwania niezgodnosSci i

stosowane materiaty powinny byé akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych
Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonac badania cementu, wapna

oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan

Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz

kruszywa.

6.4. Badania w czasie robo6t
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w

szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
.Zaprawy budowlane zwykite”.
Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i

akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.5.Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-

70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegoélnosci:

zgodnoséci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji

powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podiozy,
- przyczepnosci tynkéw do podtoza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku,
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Odbior robot

7.1 Wymagania ogolne

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogoélne".

Gotowos$¢ do odbioru Wykonawca winien zgtosi¢ wpisem do Dziennika Budowy
jednoczesnie przedktadajgc Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia Dokumentacje

Powykonawczg wskazanej do Odbioru czesci Robot.
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Odbiér jest potwierdzeniem wykonania Roboét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

7.2 Odbidr podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot

tynkowych.
Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢
odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjgc jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i

trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynk i

ponownie wykonac roboty tynkowe.

7.3 Odbior tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie mogg by¢ wigeksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogotem nie wiecej niz 4
mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotéw roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,
- trwale Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze

wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoza.
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Odbiér gotowych tynkdéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien

zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdélne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robdt jest m2 wykonanych tynkow.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 15824:2017-07 Wymagania dotyczgce tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych na

spoiwach organicznych

PN-EN 988-1:2016-12 Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw -- Czes¢ 1: Zaprawa
do tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
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PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane -- Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria

zgodnosci
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Aprobaty techniczne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -01.12

ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442110-1

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robot malarskich.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesSci dotyczg zasad prowadzenia rob6t montazowych w

obiektach budowlanych, a w szczegdlnosci:
- wykonanie malowania $cian i sufitow,

- malowanie elewacji budynkdw.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz

lokalnych, przepiséw i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robot budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.

2.2 Farby budowlane
Nalezy stosowac¢ gotowe farby budowlane, posiadajgce odpowiednie wymagania norm
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panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

2.3 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow
Nalezy stosowac farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw. Farby powinny

spetnia¢ wymagania normy PN-C-81913:1998.

2.4 Farby dyspersyjne do wymalowan wewnetrznych
Nalezy stosowac¢ farby emulsyjne zgodne z wymaganiami normy PN-C-81914:2002 dla

rodzaju | (odporne na szorowanie na mokro).
Nalezy stosowac farby silikatowe o nastepujgcych parametrach (wg PN-EN 13300):
- potysk przy 85° (zgodnie z ISO 2813): gteboki mat,
- maksymalna wielko$¢ ziarna (zgodnie z EN 21524): drobna,
- wspotczynnik kontrastu (zdolnos¢ krycia) (zgodnie z I1SO 6504-3) (przy
wydajnosci 4 m2/1,
- wzglednie zuzyciu 0,25 I/m2 dla podwdjnej warstwy): klasa 1,

- odpornos¢ na szorowanie na mokro (zgodnie z EN ISO 11998): klasa 2.
3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.

Do wykonania robo6t bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

Srodkami transportu do przewozu materiatow,

pedzle, watki, aparaty natryskowe,

rusztowaniem do murowania na wysokosci,

sprzetem pomocniczym.

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczace Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robé6t ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki

transportu:
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5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

5.2. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnia betonowa i zelbetowa

Wieksze ubytki powierzchni, ztgcza prefabrykatéw wypemni¢ zaprawg cementowa, z co
najmniej 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ na réowno z powierzchnig sciany. Plamy z

zaoliwien zeskrobaé, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentéw i czystg woda.

Podtoza tynkowe naprawi¢ zaprawg i zatrze¢ do lica. Dla pozostatych podtozy stosowac
zaprawe cementowg Iub cementowo-wapienna (konieczne jest 14-dniowe

wyprzedzenie). Przed przystgpieniem do malowania powierzchnie tynku oczyscic.

Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowaé roztworem
kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe, gruntownikiem pokostowym, s$rodkiem
silikonowym, z kleju kostnego, rozcienczong farbg emulsyjng (farba:woda = 1:6) — pod

malowanie farbami emulsyjnymi.

5.3. Powtoki malarskie
Przygotowanie podtoza, gruntowanie, przygotowanie produktu oraz zasadnicze prace

malarskie nalezy wykonac scisle wedtug instrukcji technologicznych producenta farby
oraz zgodnie z ponizszymi wymaganiami, z zastrzezeniem, ze instrukcje technologiczne

producenta uznaje sie za nadrzedne.

Roboty malarskie budowlane nalezy wykonywa¢ odpowiednio zgodnie z wymaganiami
normPN-69/B-10280 Ilub PN-69/B-10285 2z wylgczeniem wymagan dotyczacych

materiatéw (podrozdziaty 3.2 powyzszych norm).

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie,
naprawic¢ uszkodzenia, wykonaé¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza

gtadkos¢ powierzchni.

Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac. W robotach olejnych gruntowanie nalezy
wykonac przed szpachlowaniem. Podioza nienasigkliwe (np. szkfo, zeliwo) nie wymagajg

gruntowania.

Roboty malarskie na zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po
wyschnieciu tynkow i miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna
wykonywa¢ po catkowitym i ostatecznym zamocowaniu wszystkich elementéw
konstrukcyjnych. Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie

powinna by¢ nie wieksza, niz 4%. Malowanie tynkdw o wyzszej wilgotnosci niz podana
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moze powodowaé powstawanie plam, a nawet niszczenie powloki malarskiej (zwtaszcza
klejowej i kazeinowej). Drewno, sklejka, ptyty pilSniowe twarde powinny mie¢ wilgotnos¢
nie wieksza niz 12 %.
Tynki przeznaczone do malowania powinny spetniaé nastepujgce wymagania
techniczne:

- dokfadnosc¢ powierzchni tynkéw winna odpowiada¢ wymaganiom projektowym;

- wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione;

- Swieze tynki zewnetrzne niedostatecznie skarbonizowane powinny byé przed
malowaniem zafluatowane;

- tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie mogg stanowi¢ podioza w przypadku
malowania farbami krzemianowymi, a przy malowaniu farbami emulsyjnymi
powinny by¢ zaimpregnowane gruntownikiem pokostowym;

- powierzchnia tynku przygotowana pod malowanie powinna by¢ oczyszczona z
zanieczyszczen mechanicznych.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C
(z zastrzezeniem, ze w ciggu doby temperatura nie moze spasc¢ ponizej 0°C) i nie wy
zszej niz +22°C. Wyj agtek stanowi farba rozpuszczalnikowa silikonowa, ktérg mozna

malowac¢ przy temperaturze do -5°C.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Wymagania ogolne
Ogodine zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogéine”.

6.2. Kontrola jakosci powtok malowanych
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu

technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez wykonawce

dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

6.3 Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna

obejmowac:
- sprawdzenie wyglgdu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschniecia podfoza,

- sprawdzenie czystosci,
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Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej

powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.4 Roboty malarskie.
Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich

wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i

uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnos$ci zgodnie z

odpowiednimi normami panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane

powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Odbior roboét

7.1 Wymagania ogolne

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne".

Gotowos$¢ do odbioru Wykonawca winien zgtosi¢ wpisem do Dziennika Budowy
jednoczesnie przedktadajgc Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia Dokumentacje

Powykonawczg wskazanej do Odbioru czesci Robot.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania Roboét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

7.2 Odbior podtoza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione

przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robdét tynkowych lub
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odpowiednig szpachléwka. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego

wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

7.3. Odbior robot malarskich
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powiok malarskich polegajgce na stwierdzeniu

réGwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy, odstajgcych ptatow powtoki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp. w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang

do powltok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym

potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkag kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powfoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkag szczotkg lub szmatka.

8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m2 wykonanych wymalowan.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
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- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery -- Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity — Klasyfikacja

PN-EN ISO 1524: 2020-12 Farby, lakiery i farby graficzne -- Oznaczanie stopnia

roztarcia.

PN-EN ISO 6504-3: 2020-05 Farby i lakiery -- Oznaczanie krycia -- Cze$¢ 3: Oznaczanie

wspotczynnika kontrastu farb o jasnych barwach przy ustalonej wydajnosci.

PN-EN ISO 11998: 2007 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci powtok na szorowanie
na mokro i ich podatnosci na czyszczenie.

Aprobaty techniczne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-01.13

ROBOTY OKLADZINOWE
CPV 45431200-9

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robot malarskich.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia rob6t montazowych w

obiektach budowlanych, a w szczegdlnosci:
- wykonanie oktadzin $cian i posadzek z gresu i ptytek ceramicznych,

- - wykonanie oktadzin scian z ptyt kamiennych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.
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2.2 Zaprawa podposadzkowa
Zaprawa podposadzkowa winna by¢ zaprawg samopoziomujgcg, systemowg o

wiasciwosciach elastycznych.

2.3 Plytki scienne i posadzkowe

Plytki podtogowe typu ,gres”

Nalezy stosowac ptytki ceramiczne typu ,gres techniczny" lub inny réwnowazny, w
gatunku |, o nasigkliwosci wodnej E<0,5%, wytrzymatos¢ na zginanie - min. 35 N/mmz2,
odporno$¢ na scieranie wgtebne - max 175 mm3 materiatu startego, zgodne z
wymaganiami normy PN-ISO 13006:2001 dla grupy Bla.

Ptytki posadzek winny by¢ antyposlizgowe (min R10). Odpornos¢ na odczynniki

chemiczne - odpowiednia do zastosowania.

2.4 Ptytki ceramiczne Scienne typu ,glazura”
Nalezy stosowal plytki ceramiczne w gatunku |, o nasigkliwosci wodnej E<10%,

szkliwione

2.5 Plyty oktadzinowe kamienne
Wymagania dla ptyt cokotowych z granitu wg normy PN-EN 12058: 2015-04. Oktadzina z

granitu - grubosc¢ ptyt co najmniej 3 cm.

2.6 Zaprawy klejowe
Nalezy stosowa¢ zaprawe klejowa, elastyczng, systemowsg, do uktadania ptytek danego

typu, spetniajgcg wymagania normy PN-EN 12004-1: 2017-03. Stosowa¢ zaprawy
spoinowe systemowe do ukifadania danego typu ptytek. Odpornos¢ na odczynniki

chemiczne - odpowiednia do miejsca zastosowania.
3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.

Do wykonania roboét bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
- $rodkami transportu do przewozu materiatéw,
- pace,
- rusztowaniem do murowania na wysokosci,

- sprzetem pomocniczym.
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4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robot ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera Srodki

transportu:

5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot".

5.2 Oktadziny scian
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producentéw materiatéw. Klasyfikacja

podiozy pod oktadziny:

Podtoza nieodksztatcglne: to sztywne elementy Zelbetowe i betonowe (wiek powyzej
6 miesiecy) i tradycyjne wyprawy tynkarskie (wiek powyzej 28 dni). Do mocowania oraz

do spoinowania ptytek na tych podiozach moga by¢ uzyte wszystkie zaprawy klejowe.

Podtoza odksztatcalne: to podtoza, ktdre zmieniajg swojg geometrie pod wptywem drgan
i obcigzen. Sa to np. Scianki dziatowe i warstwy podtogowe wykonane z ptyt wiérowych
lub gipsowo-kartonowych. Odksztatceniom ulegajg takze elementy budynku narazone na
duze wahania temperatury. Zaprawy mocujgce ptytki na podtozach odksztatcalnych oraz

spoiny muszg odznaczac sie odpowiednig elastycznoscig.

Podtoza krytyczne: to podtoza, ktére stwarzajg zaprawom klejgcym gorsze warunki
przyczepnosci. Sg to np. istniejgce ptytki ceramiczne, mocne i dobrze przyczepne
powitoki malarskie, podtoza gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, czy tez ,mtody" beton
(wiek od 3 do 6 miesiecy). Zaprawy mocujgce ptytki do podtozy krytycznych, oprocz
zwiekszonej przyczepnosci, nierzadko muszg charakteryzowa¢ sie zwiekszong
elastycznoscig, gdyz niektéore z w/w podtozy pod wptywem wilgoci zmieniajg swe

wiasciwosci mechaniczne lub nie zakonczyty sie w nich jeszcze procesy skurczowe.

Z uwagi na brak polskich norm przy uktadaniu ptytek metodg cienkowarstwowg majag
zastosowanie wymogi normy DIN 18157 (warunki techniczne wykonywania wyktadzin
ceramicznych), DIN 18156 (kleje cienkowarstwowe), DIN 18157 (materialy do

wykonywania oktadzin).

Plytki nalezy uktadaé, stosujgc nastepujgce metody:
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floating - rozprowadzanie kleju packa zebatg na powierzchni podtoza,
buttering - rozprowadzanie kleju packg zebatg na spodniej powierzchni ptytki,

floating - buttering - rozprowadzanie kleju packa zebatg na powierzchni podtoza i

ptytki (douzytku na obszarach mocno obcigzonych).

Alternatywg dla metody folating-buttering jest zastosowanie kleju ptynno warstwowego.

Dobor uzebien packi do uktadania kleju w zaleznosci od formatu ptytki reguluje norma
DIN 18157.

Przystepujgc do ukfadania ptytek nalezy stosowac nizej wymienione zasady:

sprawdzi¢ wytrzymatos¢ podktadu na odrywanie sprzetem przenosnym
(wymagane 1,5 N/mm2);

dokonaé wyboru odpowiednich zapraw klejgcych i spoinowych w zaleznosci od

warunkéw realizacji robot;

podtoza, do ktérych mocowane sg ptytki, nie mogg by¢ zawilgocone; w przypadku
podtozy gipsowych dopuszczalna wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 1%, a w
przypadku podfozy anhydrytowych - 0,5% poniewaz nadmierna ilo$¢ wody uzyta
do wymieszania zapraw obniza ich wytrzymatos¢.

do typowych poditozy (tynki, cementowe podkiady, beton) piytki mogg byé
przyklejane bezposrednio, natomiast podioza o 2znacznej nasigkliwosci
(gazobeton, gips) nalezy zagruntowac¢ preparatem gteboko penetrujgcym;
zaprawe klejowag nalezy naktadaC¢ na podifoza packg zebatg a ptytke nalezy
docisng¢ do kleju nie pozniej niz po 15 min. od natozenia zaprawy na podfoza,
resztki zaprawy usuwac¢ na biezgco wodg, wymagana grubosé zaprawy: 3 - 5
mm, temperatura uktadania: +5 - +30°C, spoinowanie okfadziny z ptytek mo zna
wykona¢ nie wczesniej niz po 7 dniach od ich utozenia stosujgc systemowg
zaprawe do wypetniania spoin. Spoiny dylatacyjne po oczyszczeniu z zaprawy
klejowej nalezy wypetni¢ masa elastyczng na bazie silikonu. Spoiny nalezy

spoinowac w sposéb gwarantujgcy ich skuteczne wypetnienie;

zaprawy klejowe i spoinowe oraz przygotowanie ptytek nalezy wykona¢ zgodnie z

wymaganiami technologii okreslonej przez producenta systemu.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie

powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny -

nie wieksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowe;.
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5.3 Okfadziny kamienne
Zastosowanie majg wymagania dla ptyt oktadzinowych z granitu wg PN-EN 12058:

2015-04.

Grubos$¢ ptyt okfadziny z granitu winna wynosi¢ co najmniej 3 cm. Nalezy stosowaé
mocowanie systemowe na rusztach samonosnych aluminiowych. Dopuszcza sie
mocowanie ptyt za pomocg kotew ,pionowych" bezposrednio do sSciany nosnej
zelbetowej o grubosci nie mniejszej niz 15 - 20 cm lub $ciany z cegty petnej o grubosci

nie mniejszej niz 25 cm na zaprawie cementowo-wapienne;j.

6. Kontrola jakosci robét
6.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST 01.00 ,Warunki ogélne”. Biezgca kontrola
obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez wykonawce dokumentow dotyczacych

stosowanych materiatow z wymogami prawa.

7. Odbior roboét

7.1 Wymagania ogolne

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne".

Gotowos$¢ do odbioru Wykonawca winien zgtosi¢ wpisem do Dziennika Budowy
jednoczesnie przedktadajgc Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia Dokumentacje

Powykonawczg wskazanej do Odbioru czesci Robot.

Podstawe odbioru robot stanowg protokoty z badan kontrolnych, deklaracje zgodnosci
lub certyfikaty materiatowe odbiorow dokonanych w ramach kontroli przed i po
wykonaniu robot, wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robdt niezgodnosci i
dziatan korygujgcych.

Zgodnos$¢ wykonania oktadzin z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikow badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi
ustaleniami podanymi w projekcie lub ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami

podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Oktadziny wykonane w sposéb niezgodny z wymaganiami mogg by¢ odebrane pod
warunkiem ze odstepstwa nie obnizajg komfortu uzytkowania.

Protokot odbioru powinien zawiera¢ podsumowanie wynikow badan, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania tynkéw lub oktadzin z ustaleniami projektowymi,

wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.
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8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogoélne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m2 utozonych oktadzin.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla robét wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
DIN 18156 Materiaty na oktadziny ceramiczne nakfadane technikg zapraw

cienkosciennych; kleje dyspersyjne.

DIN 18157 Ukfadanie ptytek ceramicznych technikg zapraw cienkosciennych przy
pomocy zywic epoksydowych.

PN-EN 12058: 2015-04 Wyroby z kamienia naturalnego -- Plyty posadzkowe i schodowe
— Wymagania

PN-EN 12004-1: 2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 1: Wymagania, ocena i
weryfikacja statosci wlasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

Aprobaty techniczne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -01.14

ROBOTY POSADZKARSKIE
CPV 45432110-8

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robot posadzkarskich.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesSci dotyczg zasad prowadzenia rob6t montazowych w

obiektach budowlanych, a w szczegdlnosci:

- wykonanie posadzek.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.
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2.2 Zaprawa podposadzkowa
Zaprawa podposadzkowa winna by¢ zaprawg samopoziomujgcg, systemowg o

wiasciwosciach elastycznych.

2.3 Ptytki posadzkowe typu ,gres”
Nalezy stosowac ptytki ceramiczne typu ,gres techniczny" lub inny réwnowazny, w

gatunku |, o nasigkliwosci wodnej E<0,5%, wytrzymatos¢ na zginanie - min. 35 N/mmz2,
odpornos$¢ na scieranie wgtebne - max 175 mm3 materiatu startego.
Ptytki posadzek winny by¢ antyposlizgowe (min R10). Odporno$¢ na odczynniki

chemiczne - odpowiednia do zastosowania.

2.4 Podioga antyelektrostatyczna w pomieszczeniach elektrycznych
W pomieszczeniach elektrycznych nalezy wykonaé¢ podtogi elektrostatyczne zgodne

z obowigzujgcymi przepisami.
Parametry techniczne podtogi:
- dopuszczalne obcigzenie punktowe - 3,0 kN,
- dopuszczalne obcigzenie powierzchniowe -15 kN /m2,
- opor elektryczny uptywu podtogi Ru [Q] 5x104 <. Ru <. 1x109,
- wspotczynnik bezpieczenstwa — 2,
- klasyfikacja ogniowa w zakresie stopnia palnosci: niezapalne od strony spodniej,
trudnozapalne od strony wierzchniej,
- odpornos¢ ogniowa REI30,
- akustyka A Lw =15 dB.

2.5 Powloki posadzkowe
Powtoki posadzkowe w pomieszczeniach technicznych o ruchu ciezkim

eksploatowanych na mokro.
Podstawowe wymagania techniczne, jakie musi spetnia¢ powloka posadzkowa
stosowana w pomieszczeniach o ruchu ciezkim, eksploatowana na mokro.
- odporno$¢ na scieranie < 70 mg wg Tabera,
- przyczepnos¢ do podtoza > 1,5 MPa,
- twardos¢ > 70 wg Shore D,
- wytrzymatosc¢ na sciskanie > 50 MPa,
- wytrzymatosc¢ na rozcigganie > 25 MPa,
- kolorystyka: trwata i odporna na dziatanie promieni UV,
- antyposlizgowo$¢ - min R 11.
Powtoki posadzkowe w pomieszczeniach technicznych o ruchu ciezkim

eksploatowanych na sucho
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Podstawowe wymagania techniczne, jakie musi spetniaé powloka posadzkowa
stosowana w pomieszczeniach o ruchu ciezkim, eksploatowana na sucho:

- odpornos$¢ na scieranie < 70 mg wg Tabera,

- przyczepnos¢ do podtoza > 1,5 MPa,

- twardos¢ > 70 wg Shore D,

- wytrzymatosc¢ na sciskanie > 50 MPa,

- wytrzymatosc¢ na rozcigganie > 25 MPa,

- kolorystyka: trwata i odporna na dziatanie promieni UV.
Powloki posadzkowe w pomieszczenia techniczne o ruchu lekkim i $rednim
eksploatowane na sucho lub na mokro
Podstawowe wymagania techniczne, jakie musi spetnia¢é powloka posadzkowa
stosowana
w pomieszczeniach o ruchu lekkim lub srednim, eksploatowana na sucho:

- odpornosc¢ na Scieranie : <20 000 mm3 /5 000 cm2 lub < 25 mg wg Tabera,

- przyczepnos¢ do podtoza > 1,5 MPa,

- lepkoé¢ statyczna > 3 500 pPas,

- kolorystyka: trwata i odporna na dziatanie promieni UV.
3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.

Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
- $rodkami transportu do przewozu materiatéw,
- pace,
- rusztowaniem do murowania na wysokosci,

- sprzetem pomocniczym.

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczace Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robé6t ziemnych

nalezy stosowa¢ m.in. sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki

transportu:
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5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

5.2. Posadzki
Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z konstrukcjg podtogi okreslajacg poszczegolne

warstwy.

Konstrukcja podtogi musi byé wykonana z materialtdw odpowiadajgcych zatozonym
wymaganiom techniczno-uzytkowym i nie wywierajgcych negatywnego wptywu na jej
trwatos¢ oraz warunki uzytkowania i bezpieczenstwo uzytkownika.

Podtoza gruntowe pod posadzkg oraz warstwy izolacji cieplnej muszg mie¢ odpowiednig
wytrzymatos¢ oraz ograniczong Scisliwos¢ (wymagane zageszczenie gruntu min.
Is=0,98).

Konstrukcja podtég uktadanych na podiozu gruntowym musi zapewnia¢ ochrone przed
wilgocig oraz wymagang izolacyjnos¢ cieplng.

W pomieszczeniach typu ,mokrego” nalezy w podiodze zainstalowaé urzgdzenia

odptywowe oraz izolacje wodoszczelng bezposrednio pod posadzka.

Konstrukcje podtég w pomieszczeniach narazonych na dziatanie ptynnych substancji
chemicznych muszg by¢ wykonane z materiatdw odpornych na dziatanie tych substanciji

i posiadac izolacje z materiatdow o wymaganej odpornosci chemiczne;.

W pomieszczeniach specjalnych (np. w dyspozytorni) nalezy stosowaé odpowiednie
posadzki systemowe. Konstrukcje podtdg antyelektrostatycznych muszg wykazywaé
wymagany stopien przewodno$ci elektrycznej umozliwiajgcy odprowadzenie tadunkéw
elektrostatycznych gromadzacych sie na powierzchni posadzki przez instalacje
uziemiajgcg; opornosSc¢ elektryczna podtég nie powinna by¢ wyzsza niz wartosc
okreslona w projekcie.

Konstrukcje podtdg o podwyzszonych wymaganiach odpornosci na wptywy mechaniczne

nalezy ukfada¢ na podktadzie zbrojonym o wymaganej wytrzymatosci.

W konstrukcjach podtdg nalezy zaprojektowa¢ i wykonaC szczeliny dylatacyjne o
charakterze izolacyjnym i przeciwskurczowym.

Szczeliny dylatacyjne muszg by¢ wykonane w miejscach, w ktérych zachodzi
koniecznos¢ wyeliminowania wptywu rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia materiatow

posadzki.
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Szczeliny izolacyjne muszg by¢ wykonane dla oddzielenia podtogi od innych elementéow
konstrukcji budynku (Scian, stupéw, fundamentéw urzgdzen) oraz w miejscach zmiany

grubosci podktadu i zmiany typu konstrukcji podtogi.

Szczeliny przeciwskurczowe muszg by¢ wykonane w podkfadach i posadzkach z
zaprawy cementowej i betonu cienkowarstwowego jako naciecia o gtebokosci 1/3 + 1/2
grubosci warstwy i winny by¢ wypetnione odpowiednig masg elastyczng. Szczeliny te
powinny dzieli¢ powierzchnie podtogi na pola o powierzchni nie wiekszej niz 16 m2
kazde.

Izolacja cieplna konstrukcji podtogi musi by¢ wykonana z materiatéw w stanie powietrzno
suchym i powinna by¢ utozona szczelnie na spoine mijang w celu skutecznego
wyeliminowania tzw. ,mostkéw cieplnych”. Materiaty izolacyjne muszg by¢ odporne na
korozje biologiczng oraz zgodne pod wzgledem typu i grubosci z zatozeniami
projektowanymi.

Dla ochrony przed dziataniem wilgoci konstrukcji podfogi utozonej na gruncie nalezy
stosowac izolacje poziomg z materiatdw warstwowych typu bitumicznego lub z tworzyw

sztucznych o odpowiedniej grubosci.

Podktad cementowy lub betonowy konstrukcji posadzki musi by¢ wykonany zgodnie
z wytycznymi projektowymi, tak pod wzgledem wytrzymatosci jak i grubosci. Wymagana
min. wytrzymatos¢ na sciskanie winna wynosi¢ 12MPa, wytrzymatos¢ min. na zginanie -
3MPa, a na odrywanie 1,5N/mm2.

Podktad powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji
cieplnej lub jako piyta zwigzana z podiozem. Podktad zbrojony nalezy wykonaé z
zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretéw utozonych krzyzowo w Srodku grubosci
podkfadu.

W podktadzie muszg byé wykonane szczeliny dylatacyjne i przeciwskurczowe oraz
osadzone urzadzenia do odprowadzania wody - o ile sg projektowane.

Roboty posadzkowe typu ,mokrego" z betonéw i zapraw mozna wykonywaé w
temperaturach +1 do + 50°C, a zaprawy i mieszanki betonowe nalezy stosowaé¢ po
uprzednim laboratoryjnym opracowaniu recepty i wykonaniu wymaganych préb
wytrzymatosci.

Kazda, wykonana warstwa z zaprawy lub betonu towarowego wymaga skutecznej
pielegnacji (wodnej, parowej lub chemicznej) oraz zabezpieczenia w czasie wigzania.
Wymagania techniczne dla posadzek z betonu i zaprawy cementowe;j.

Wymagania techniczne dla posadzek przemystowych na bazie epoksydowych powtok

zywicznych: przy wyborze systemu materiatow nalezy zastosowac nastepujgce kryteria:
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wytrzymatos¢ na obcigzenia mechaniczne, wodoszczelnos¢, odpornos¢ chemiczna
(kwasoodpornos$c¢), odpornos¢ na poslizg, wzgledy estetyczne.

Wymagane badania podktadu betonowego: ocena odpornosci na odrywanie (min. 1,5
N/mm2), ocena odpornosci na zarysowanie, oznaczenie chtonnosci podtoza, wilgotnosé

podtoza.

Przygotowanie podfoza: mechaniczne usung¢ zabrudzenia i powtoki z mleczka
cementowego, naprawi¢ uszkodzenia metodg betonu zastepczego (PCC), wykonaé

i wyprawi¢ szczeliny dylatacyjne skurczowe i rozszerzania.

Gruntowanie i impregnacja chfonnych podiozy: wykona¢ systemowg, dwukomponentowg
zywicg reaktywng zawierajgcg rozpuszczalnik.

Utozenie warstwy zamykajgcej o grubosci 0,1+ 0,3 mm z dwukomponentowej zywicy
reaktywnej na bazie zywicy epoksydowej - materiat systemowy.

Utozenie powloki zasadniczej grubosci 2 + 3 mm 2z bezrozpuszczalnikowej
elastyfikowanej barwnej dwukomponentowej Zzywicy reaktywnej na bazie zywicy
epoksydowe;j.

Niezaleznie od powyzszych wymagan nalezy scisle przestrzegac¢ instrukcji i zalecen
producenta oraz wymagan zawartych w aprobatach technicznych.

Dopuszcza sie zastosowanie powtok i materiatbw mineralnych z zachowaniem

wskazanej w dokumentaciji technicznej klasy ekspozyciji.

5.3. Powtoki posadzkowe
Powtoki posadzkowe w pomieszczeniach technicznych o ruchu ciezkim

eksploatowanych na mokro

Powtoki posadzkowe w pomieszczeniach technicznych o ruchu ciezkim, eksploatowane
na mokro, nalezy wykonac jako epoksydowe powtoki sredniowarstwowe, aplikowane na
zasadzie warstw samorozlewnych.

Przygotowanie podioza

Podtoze betonowe przeznaczone do obstugi ruchu ciezkiego musi mieC wysokg
wytrzymatos¢ na sciskanie > 25 MPa. Wilgotnosc¢ resztkowa powinna by¢ < 5%. Podtoze
betonowe nalezy oczysci¢ mechanicznie z mleczka cementowego i innych substanciji
dziatajgcych rozdzielczo, np. przez $rutowanie lub frezowanie. Po oczyszczeniu
przyczepnos$¢ mierzona metodg ,Pull-Off” powinna by¢ $rednio wyzsza od 1,5 N/mm2.
Pojedynczy najnizszy pomiar nie moze by¢ mniejszy od 1,0 N/mm2.

Naktadanie powfoki

Powloke naktada¢ wg instrukcji producenta.
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Powtoki posadzkowe w pomieszczeniach technicznych o ruchu ciezkim

eksploatowanych na sucho

Powloki posadzkowe w pomieszczeniach technicznych o ruchu ciezkim, eksploatowane
na sucho, nalezy wykonac jako epoksydowe powltoki sredniowarstwowe aplikowane na

zasadzie warstw samorozlewnych.
Przygotowanie podioza

Podtoze betonowe przeznaczone do obstugi ruchu ciezkiego musi mie¢ wysokag
wytrzymatos¢ na sciskanie > 25 MPa. Wilgotnos¢ resztkowa powinna by¢ < 5%. Podtoze
betonowe nalezy oczysci¢c mechanicznie z mleczka cementowego i innych dziatajgcych
rozdzielczo substancji, np. przez Srutowanie Ilub frezowanie. Po oczyszczeniu
przyczepnos$¢ mierzona metoda ,Pull-Off” powinna by¢ srednio wyzsza od 1,5 N/mm2.
Pojedynczy najnizszy pomiar nie moze by¢ mniejszy od 1,0 N/mm2.

Naktadanie powfoki

Powloke naktada¢ wg instrukcji producenta.

Powloki posadzkowe w pomieszczenia techniczne o ruchu lekkim i $rednim

eksploatowane na sucho lub na mokro

Powloki posadzkowe w pomieszczeniach technicznych o ruchu lekkim i Srednim,
eksploatowane na sucho lub na mokro, nalezy wykona¢ jako poliuretanowe Iub

epoksydowe powloki cienkowarstwowe aplikowane na zasadzie warstw malarskich.
Przygotowanie podioza

Podtoze betonowe przeznaczone od pokrywania powtokami zywicznymi powinno miec

minimalna wytrzymatos¢ na sciskanie > 20 Mpa.

Podtoze betonowe nalezy oczysci¢ przez szlifowanie z mleczka cementowego i innych
substancji dziatajgcych rozdzielczo. W przypadku zastosowania innych metod
przygotowania, np. $rutowania lub frezowania nalezy wykona¢ szpachlowanie
wyrownawcze. Po oczyszczeniu przyczepnosé mierzona metodg ,Pull — Off’ powinna
by¢ srednio wyzsza od 1,5 N/mm2. Pojedynczy najnizszy pomiar nie moze by¢é mniejszy
od 1,0 N/mmz2.

Naktadanie powfoki

Powloke naktada¢ wg instrukcji producenta

5.4 Wstepne czyszczenie i ocena stanu.
Przed przystgpieniem do praca zasadniczych nalezy wstepnie oczysci¢ powierzchnie

betonowe przy pomocy myjki wysokocisnieniowej celem usuniecia nalotéw i szlamow.

Po wstepnym oczyszczeniu dokonujemy  doktadnych  ogledzin  zbiornika,
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inwentaryzujemy ewentualne przecieki, rysy, pekniecia. Wyznaczamy rowniez pola z
wyraznymi sladami korozji zbrojenia. W miejscu wystepowania sladow korozji nalezy
dokonaé odkucia otuliny, odkrywamy caty pret tak aby dokona¢ oceny poziom koroziji,
oraz tak aby mozliwe bylo skuteczne oczyszczenie i antykorozyjne zabezpieczenie
catego preta (patrz schemat). Celowym jest tez dokonanie odkucia kontrolnego betonu w
miejscu gdzie sSlady korozji nie wystepujg celem okreslenia stanu pretéw oraz

wykluczenia koniecznosci gtebokiego kucia w tych obszarach

5.5 Kucie.
Odkuwamy mechanicznie zarysowane, obluznione i zanieczyszczone chemicznie czesci

betonu oraz te pod ktérymi stwierdzono korozje zbrojenia az do jego odstonigcia, prace
wykonujemy zgodnie z zaleceniami pkt. 7.2.4 oraz A.7.2.4. normy PN-EN 1504-10:2005.
Staby, uszkodzony i zniszczony beton, a tam gdzie to konieczne, takze beton
nieuszkodzony nalezy usung¢ zgodnie z zasadg i metodg wybrang z EN 1504-9. Zaleca
sie, aby krawedzie w miejscach usuwania betonu byly przeciete pod katem nie
mniejszym niz 900, aby unikngé podciecia, i nie wiekszym niz 1350, aby nie zmniejszyé
mozliwosci odspojenia wraz z warstwg wierzchnig przylegtego, nieuszkodzonego
betonu. Zaleca sie aby krawedzie byly uszorstnione w stopniu wystarczajgcym do
zapewnienia przyczepnosci przez mechaniczne zakotwienie pomiedzy materiatem
oryginalnym a naprawczym. Odstoniecie pretdow musi umozliwi¢ ich doktadne

oczyszczenie oraz poprawne naniesienie powtoki antykorozyjne;j.

Pret nie wymagajacy wykuwania
Min. 113 obwodu
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5.6 Czyszczenie strumieniowo — Scierne.
Po zakonhczeniu prac zwigzanych z odkuwaniem mechanicznym catg powierzchnie

betonu nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo-scierng np. przez piaskowanie,

hydropiaskowanie lub hydromonitoring (wytrzymatos¢ betonu na odrywanie dla
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pojedynczego odczytu = 1,0 MPa, a dla wartosci $redniej ok. 1,5 MPa). Odsfoniete prety
zbrojeniowe oczysci¢ z rdzy przez piaskowanie do stopnia czystosci SA 21/2 wg EN-
ISO 12944-4.

5.7 Posadzka w pomieszczeniach biurowych MC-DUR 1212VB

Opis:

Barwna, bezrozpuszczalnikowa, powitoka posadzkowa na bazie dwukomponentowej
zywicy epoksydowej (polimeryzacja w wyniku reakcji chemicznej zywicy i utwardzacza).
Przeznaczenie:

Zabezpieczanie grubowarstwowe posadzek betonowych (system samorozlewny) w
pomieszczeniach magazynowych, warsztatowych, produkcyjnych itp. Mozliwe jest
wykonywanie powtok strukturalnych. Moze by¢ wykorzystywany w obszarach o duzych i
bardzo duzych obcigzeniach mechanicznych (np. w pomieszczeniach z ruchem
pojazdow na stalowych kofach). Powloka moze by¢ stosowana do zabezpieczania
posadzek betonowych przed nasigkaniem substancjami ciektymi o matej lub Sredniej
agresywnosci chemicznej jak woda, oleje, paliwa, niektore substancje kwasne i
zasadowe itp. Powtoka zachowuje catkowitg paroszczelnosé i musi by¢ stosowana na
betonie suchym (ponizej 6 % wilgotnosci)

Wymagane parametry podtoza:

Klasa betonu: min B 25
Wytrzymatos¢ betonu na odrywanie: 1,5 M Pa
Wilgotnosc¢ betonu: max. 6 %

Temperatura aplikacji:

Podtoze i powietrze: min. +5 max +300C
Proponowana technologia (grubos¢ powtoki ok. 2 mm):

Mechaniczne przygotowanie podfoza

Gruntowanie podtoza zywicg epoksydowa:

Materiat: MC-DUR 1365 HBF

Zuzycie: 0,50 kg/m2

Szpachlowanie podfoza (,uszczelnianie” poréw)

Materiat : mieszanka  MC-DUR 1390 VK (0,5 kg/m2) + piasek prazony 0,1 — 0,3
mm (1,0 kg/m2)

Zuzycie: razem 1,5 kg/m2

Wylewnie warstwy wierzchniej w 1 zabiegu

165



Materiat : MC-DUR 1212 VB

Zuzycie: 1,5 kg/m2

Warstwa
wierzchnia

Warstwa posrednia- szpachlowka

Warstwa
aruntuiaca

Podtoze betonowe

Przygotowanie podfoza

Z uwagi na to ze, podczas wykonywania posadzek betonowych, a zwlaszcza ich
zacierania pojawiajg sie na ich powierzchni substancie moggce wplywaé na
zmniejszenie przyczepnosci powtok epoksydowych (np. tzw. ,mleczko cementowe”),
wskazane jest oczyszczenie podioza przez Srutowanie przy pomocy specjalnych
urzadzen. Z uwagi na to, ze rownolegle z dojrzewaniem betonu prowadzone sg inne
prace budowlane (do momentu w ktérym bedzie nadawat sie on do natozenia zywic
epoksydowych mija ok. 21 — 28 dni) nie jest mozliwe uchronienie go przed
gromadzeniem sie na jego powierzchni roéznego rodzaju zanieczyszczen. W trakcie
Srutowania wszystkie te zanieczyszczenia, tgcznie z zanieczyszczeniami oleistymi

zostang usuniete.

Po S$rutowaniu, a bezposrednio przed natozeniem zywic podtoze betonowe jest

doktadnie odkurzane.

Gruntowanie podtoza
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Pierwszym wiasciwym zabiegiem zwigzanym z naktadaniem powtok epoksydowych jest
gruntowanie podfoza. Poniewaz tgczenie sie zywicy epoksydowej z podtozem nastepuje

w wyniku tzw. reakgiji fizycznej, tj. tgczenie nie nastepuje poprzez tworzenie wspdlnych

substancji chemicznych na styku obu faz (tak jak np. dzieje sie to w przypadku
naktadania zapraw cementowych na podtoze betonowe), a jedynie na skutek
okreslonych wiasciwosci adhezyjnych (sczepnych) naktadanej zywicy, istotne jest aby
naktadany materiat miat jak najmniejszg lepkos¢ w celu jak najlepszej penetracji podtoza.
W chwili obecnej stosuje dwa sposoby na zmniejszenie lepkosci zywic (oprécz doboru
zywic o odpowiedniej liczbie epoksydowej w fazie produkcji), tj. dodawanie
rozpuszczalnikéw ulatniajgcych sie z mieszanki podczas utwardzania zywicy Iub
dodawanie rozpuszczalnikbw tgczacych sie na state z zywicg podczas reakcji
utwardzania, tzw. rozpuszczalnikow reaktywnych. . Dodawanie rozpuszczalnikéw lotnych
w chwili obecnej jest coraz rzadziej stosowane ze wzgledu na szkodliwe dziatanie tych
rozpuszczalnikow na utwardzong zywice (czes$¢ rozpuszczalnika migruje w gtgb betonu i

tam oddziatuje na zwigzang zywice.
W technologii MC-Bauchemie stosowane sg wylgcznie zywice bezrozpuszczalnikowe.
Do gruntowanie stosowana jest bezbarwna zywica epoksydowa MC-DUR 1365 HBF

Zywica nakladana jest watkami malarski do catkowitego nasycenia podtoza. Zuzycie

materiatu zamyka sie w ilosci ok. 0,50 kg/m2.

Nastepna operacja powinna zosta¢ wykonana w przedziale czasowym 12 — 24 godzin od
zakonczenia gruntowania. Jesli warunek ten nie moze by¢ spetniony, cato$¢ Swiezej
warstwy gruntujgcej nalezy posypac prazonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,4 —

0,8 mm w ilosci ok. 2,0 kg/m2.
Szpachlowanie podtoza (,uszczelnianie” poréw)

Nastepnym etapem po gruntowaniu jest szpachlowanie podfoza. Jednym powodow
szpachlowania jest wyrownanie podtoza po Srutowaniu, jezeli jednak podtoze betonowe
byto dobrze wykonane wyrownanie takie nie jest konieczne. Jest jednakze wazniejszy
powodd stosowania szpachlowki, a mianowicie zamykanie porow w podtozu betonowym.
W trakcie formowania ptyty posadzki betonowej na jej powierzchni powstaje wiele poréw
o stosunkowo matej srednicy. W trakcie wylewania warstw wierzchnich bezposrednio na
takie porowate podtoze nastepuje przykrycie porow bez ich wypetnienia. Reakcja
utwardzania zywicy ma przebieg egzotermiczny, tj. w wyniku reakcji sktadnikéw zywicy
wydzielana jest duza ilos¢ ciepta. Powietrze zamkniete w porach ulega podgrzaniu
znacznie zwiekszajgc swojg objetos¢. W efekcie obserwuje sie powolne wydobywanie
sie pecherzy powietrza spod powloki epoksydowej. Zazwyczaj nie jest mozliwe

usuniecie wszystkich pecherzy przez watkowanie powtoki watkami kolczastymi, gdyz
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usuwanie pecherzy tg metoda jest mozliwe w pierwszym etapie wigzania zywicy kiedy
posiada ona jeszcze wzglednie niskg lepkos¢ i nie wydziela sie jeszcze wystarczajgco
duza ilos¢ ciepta do zainicjowania wydobywania sie powietrza z poréw betonu.
Koncowym efektem wczes$niejszego nie zamkniecia porow jest powstawanie zastygtych
pecherzy lub kraterow w stwardniatej powtoce. Zapobiec tym niekorzystnym zjawiskom
mozna przez naktadanie szpachléwki specjalna metodg. Szpachlowka jest niejako
wcierana w podtoze przy pomocy stalowych pac (zywica zgarniana jest stalowg pacag w
taki sposob, ze krawedz narzedzia skrobie po powierzchni betonu). Metoda ta przy
niskim zuzyciu materialu umozliwia wlasciwe zamkniecie podtoza przed naktadaniem

powtok wierzchnich.

Do szpachlowania stosowana jest mieszanka skfadajgca sie z bezbarwnej zywicy
epoksydowej MC-DUR 1390 VK w ilosci ok. 0,5 kg/m2 i piasku prazonego 0,1 — 0,3 mm
w ilosci 1,0 kg/m2.

Nastepna operacja powinna zosta¢ wykonana w przedziale czasowym 12 — 24 godzin od
zakonczenia szpachlowania. Je$li warunek ten nie moze by¢ spetniony, cato$¢ swiezej
warstwy szpachléwki nalezy posypac prazonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1 —

0,3 mm w ilosci ok. 2,0 kg/m2.
Naktadanie warstwy wierzchnie;.

Ostatnim etapem wykonywania posadzkowych powitok epoksydowych jest wykonanie
warstwy wierzchniej. W podanej technologii przyjeto wykonanie warstwy samorozlewne;.
Poniewaz operacja ta stanowi o ostatecznym efekcie wizualnym nalezy przystgpi¢ do
odpowiednio zaplanowawszy wczesniej prace. Jest to szczegdlnie istotne gdyz zywice
epoksydowe mimo okreslania ich mianem samorozlewnych, nie sg w stanie samoistnie
uzyska¢ wiasciwego poziomu na catej wykonywanej powierzchni. Istotne jest zatem
rownomierne rozprowadzenie powloki na catej powierzchni. Stosuje sie tutaj rézne
metody do wyznaczenia witasciwej, jednolitej grubosci na catej powierzchni.. Bez
wzgledu na przyjeta metode (zazwyczaj jest to stosowanie pac z trojkgtnymi zebami
okreslonej wielkosci lub wylewnie okreslonej ilodci zywicy w matych porcjach na
wyznaczone pola) zywica jest rbwnomiernie rozprowadzana stalowymi pacami na catej
powierzchni betonu. Poniewaz w czasie mieszania obu sktadnikéw zywicy oraz w czasie
naktadanie do mieszanki dostaje sie powietrze konieczne jest odpowietrzenie (usuniecie
pecherzy powietrza) powtoki po jej natozeniu. Bezposrednio po rozlaniu zywicy
wykonang powtoke nalezy przewatkowa¢ rolkami kolczastymi. Aby byto mozliwe
odpowietrzenie powtoki na catej powierzchni posadzki bez jej zanieczyszczania
konieczne jest uzywanie podczas tej czynnosci specjalnych kolczastych butoéw ktore

umozliwig stanie ponad powierzchnig zywicy.
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Do wykonania warstwy wierzchniej stosowana jest zywica epoksydowa MC-DUR 1212
VB w ilosci ok. 1,5 kg/m2 .

Odbidr koncowy powtoki

Powtoka posadzkowa MC-DUR 1212 VB nadaje sie do eksploatacji juz po 24 godzinach
od zakonczenia naktadania ostatniej warstwy, przy czym wtasciwe parametry techniczne
uzyskiwane sg 7 dniach wigzania zywicy. Poniewaz wykonana powioka ma jedwabisty
potysk nalezy sie liczy¢, ze odbtyski Swiatta beda uwypuklaty zafalowania podtoza

betonowego.

Dopuszcza sie zastosowanie powtok i materiatbw mineralnych z zachowaniem

wskazanej w dokumentaciji technicznej klasy ekspozyciji.

5.8 Posadzka w budynku krat, przepompowni wielofunkcyjnej, halach i magazynach
W pomieszczeniach gdzie przechowywane sg chemikalia nalezy wykonac

zabezpieczenie Mozliwe jest wykonywanie powtok strukturalnych. Moze by¢
wykorzystywany w obszarach o duzych i bardzo duzych obcigzeniach mechanicznych
(np. w pomieszczeniach z ruchem pojazdow na stalowych kotach). Powtoka moze by¢
stosowana do zabezpieczania posadzek betonowych przed nasigkaniem substancjami
cieklymi o duzej agresywnosci. Powloka zachowuje catkowitg paroszczelnos¢ i musi by¢

stosowana na betonie suchym (ponizej 6 % wilgotnosci)
Przygotowanie podioza

Z uwagi na to ze, podczas wykonywania posadzek betonowych, a zwilaszcza ich
zacierania pojawiajg sie na ich powierzchni substancje mogagce wptywa¢ na
zmniejszenie przyczepnosci powtok epoksydowych (np. tzw. ,mleczko cementowe”),
wskazane jest oczyszczenie podtoza przez Srutowanie przy pomocy specjalnych
urzadzen. Z uwagi na to, ze rownolegle z dojrzewaniem betonu prowadzone sg inne
prace budowlane (do momentu w ktérym bedzie nadawat sie on do natozenia zywic
epoksydowych mija ok. 21 — 28 dni) nie jest mozliwe uchronienie go przed
gromadzeniem sie na jego powierzchni roéznego rodzaju zanieczyszczen. W trakcie
Srutowania wszystkie te zanieczyszczenia, fgcznie z zanieczyszczeniami oleistymi

zostang usuniete.

Po Srutowaniu, a bezposrednio przed natozeniem zywic podioze betonowe jest

dokfadnie odkurzane.
Gruntowanie podioza

Pierwszym wiasciwym zabiegiem zwigzanym z naktadaniem powtok epoksydowych jest
gruntowanie podfoza. Poniewaz tgczenie sie zywicy epoksydowej z podtozem nastepuje

w wyniku tzw. reakgiji fizycznej, tj. tgczenie nie nastepuje poprzez tworzenie wspdlnych

169



substancji chemicznych na styku obu faz (tak jak np. dzieje sie to w przypadku
naktadania zapraw cementowych na podtoze betonowe), a jedynie na skutek
okreslonych wiasciwosci adhezyjnych (sczepnych) naktadanej zywicy, istotne jest aby
naktadany materiat miat jak najmniejszg lepkos¢ w celu jak najlepszej penetracji podtoza.
W chwili obecnej stosuje dwa sposoby na zmniejszenie lepkosci zywic (oprécz doboru
zywic o odpowiedniej liczbie epoksydowej w fazie produkcji), tj. dodawanie
rozpuszczalnikéw ulatniajgcych sie z mieszanki podczas utwardzania zywicy Iub
dodawanie rozpuszczalnikdw tgczgcych sie na state z Zzywicg podczas reakcji
utwardzania, tzw. rozpuszczalnikow reaktywnych. . Dodawanie rozpuszczalnikéw lotnych
w chwili obecnej jest coraz rzadziej stosowane ze wzgledu na szkodliwe dziatanie tych
rozpuszczalnikow na utwardzong zywice (czes$¢ rozpuszczalnika migruje w gtgb betonu i

tam oddziatuje na zwigzang zywice.
Do gruntowanie stosowana jest bezbarwna zywica epoksydowa MC-DUR 1365 HBF.

Zywica nakladana jest watkami malarski do catkowitego nasycenia podtoza. Zuzycie

materiatu zamyka sie w ilosci ok. 0,50 kg/m2.

Nastepna operacja powinna zosta¢ wykonana w przedziale czasowym 12 — 24 godzin od
zakonczenia gruntowania. Jesli warunek ten nie moze by¢ spetniony, cato$¢ Swiezej
warstwy gruntujgcej nalezy posypac prazonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,4 —

0,8 mm w ilosci ok. 2,0 kg/m2.
Szpachlowanie podtoza (,uszczelnianie” poréw)

Nastepnym etapem po gruntowaniu jest szpachlowanie podfoza. Jednym powodow
szpachlowania jest wyrownanie podtoza po Srutowaniu, jezeli jednak podtoze betonowe
byto dobrze wykonane wyrownanie takie nie jest konieczne. Jest jednakze wazniejszy
powdd stosowania szpachlowki, a mianowicie zamykanie porow w podtozu betonowym.
W trakcie formowania ptyty posadzki betonowej na jej powierzchni powstaje wiele poréw
o stosunkowo matej srednicy. W trakcie wylewania warstw wierzchnich bezposrednio na
takie porowate podtoze nastepuje przykrycie porow bez ich wypetnienia. Reakcja
utwardzania zywicy ma przebieg egzotermiczny, tj. w wyniku reakcji sktadnikéw zywicy
wydzielana jest duza ilos¢ ciepta. Powietrze zamkniete w porach ulega podgrzaniu
znacznie zwiekszajgc swojg objetos¢. W efekcie obserwuje sie powolne wydobywanie
sie pecherzy powietrza spod powloki epoksydowej. Zazwyczaj nie jest mozliwe
usuniecie wszystkich pecherzy przez watkowanie powtoki watkami kolczastymi, gdyz
usuwanie pecherzy tg metoda jest mozliwe w pierwszym etapie wigzania zywicy kiedy
posiada ona jeszcze wzglednie niskg lepkos¢ i nie wydziela sie jeszcze wystarczajgco
duza ilos¢ ciepta do zainicjowania wydobywania sie powietrza z poréw betonu.

Koncowym efektem wcze$niejszego nie zamkniecia porow jest powstawanie zastygtych
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pecherzy lub kraterow w stwardniatej powtoce. Zapobiec tym niekorzystnym zjawiskom
mozna przez naktadanie szpachléwki specjalna metodg. Szpachlowka jest niejako
wcierana w podtoze przy pomocy stalowych pac (zywica zgarniana jest stalowg pacg w
taki sposob, ze krawedz narzedzia skrobie po powierzchni betonu). Metoda ta przy
niskim zuzyciu materialu umozliwia wlasciwe zamkniecie podtoza przed naktadaniem

powtok wierzchnich.

Do szpachlowania stosowana jest mieszanka skfadajgca sie z bezbarwnej zywicy
epoksydowej MC-DUR 1390 VK w ilosci ok. 0,5 kg/m2 i piasku prazonego 0,1 — 0,3 mm
w ilosci 1,0 kg/m2.

Nastepna operacja powinna zosta¢ wykonana w przedziale czasowym 12 — 24 godzin od
zakonczenia szpachlowania. Je$li warunek ten nie moze by¢ spetniony, cato$¢ swiezej
warstwy szpachléwki nalezy posypac prazonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1 —

0,3 mm w ilosci ok. 2,0 kg/m2.
Naktadanie warstwy wierzchnie;.

Ostatnim etapem wykonywania posadzkowych powitok epoksydowych jest wykonanie
warstwy wierzchniej. W podanej technologii przyjeto wykonanie warstwy samorozlewne;.
Poniewaz operacja ta stanowi o ostatecznym efekcie wizualnym nalezy przystgpi¢ do
odpowiednio zaplanowawszy wczesniej prace. Jest to szczegodlnie istotne gdyz zywice
epoksydowe mimo okreslania ich mianem samorozlewnych, nie sg w stanie samoistnie
uzyska¢ wiasciwego poziomu na catej wykonywanej powierzchni. Istotne jest zatem
rownomierne rozprowadzenie powloki na catej powierzchni. Stosuje sie tutaj rézne
metody do wyznaczenia witasciwej, jednolitej grubosci na catej powierzchni.. Bez
wzgledu na przyjeta metode (zazwyczaj jest to stosowanie pac z trojkgtnymi zebami
okreslonej wielko$ci lub wylewnie okreslonej ilodci zywicy w matych porcjach na
wyznaczone pola) zywica jest rbwnomiernie rozprowadzana stalowymi pacami na catej
powierzchni betonu. Poniewaz w czasie mieszania obu sktadnikéw zywicy oraz w czasie
naktadanie do mieszanki dostaje sie powietrze konieczne jest odpowietrzenie (usuniecie
pecherzy powietrza) powtoki po jej natozeniu. Bezposrednio po rozlaniu zywicy
wykonang powtoke nalezy przewatkowaé rolkami kolczastymi. Aby byto mozliwe
odpowietrzenie powtoki na catej powierzchni posadzki bez jej zanieczyszczania
konieczne jest uzywanie podczas tej czynnosci specjalnych kolczastych butow ktore
umozliwig stanie ponad powierzchnig zywicy.

Do wykonania warstwy wierzchniej stosowana jest zywica epoksydowa MC-DUR 1800
FF w ilosci ok. 1,5 kg/m2 .

Odbidr koncowy powtoki
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Powtoka posadzkowa MC-DUR 1800FF nadaje sie do eksploatacji juz po 24 godzinach
od zakonczenia naktadania ostatniej warstwy, przy czym wtasciwe parametry techniczne
uzyskiwane sg 7 dniach wigzania zywicy. Poniewaz wykonana powioka ma jedwabisty
potysk nalezy sie liczy¢, ze odbtyski Swiatta bedg uwypuklaty zafalowania podtoza

betonowego.

Dopuszcza sie zastosowanie powtok i materiatbw mineralnych z zachowaniem

wskazanej w dokumentaciji technicznej klasy ekspozyciji.

5.8 Posadzka w pomieszczeniach energetycznych — posadzka antyelektrostatyczna
Przygotowanie podioza

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do pokrycia materiatem MC-DUR 1800 nalezy
uprzednio oczysci¢ przy pomocy bezpytowej srutownicy (Blastrac) i/lub przeszlifowac
wolnobrotowg szlifierkag STR a nastepnie dokfadnie odkurzy¢. Podtoze betonowe po
wykonaniu tej czynnosci powinno wykazywac srednig przyczepnos¢ nie mniejszg niz 1,5
MPa, najmniejsza wartos¢ pojedynczego pomiaru nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 MPa.
Zaleca sie aby podtoze byto réwne, suche (wilgotnos¢ resztkowa < 5%) i odpowiadato

klasie betonu min. B-25.
Gruntowanie

Przygotowane podioze nalezy zagruntowa¢ materiatem na bazie zywicy epoksydowej.

Gruntujemy za pomocg watka welurowego o $redniej dtugosci runa.

Materiat MC-DUR 1390 VK
Kolor bezbarwny
Zuzycie ok. 250,350 g/m2

Minimalna temperatura podfoza oraz powietrza powinna wynosi¢ 8°C, maksymalna

wilgotnosc¢ powietrza 85%.

Nastepng czynnos¢ wykonujemy w przeciggu 24 godzin od momentu gruntowania.
Jezeli jest to niemozliwe wtedy Swiezo zagruntowang powierzchnie nalezy zasypac
suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym (0,1,0,3 lub 0,4+0,8 mm). Po zwigzaniu
nadmiar piasku nalezy usungc.

Zuzycie ok. 2 kg/m2
Szpachlowanie - wyréwnywanie ubytkow
Zagruntowang powierzchnie nalezy wyréwnaé (,zamkngé” pory podtoza) przy pomocy
zaprawy szpachlowej z zywicy epoksydowej zmieszanej z ognhiowo suszonym
kruszywem kwarcowym, w wagowej proporcji 1:1 do 1:2 przy zywicy MC-DUR 1390 VK i
1:0,5 przy zywicy MC-DUR 1800 .Do szpachlowania uzywamy pacy stalowej gtadkiej
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Spoiwo

Materiat MC-DUR 1390 VK

Kolor bezbarwny

Zuzycie 0k.600g/m2/mm

Kruszywo

Materiat piasek kwarcowy 0,1,0,3 mm
Zuzycie 0k.0,6 do 1,2 kg/m2/mm

Proporcja mieszania  spoiwo : kruszywo = 1:1 do 1: 2 (cz. wag.)
Nastepng operacje nalezy wykonac w ciggu 8,24 godzin.
Jezeli jest to niemozliwe Swiezg warstwe szpachlowg nalezy posypac¢ suszonym
ogniowo piaskiem kwarcowym (0,1,0,3 Imm). Nie zwigzana frakcje nalezy usungc.
Zuzycie ok. 2 kg/m2
Siatka uziemiajgca
Na wyszpachlowane podtoze naklejamy siatke z samoprzylepnej tasmy miedzianej MC-
Leitband. Ukfad tasm jest rozny i zalezy od wielkosci oraz ksztattu pomieszczenia oraz
dostepnosci do zewnetrznej instalacji uziemiajgcej. Nalezy zachowa¢ zasade, ze 20 m2
powierzchni przypada minimum jeden punkt uziemiajgcy a siatke ksztattujemy tak aby
odlegtos¢ miedzy tasmami nigdy nie byta wieksza niz 10 m. Kohcowki tasmy
wyprowadzamy na zewnatrz i podpinamy do instalacji uziemiajgce;j.
Warstwa uptywowa

Wyszpachlowane podioze z naniesiong siatkg uziemiajgcg pokrywamy materiatem na
bazie zywicy epoksydowej wypetnionej proszkiem grafitowym. Warstwa odpowiada za
zbieranie fadunkéw elektrycznych z posadzki gtownej. Materiat nanosimy za pomoca

watka welurowego o $redniej dtugosci runa.

Materiat MC-DUR GLW
Kolor czarny
Zuzycie ok. 150 g/m2

Minimalna temperatura podfoza oraz powietrza powinna wynosi¢ 8°C, maksymalna

wilgotnosc¢ powietrza 85%.
Nastepng czynnos¢ wykonujemy w przeciggu 24 godzin od momentu gruntowania.

Naniesienie warstwy nosnej z antyposlizgowg zasypka przewodzaca
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Na tak przygotowane podtoze nalezy nanie$¢ chemoodporng warstwe z antystatycznej
zywicy epoksydowej. Materiat nanosimy za pomocg pacy stalowej zebatej o zebach 4 x
4 mm i starannie ale powoli odpowietrzamy. Po odpowietrzeniu zywice zasypujemy do
wysycenia za pomocg specjalnego, przewodzgcego kruszywa na bazie weglika krzemy
o nazwie MC Spezialkornung ASR-N 60

Materiat MC-DUR 1800
Kolor wg karty koloréw MC dla posadzek
Zuzycie 1,2 kg/m2

Zalecana grubos¢ warstwy  ok. 1,0 do 2,0 mm
Proporcja mieszania 1:4 (utwardzacz: baza ) cz.w.
Kruszywo przewodzace ok. 3 kg/m2

Minimalna temperatura podfoza oraz powietrza powinna wynosi¢ 8°C, maksymalna

wilgotnos¢ powietrza 85%.
Wykonanie przewodzacej warstwy zamykajgcej

Po zawigzaniu zywicy w warstwie nosnej zmiatamy nadmiar kruszywa i dokfadnie
odkurzamy podtoze. Nastepnie zamykamy warstwe zasypki za pomocg zywicy MC-DUR
1800 Zamykanie najlepiej prowadzi¢ za pomoca elastycznej, silikonowej pacy. Mozna
uzywacé réwniez watka welurowego o krotkiej dtugosci runa. Zamykanie za pomoca

watka prowadzimy krzyzowo.

Materiat MC-DUR 1800

Kolor wg karty kolorow MC dla posadzek
Zuzycie 0,7-0,8 kg/m2

Proporcja mieszania 1:4 (utwardzacz: baza ) cz.w.

Dopuszcza sie zastosowanie powtok i materiatbw mineralnych z zachowaniem

wskazanej w dokumentaciji technicznej klasy ekspozyciji.

5.9 Posadzka w pomieszczeniach punktéw zlewnych — osadu jak i Sciekow dowozonych
— grubosé 10mm

Przygotowanie podioza

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do pokrycia materiatem MC-DUR 2500 nalezy
uprzednio oczysci¢ przy pomocy bezpytowej srutownicy (Blastrac) lub frezarki lamelowej
ewentualnie przeszlifowa¢ wolnoobrotowg szlifierkg STR. Podtoze betonowe po
wykonaniu tej czynnosci powinno wykazywac srednig przyczepnos¢ nie mniejszg niz 1,5

MPa, najmniejsza wartos¢ pojedynczego pomiaru nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 MPa.
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Zaleca sie aby podtoze byto réwne, suche (wilgotno$¢ szczatkowa < 5%) i odpowiadato
klasie betonu min. B-25 nalezy usungc ptytki.

Gruntowanie

Przygotowane podtoze nalezy zagruntowa¢ materiatem na bazie zywicy epoksydowej
MC-DUR 1365HBF. Gruntujemy za pomocg watka welurowego o sredniej dlugosci runa
lub szczotki starannie wcierajgc grunt w podioze. Swiezy grunt zasypujemy kruszywem

kwarcowym o granulacji 0,4 — 0,8 mm.

Materiat MC-DUR 1365 HBF
Kolor zielony
Zuzycie ok. 500 g/m2

Minimalna temperatura podioza oraz powietrza powinna wynosi¢ + 8°C, maksymalna

+25°C, wilgotnos¢ powietrza do 85%.

Obowigzkowo zasypka kotwigca z kruszywa kwarcowego 0,4 — 0,8 mm
Materiat kruszywo kwarcowe 0,4- 0,8mm
Zuzycie ok 2 kg/m2

Warstwa buforowa — odciecie od wilgoci w gruncie

Przygotowane podtoze nalezy zagruntowaC ponownie materialem na bazie zywicy
epoksydowej MC-DUR 1365HBF. Gruntujemy za pomocg watka welurowego o $redniej
dlugoséci runa lub szczotki starannie wcierajgc grunt w podioze. Swiezy grunt

zasypujemy kruszywem kwarcowym o granulacji 0,4 — 0,8 mm.

Materiat MC-DUR 1365 HBF
Kolor zielony
Zuzycie ok. 500 g/m2

Minimalna temperatura podioza oraz powietrza powinna wynosi¢ + 8°C, maksymalna

+25°C, wilgotnos¢ powietrza do 85%.

Obowigzkowo zasypka kotwigca z kruszywa kwarcowego 0,4 — 0,8 mm
Materiat kruszywo kwarcowe 0,4- 0,8mm
Zuzycie ok 2 kg/m2

Naniesienie warstwy nosnej

Na tak przygotowane podfoze nalezy nanies¢ chemoodporng warstwe z trojsktadnikowej
zaprawy poliuretanowo — cementowej MC-DUR 2500. Zaprawe rozprowadzamy po
podiozu za pomocg rakli - warstwa o grubosci 10 mm i odpowietrzamy watkiem

kolczastym.
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Materiat MC-DUR 2500

Kolor wg karty kolorow MC dla posadzek kolor MC
Grau

Zuzycie 0k.20,0 kg/m2

Grubos¢ warstwy ok. 10,0 mm

Proporcja mieszania 26:25:249

Minimalna temperatura podtoza oraz powietrza powinna wynosi¢ + 8°C, maksymalna +
25°C, wilgotno$c¢ powietrza do 85%.
Wykonanie warstwy antyposlizgowej
Warstwe antyposlizgowg uzyskujemy poprzez wykonanie na Swiezej warstwie nosnej
posypki z ogniowo suszonego kruszywa kwarcowego (0,4-0,8 mm) wilosci ok. 4,0
kg/m2. Nadmiar kruszywa nalezy nastepnego dnia usungc.

Materiat: kruszywo kwarcowy 0,4 — 0,8 mm

Zuzycie: ok. 4,0 kg/m2
Wykonanie warstwy zamykajgcej ( opcja nie wymagana )
Warstwe zamykajgcg (doszczelniajgcg) wykonuje sie poprzez cienkowarstwowe
natozenie watkiem lub paca silikonowg powloki z tréjsktadnikowej masy MC-DUR 2500
VE . Najlepiej powtoke nanie$¢ dwukrotnie (krzyzowo) malujgc watkiem lub jednokrotnie
za pomoca biatej pacy silikonowe;.

Materiat MC-DUR 2500 VE

Kolor wg karty kolorow MC dla posadzek —
kolor MC Grau

Zuzycie ok. 600-800 g/m2

Kotwienie krawedzi pol roboczych

<4cm 2s

2s

Kotwienie systemow odwodnienia punktowego
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Do systemow odptywowych punktowych, do ktorych wprowadzane sg wytgcznie zimne
lub nieznacznie podgrzane ciecze, posadzke MC-DUR 2500 mozna podprowadzac
bezposrednio. Wyktadzina konczy sie na zlobku z wczepem, ktéry wycinany jest wzdtuz

zewnetrznej krawedzi rynny lub odptywu (rys. 8)

MC-DUR 2500 -X"

brzeg ze stali
szlachetnej nalezy
przeszlifowa¢!

5.10 Posadzka w pomieszczeniach warsztatowych — grubosci 8mm

Przygotowanie podioza

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do pokrycia materiatem MC-DUR 2500 nalezy
uprzednio oczysci¢ przy pomocy bezpytowej srutownicy (Blastrac) lub frezarki lamelowej
ewentualnie przeszlifowa¢ wolnoobrotowg szlifierkg STR. Podtoze betonowe po
wykonaniu tej czynnos$ci powinno wykazywac srednig przyczepnosc nie mniejszg niz 1,5
MPa, najmniejsza wartos¢ pojedynczego pomiaru nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 MPa.
Zaleca sie aby podtoze byto rowne, suche (wilgotnos¢ szczatkowa < 5%) i odpowiadato
klasie betonu min. B-25 nalezy usung¢ ptytki.

Gruntowanie

Przygotowane podioze nalezy zagruntowaé materialem na bazie zywicy epoksydowej
MC-DUR 1365HBF. Gruntujemy za pomocg watka welurowego o sredniej dlugosci runa
lub szczotki starannie wcierajgc grunt w podioze. Swiezy grunt zasypujemy kruszywem

kwarcowym o granulacji 0,4 — 0,8 mm.

Materiat MC-DUR 1365 HBF
Kolor zielony
Zuzycie ok. 500 g/m2

Minimalna temperatura podfoza oraz powietrza powinna wynosi¢ + 8°C, maksymalna
+25°C , wilgotnos¢ powietrza do 85%.
Obowigzkowo zasypka kotwigca z kruszywa kwarcowego 0,4 — 0,8 mm
Materiat kruszywo kwarcowe 0,4- 0,8mm
Zuzycie ok 2 kg/m2

Warstwa buforowa — odciecie od wilgoci w gruncie
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Przygotowane podtoze nalezy zagruntowaC ponownie materialem na bazie zywicy
epoksydowej MC-DUR 1365HBF. Gruntujemy za pomocg watka welurowego o $redniej
dlugoséci runa lub szczotki starannie wcierajgc grunt w podioze. Swiezy grunt

zasypujemy kruszywem kwarcowym o granulacji 0,4 — 0,8 mm.

Materiat MC-DUR 1365 HBF
Kolor zZielony
Zuzycie ok. 500 g/m2

Minimalna temperatura podfoza oraz powietrza powinna wynosi¢ + 8°C, maksymalna
+25 oC, wilgotnos¢ powietrza do 85%.
Obowigzkowo zasypka kotwigca z kruszywa kwarcowego 0,4 — 0,8 mm
Materiat kruszywo kwarcowe 0,4- 0,8mm
Zuzycie ok 2 kg/m2
Naniesienie warstwy nosnej

Na tak przygotowane podfoze nalezy nanies¢ chemoodporng warstwe z trojsktadnikowej
zaprawy poliuretanowo — cementowej MC-DUR 2500. Zaprawe rozprowadzamy po

podiozu za pomocg rakli - warstwa o grubosci 8 mm i odpowietrzamy watkiem

kolczastym.
Materiat MC-DUR 2500
Kolor wg karty kolorow MC dla posadzek kolor MC
Grau
Zuzycie 0k.12,0 kg/m2
Grubos¢ warstwy ok. 6,0 mm
Proporcja mieszania 26:25:249

Minimalna temperatura podtoza oraz powietrza powinna wynosi¢ + 8°C, maksymalna +

25°C, wilgotnos¢ powietrza do 85%.
Wykonanie warstwy antyposlizgowej
Warstwe antyposlizgowg uzyskujemy poprzez wykonanie na Swiezej warstwie nosnej
posypki z ogniowo suszonego kruszywa kwarcowego (0,4-0,8 mm) wiloSci ok. 4,0

kg/m2. Nadmiar kruszywa nalezy nastepnego dnia usunac.
Materiat: kruszywo kwarcowy 0,4 — 0,8 mm
Zuzycie: ok. 4,0 kg/m2

Wykonanie warstwy zamykajgcej
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Warstwe zamykajgcg (doszczelniajgcg) wykonuje sie poprzez cienkowarstwowe
natozenie watkiem lub pacg silikonowg powloki z tréjsktadnikowej masy MC-DUR 2500
VE . Najlepiej powtoke nanie$¢ dwukrotnie (krzyzowo) malujgc watkiem lub jednokrotnie

za pomocg biatej pacy silikonowe;.
Materiat MC-DUR 2500 VE

Kolor wg karty koloréw MC dla posadzek —
kolor MC Grau

Zuzycie ok. 600-800 g/m2

Kotwienie krawedzi pol roboczych

<4cm 2s

Kotwienie systemow odwodnienia punktowego

Do systemoéw odptywowych punktowych, do ktérych wprowadzane sg wytgcznie zimne
lub nieznacznie podgrzane ciecze, posadzke MC-DUR 2500 mozna podprowadzacé

bezposrednio. Wyktadzina konczy si¢ na ziobku z wezepem, Ktory Wy przeq ze stali

szlachetnej nalezy
przeszlifowac!

zewnetrznej krawedzi rynny lub odptywu (rys. 8)

MC-DUR 2500

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producentow materiatow.

Dopuszcza sie zastosowanie powlok i materialtdw mineralnych z zachowaniem

wskazanej w dokumentaciji technicznej klasy ekspozyciji.
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6.

Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST 01.00 ,Warunki ogdlne”. Biezgca kontrola

obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz

sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez wykonawce dokumentow dotyczacych

stosowanych materiatow z wymogami prawa.

6.2. Kontrola jakosci robét posadzkarskich
Kontrola jako$ci rob6t polega na sprawdzeniu:

7.

dostaw materiatow,

badanie podtozy i podktaddw,

prawidtowos$ci wykonania robot (geometrii i technologii),
poprawnosci wykonania posadzek

ocene estetyki wykonanych robot.

Odbior robot

7.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne".

Gotowos$¢ do odbioru Wykonawca winien zgtosi¢ wpisem do Dziennika Budowy

jednoczesnie przedktadajgc Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia Dokumentacje

Powykonawczg wskazanej do Odbioru czesci Robot.

7.2. Odbior robét podtogowych
Prawidtowo$¢ wykonania roboét oraz ich zgodnosé z projektem sprawdza sie podczas

ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci. Podstawg odbioru sg dokumenty:

projekt wykonawczy zawierajgcy dane niezbedne do wykonania roboét; na
rysunkach powinny by¢ uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie prac,
a udokumentowane w dzienniku budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym
przez nadzo6r techniczny,

dziennik budowy,

certyfikaty i Swiadectwa zgodnosci materiatow,

Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania

techniczne przy odbiorze poszczegoinych rodzajow podtog.

W dzienniku budowy dokonuje sie zapiséw dotyczgcych miedzyoperacyjnych odbioréw

poszczegdlnych robot zanikajgcych, jak np. wykonania warstw izolacyjnych i podkfadow.

Badania wykonanych podtdg skfadajg sie z badah posrednich, ktére obejmujg badania
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materiatow, podktaddéw, warstw izolacyjnych, oraz badan bezposrednich obejmujgcych

sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki.

7.2. Odbior poszczegolnych etapow
Odbiér podioza powinien obejmowaé: sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie

wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci, sprawdzenie spadkow i

rozmieszczenia ew. wpustow podfogowych.

Odbiér poditoza powinien byé przeprowadzony na nastepujgcych etapach robot: po
wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, podczas uktadania podktadu, po
catkowitym stwardnieniu podkfadu i wykonaniu badania wytrzymato$ci na Sciskanie na

prébkach kontrolnych. W ramach odbioru nalezy sprawdzi¢:
- zgodnos¢ materiatéw,

- prawidiowe utozenie warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, grubosc¢
podktadu ze wzgledu na Sciskanie i zginanie ustalona na podstawie wynikéw
badan,

- rownos¢ podktadu przez przykfadanie w dowolnych miejscach i kierunkach taty
kontrolnej, dwumetrowej. Odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i

podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

7.3. Odbior kohcowy
W ramach odbioru korncowego nalezy sprawdziC: jako$¢ uzytych materiatow, warunki

wykonania robot (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy, prawidlowo$¢ wykonania poszczegodlnych warstw na podstawie

protokotéw odbioréw miedzyfazowych

Ocene wykonania prawidtowosci robét wykonuje sie, gdy posadzka osiggnie petne

wilasciwosci techniczne.

Odbiér posadzki powinien obejmowac sprawdzenie:

wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

- réwnosci za pomocg faty kontrolnej i odchylen od ptaszczyzny poziomej lub

okreslonego spadku za pomocg taty kontrolnej i poziomicy,
- prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych,
- prawidlowosci osadzenia kratek sciekowych, dylatacji itp.,

- wykonczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotéw, listew

podiogowych.
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8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m2 utozonych oktadzin.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla robét wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 12058: 2015-04 Wyroby z kamienia naturalnego -- Plyty posadzkowe i schodowe

— Wymagania
PN-EN 12004-1: 2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 1: Wymagania, ocena i

weryfikacja statosci wlasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

DIN 18156 Materiaty na oktadziny ceramiczne nakfadane technikg zapraw
cienkosciennych; kleje dyspersyjne.

DIN 18157 Ukfadanie ptytek ceramicznych technikg zapraw cienkosciennych przy
pomocy zywic epoksydowych.

Aprobaty techniczne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -01.15

ROBOTY NAPRAWCZE | ZABEZPIECZAJACE
CPV 45453000-7

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem rob6t naprawczych i

zabezpieczajgcych powierzchnie betonowe i zelbetowe.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia robét naprawczych i

zabezpieczajgcych powierzchnie betonu oraz stali ksztattowej w obiektach budowlanych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.
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2.2 Zaprawa mikrokrzemionkowa
Ubytki betonu naprawi¢ zaprawa mikrokrzemionkowg np. SIKA Repair 10F.

Jednosktadnikowa zaprawa typu PCC / SPCC (na bazie cementu, modyfikowana
polimerem) z dodatkiem mikrokrzemionki jest przeznaczony do wykonywania warstw
zabezpieczajgcych odstoniete zbrojenie oraz warstw sczepnych w systemie Sika®

Repair F.

2.3 Dwuskfadnikowa, elastyczna mineralna zaprawa uszczelniajgca
Bezszwowa i bezspoinowa, mostkujgca rysy hydroizolacja elastyczna np. AQUAFIN®-

2K/M Plus:

- do stosowania na wszystkich nosnych, wystepujgcych w budownictwie podtozach

przywiera bez wstepnego gruntowania do wilgotnych podiozy

- dyfuzyjna, odporna na mréz, promieniowanie UV i starzenie eodporna na

dziatanie soli odladzajgcych
- hydroizolacja elementow budowli zgodnie z DIN 18533 i DIN 18535
- odporna na obcigzenie wodg o negatywnym cisnieniu

- uszczelnienie zespolone (AlV) zgodnie z DIN 18531, DIN 18534, DIN 18535, DIN
EN 14891

- CM O1 P zgodnie z DIN EN 14891 +odporna na dziatanie wody agresywnej dla
betonu zgodnie z DIN 4030

2.4 Zywica epoksydowa do zabezpieczania konstrukgji
Dwuskfadnikowa zywica epoksydowo-karbolinowa np. ASODUR-V2370 to stosowana do

ochrony konstrukcji betonowych zgodnie z normg PN-EN 1504-2:2004 w klasie
ekspozycji XA3 oraz do zabezpieczen antykorozyjnych elementéw stalowych zgodnie z

normg PN-EN 13813:2002 obiektow hydrotechnicznych srédlgdowych oraz morskich.
- nie zawiera rozpuszczalnikéw
- tiksotropowa
- wysoka odpornos$c¢ na Scieranie i udarnosc

- wysoka odpornos¢ na state lub czasowe obcigzenia wodg, wodg morska,

Sciekow komunalnych i przemystowych
- klasa ekspozycji XA3

- wysoka odporno$¢ na dziatanie rozcienczonych kawasow i zasad
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2.5 Twardoelastyczny system powlokowy na powierzchnie silnie obcigzane chemicznie
Charakterystyka MC-PowerPro HCR

materiat dwukomponentowy, duroplastyczny, na spoiwie nie zawierajgcym nonylofenolu

do aplikacji watkiem oraz szpachlowania,

- do zastosowania:

na podtozach wigzanych cementem (beton, zelbet, zaprawy) i na stali,

w strefach gazowych zamknietych instalacjach $ciekowych oraz komoér
fermentacyjnych

w dofach na gnojowke, zbiornikach na gnojowice, komorach i kanatach
gnojowicy, silosach kiszonki, silosach przejazdowych, zbiornikach biogazu,

fermentatorach biogazu, kompostownikach,

- odpornos¢:

na kwasy organiczne, roztwory kwasow i tugow - na korozje kwasowg

spowodowang dziataniem biogenicznego kwasu siarkowego (BSK),
w zakresie pH 14 do pH 0,

na gnojowke, gnojowice, odcieki z fermentaciji,

na soki kiszonkowe,

na Scieranie < 3000 mg (H22/1000/1000) — metoda badania wg EN ISO
5470-1,

na przejazd pojazdéw z ogumieniem pneumatycznym,

mostkowanie rys statycznych (metoda badania wg PN-EN 1062-7): klasa
A2(+230C) wg tabeli nr 6 normy PN-EN 1504-2

kompatybilnos¢ cieplna (zgodnie z normg EN 13687): 20,8 (=0,5) MPa,

przyczepno$¢ metodg nacinania (metoda badania zgodnie z normg EN ISO
2409): GTO,

absorpcja kapilarna i przepuszczalno$¢ wody (wg EN 1062-3): w < 0,1 kg x
m-2 x h0,5,

przepuszczalno$¢ pary wodnej (wg EN ISO 7783-2): Klasa Il = 5 m < SD <
50 m,

przepuszczalnos¢ CO2 (wg EN 1062-6) = SD > 50 m,

3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.
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Do wykonania roboét bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:
- zuraw samochodowy 6 + 16Mg.
- mieszarka do zapraw,
- elektronarzedzia reczne,
- rusztowanie,

- zuraw samochodowy 6 — 10Mg

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzehn nalezy stosowa¢ m.in.

sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

Podczas transportu materiaty powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

Przygotowanie podioza betonowego i zbrojenia powinno by¢ odpowiednie do
wymaganego stanu poditoza oraz do stanu konstrukcji, tak aby mozliwe byto wiasciwe
zastosowanie wyrobdéw i systemow naprawczych. Powinno ono by¢ przeprowadzone w
taki sposéb, aby umozliwi¢ wykonanie ochrony lub naprawy zgodnie z PN-EN 1504
,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania,

sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci” czes¢ 1+10.

5.2 Przygotowanie betonu
Przed przystgpieniem do zasadniczych prac naprawczych i zabezpieczajgcych nalezy

wykona¢ m.in. nastepujgce roboty przygotowawcze:

- w uzasadnionych przypadkach usung¢ fragmenty betonu. Staby, uszkodzony i
zniszczony beton, a tam gdzie to konieczne, takze beton nieuszkodzony nalezy

usungc¢ zgodnie z zasadg i metodg wybrang z EN 1504-9.

Usuwanie fragmentéw betonu
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Do metod naprawczych wymagajgcych usuniecia fragmentéw betonu odnoszg sie

nastepujgce wymagania:

zasieg usuwania powinien by¢ wtasciwy dla zasady i metody wybranej sposréd
podanych w EN 1504-9;
- usuwanie powinno by¢ ograniczone do minimum;

- usuwanie nie powinno zmniejsza¢ strukturalnej integralnosci konstrukcji w
sposob uniemozliwiajgcy spetnienie przez nig zatozonych funkcji. Konieczne

moze by¢ zastosowanie czasowego podparcia;

- nalezy ustali¢ i wzig¢ pod uwage gtebokos¢ karbonatyzacji i rozktad stezenia

chlorkéw lub innych zanieczyszczen w betonie;

- nalezy okresli¢ odpowiadajgcy wybranej metodzie zasieg usuwania fragmentow

betonu. W tym celu nalezy wzig¢ pod uwage:

- odpornos¢ betonu na wnikanie gazow i cieczy;

- charakter i stezenie zanieczyszczen prze naprawg i po naprawie;
- gtebokosc¢ zanieczyszczenia;

- glebokosc¢ karbonatyzacji;

- procesy korozyjne zbrojenia;

- otuline zbrojenia;

- potrzebe zageszczenia materiatu naprawczego;

- potrzebe uzyskania przyczepno$ci do podtoza,

- potrzebe obrobki zbrojenia.

Ustalajgc stopien usuniecia betonu, zaleca sie zwréci¢ uwage na odpowiednie czynniki

oraz potrzebe zapewnienia nieskazonej otuliny betonowej po obu stronach zbrojenia.

Stopien usunigcia betonu moze by¢ ograniczony wzgledami konstrukcyjnymi. Zaleca sie,
aby krawedzie w miejscach usuwania betonu byly przeciete pod katem nie mniejszym
niz 900, aby unikng¢ podciecia, i nie wiekszym niz 1350, aby nie zmniejszy¢ mozliwosci
odspojenia wraz z warstwg wierzchnig przylegtego, nieuszkodzonego betonu.

Jezeli na powierzchni preta zbrojeniowego, odstonietej po usunieciu uszkodzonego
betonu, wystepuje korozja, konieczne moze by¢ zwiekszenie gtebokosci usuwania
betonu w celu odstoniecia catego preta, zaleznie od specyfikacji naprawy. W celu
mozliwosci wiasciwego zageszczenia mieszanki betonowej zaleca sie, aby przeswit
wokot zbrojenia i minimalna odlegtos¢ miedzy pretem zbrojeniowym, a pozostatym
podiozem wynosit co najmniej 15 mm lub odpowiadat maksymalnemu wymiarowi ziarna

kruszywa materiatu naprawczego powiekszonemu o 5 mm, zaleznie od tego, ktora z tych
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wartosci jest wieksza. Zaleca sie aby beton skazony chlorkami byt usuniety do co

najmniej 20 mm z kazdej ze strony zbrojenia.

Jezeli na zbrojeniu nie wystepuje korozja, mozna pozostawi¢ beton skarbonatyzowany
lub skazony chlorkami, pod warunkiem ze stosowane bedg metody elektrochemiczne lub

beton jest wystarczajgco suchy.
Stosuje sie nastepujgce metody usuwania betonu mechaniczne, przez miotkowanie i
Scieranie,

- oczyszczanie strumieniem wody o wysokim cisnieniu, do okoto 60 MPa, i o

bardzo wysokim cisnieniu, do 110 MPa.

W przypadku termicznego lub mechanicznego usuwania betonu, w betonie pozostatym
mogg wystgpi¢ mikrorysy. Jesli warstwa zawierajgca mikrorysy wykazuje
niedostateczng, ze wzgledu na stosowane wyroby i systemy, powierzchniowg
wytrzymatos¢ na rozcigganie, zaleca sie ich usuniecie strumieniem wody, zawierajgcym
materiat Scierny lub bez niego, lub przywrdcenie integralnosci betonu. Zarysowanie
mozna wykry¢, zwilzajgc powierzchnie i pozostawiajgc ja do wyschniecia. Rysy
zachowujg wode i sg widoczne jako ciemne linie. Jesli do usuwania betonu stosowane
sg procesy cieplne, nagrzewanie powinno by¢ starannie kontrolowane, aby zapobiec
uszkodzeniom, a jedli uszkodzenia nastgpig, usuwanie skazonego betonu nalezy

kontynuowac innymi metodami.

Stosowanie wody pod wysokim cisnieniem jest szybkim i skutecznym sposobem
usuwania betonu, ograniczajgcym do minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie
wystepujg mikrospekania, a beton uszkodzony jest usuwany selektywnie, pozostawiajgc
pozostaty beton nienaruszony. Oceny zakresu czyszczenia dokonuje sie, dochodzac do
Sredniej glebokosci usuwania. Procedure te mozna zastosowac, jesli uzywa sie sprzetu
o znanych parametrach uzytkowych. Wymagania, ktdre nalezy spetnic, to rozrdéznienie
miedzy betonem uszkodzonym a pozostatym, usuniecie betonu uszkodzonego bez
pozostawiania jego fragmentéw, niewielka ilos¢ bruzd pod zbrojeniem i unikniecie
tworzenia zagtebien. Mozliwe jest usuniecie betonu do wstepnie zatozonej gtebokosci,

jednakze w przypadku lokalnie ostabionego betonu gtebokos$c¢ ta ulegnie zwigkszeniu.

W stosowanych zazwyczaj urzgdzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod
cisnieniem wykorzystuje sie cisnienie 60+100 MPa. W przypadku selektywnego
usuwania betonu tg metoda konieczne jest uprzednie okreslenie w specyfikacji
odpowiedniego sprzetu. Szorstko$¢ powierzchni moze sie znaczgco rézni¢ w zaleznosci
od odlegtosci miedzy dyszg a podtozem, ciSnienia wody, strumienia wody, szybko$ci

podawania wody, stosowanego sprzetu oraz jakosci betonu.

Uszorstnianie
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Zaleca sie aby krawedzie byly uszorstnione w stopniu wystarczajgcym do zapewnienia
przyczepnosci przez mechaniczne zakotwienie pomiedzy materialem oryginalnym a

naprawczym.
Stosuje sie nastepujgce metody uszorstniania:

- mechaniczne, przez miotkowanie i Scieranie,

- oczyszczanie strumieniowo-Scierne,

- oczyszczanie strumieniem wody o wysokim cisnieniu, do okoto 60 MPa.
Oczyszczenie

W razie Kkonieczno$ci powierzchnie betonu po jego uszorstnieniu lub usunieciu
fragmentéw nalezy oczyscic, chyba ze stosowane sg metody z wykorzystaniem wody, co
moze spowodowac, ze dalsze oczyszczanie jest zbedne.

Do metod naprawczych wymagajgcych uprzedniego oczyszczenia odnoszg sie
nastepujgce wymagania:

- podtoze powinno byé wolne od pytu, luznych fragmentéw materiatu,
zanieczyszczenia powierzchni oraz materialdbw zmniejszajgcych przyczepnosé

lub uniemozliwiajgcych zwilzenie przez materiaty naprawcze;

- oczyszczone podtoze powinno byé chronione przed dalszym zanieczyszczeniem,
z wyjatkiem sytuacji, gdy oczyszczenie jest przeprowadzane bezposrednio przed
zastosowaniem materiatu ochronnego lub naprawczego
Stosuje sie nastepujgce metody oczyszczania:
- mechaniczne, przez miotkowanie i Scieranie,
- oczyszczanie strumieniowo-Scierne,
- oczyszczanie strumieniem wody o niskim ciSnieniu, do okoto 18 MPa, a gdy
nalezy ograniczy¢ ilos¢ wody, do 60 MPa.
Gdy zanieczyszczenia znajdujg sie na powierzchni lub wniknety w powierzchnie,
konieczne moze by¢ ich usuniecie metodami wymagajgcymi na przyktad uzycia
rozpuszczalnikéw lub pary wodnej
Oczyszczenie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje sie zazwyczaj
strumieniem wody pod cisnieniem do 18 MPa.

Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim ciSnieniem stosuje sie do oczyszczania
lub powierzchniowego usuwania betonu na gtebokos¢ do 2 mm. Inne przykiady
usuwanych materialdbw to membrany, pozostatosci asfaltu, kolorowe oznaczenia i

mleczko cementowe.
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Rysy i ztgcza mogg by¢ oczyszczone strumieniem wody pod cisnieniem, sptukane wodg

lub przedmuchane sprezonym powietrzem.

W przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy zwréci¢ uwage, aby powietrze

byto czyste i nie zanieczyszczato powierzchni olejem.

Po oczyszczeniu podtoza wytrzymatosS¢ powierzchni na odrywanie musi by¢ zgodna z
wymaganiami zawartymi w odpowiednich normach technicznych. (np. przed aplikacjg
zapraw gruboziarnistych wymdg normowy wytrzymatosci betonu na odrywanie dla
pojedynczego odczytu = 1,0 MPa, a dla wartosci sredniej z pomiarow = 1,5 MPa)
Piaskowanie

Proces piaskowania nalezy wykona¢ za pomocg odpowiednio dobranego do danej

powierzchni Scierniwa i sprezonego powietrza. Piaskowanie polega na natryskiwaniu w

strumieniu sprezonego powietrza wybranego Scierniwa na czyszczong powierzchnie.

5.3 Przygotowanie zbrojenia
Przed zastosowaniem systemdéw ochronnych i naprawczych powinny zosta¢ spetnione

warunki dotyczgce istniejgcego i nowego zbrojenia, zgodnie ze specyfikacjg oraz zasadg
i metodg wybrang z EN 1504-9. Zakres oczyszczania, naktadania powtoki, usuwania lub
wymiany nalezy okresli¢ z uwzglednieniem ewentualnej potrzeby zapobiegania korozji
oraz potrzeby zapewnienia okreslonej przyczepnosci wyrobow i systeméw naprawczych

do zbrojenia.

Do metod naprawczych wymagajgcych oczyszczenia odnoszg sie nastepujgce

wymagania:

nalezy usunag¢ rdze, zluszczenia, zaprawe, beton, pyt i inne materiaty,
niezwigzane i zmniejszajgce przyczepnoS¢ lub uczestniczace w procesach
korozyjnych;

- cala powierzchnia odstonietego zbrojenia powinna by¢ jednolicie oczyszczona z

wyjatkiem miejsc, gdzie jest to niewskazane ze wzgledow konstrukcyjnych;

- oczyszczone podtoze powinno byé chronione przed dalszym zanieczyszczeniem,
z wyjatkiem sytuacji, gdy oczyszczenie jest przeprowadzane bezposrednio przed
zastosowaniem materiatu ochronnego lub naprawczego;

- zbrojenie powinno byé oczyszczane, tak aby nie spowodowac jego uszkodzenia
ani uszkodzenia lub zanieczyszczenia przylegtego betonu i otoczenia;

- jezeli odstoniete zbrojenie jest zanieczyszczone chlorkami lub innymi
substancjami mogacymi powodowaé korozje, cata powierzchnia
zanieczyszczonego zbrojenia powinna byé czyszczona strumieniami wody pod

cidnieniem nie przekraczajgcym 18 MPa do usuniecia chlorkéw lub innych
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zanieczyszczen, z wyjgtkiem sytuacji gdy stosowane bedag elektrochemiczne

metody ochrony i naprawy;

- w przypadku metody 11.2 stopien czystosci powinien wynosi¢ Sa 2 1/2. W
przypadku metody 11.1 i innych metod naktadania powtoki na zbrojenie, z
wyjatkiem metody 11.2, stopien czystosci powinien by¢ okreslony w specyfikacji i
odpowiedni dla powloki, ktéra bedzie zastosowana. Specyfikacja, metoda i
decyzja o0 oczyszczeniu powinny uwzgledniaC zageszczenie pretow
zbrojeniowych, kontakt miedzy pretami, odlegtos¢ od powierzchni betonu i inne

czynniki utrudniajgce dostep przy czyszczeniu (patrz A.7.3.2 — EN 1504-10).

Z powodow praktycznych oczyszcza sie zazwyczaj cate obrzeza pretdw zbrojeniowych.
Zazwyczaj obszar oczyszczany rozszerza sie o 50 mm lub wiecej wzdiuz preta poza
strefe korozji. Wzgledy konstrukcyjne mogg ograniczac ilo§¢ usuwanego betonu oraz

zakres przeprowadzanego oczyszczenia.

Pret nie wymagajacy wykuwania Pret wymagajacy educia

b
max. 1/3 obwodu vcad45° odslonigty wiecejniz 7

. 9{ - H\\V \ w 113 obwodu :;J
Ot oinoef] 0\ Mo2oam R
#ﬁﬁﬁ?ﬁfﬁw o T o aTibols

5.3 Wykonanie warstwy z zaprawy hydroizolacyjnej
Podtoze musi by¢é nosne, w znacznym stopniu o wypetnionych spoinach i rowne,

porowate i o zwartej powierzchni. Ponadto powinno by¢ pozbawione gniazd zwirowych,
pustych przestrzeni, spekan i ostrych krawedzi, kurzu, jak réwniez materiatow
zmniejszajgcych przyczepnosc¢, tj. oleju, farby, warstw spiekowych oraz luznych,
niezwigzanych elementow. W przypadku hydroizolacji podptytkowej nalezy przestrzegaé
wytycznych DIN 18157, Cze$¢ 1 w zakresie oceny podfoza. Za odpowiednie podtoza
uznaje sie beton o zwartej strukturze, tynk P II'i P Ill, mury o petnych spoinach, jastrych
cementowy, asfalt lany o klasie twardosci 1C10, ptyty gipsowo-kartonowe i widkienno-
gipsowe, jak réwniez ogrzewane i nieogrzewane konstrukcje jastrychéw. AQUAFIN-
2K/M-PLUS mozna stosowa¢ do renowacji starych, mocno zwigzanych podiozy

zawierajgcych bitum.

Izolacje nalezy pokry¢ obrzutkg, a po catkowitym wyschnieciu natozy¢ w dwoch
warstwach o grubosci uwarunkowanej rodzajem obcigzenia. Narozniki i ostre krawedzie,

np. ptyt fundamentowych itp., nalezy sfazowac. Zagtebienia > 5 mm oraz kawerny,
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niewypetnione spoiny stykowe i wsporne, ubytki, podtoza makroporowate lub nieréwne
mury nalezy wyrownac¢ przy zastosowaniu odpowiedniej zaprawy cementowej, np.
ASOCRET-M30 lub SOLOCRET-15. Podtoze zwilzy¢ tak, aby w chwili nanoszenia
AQUAFIN-2K/M-PLUS byto matowo-wilgotne. Silnie chtonne i lekko sypkie podtoza
nalezy zagruntowac¢ preparatem ASO-Unigrund-GE lub ASO-Unigrund-K i pozostawi¢ do
wyschniecia przed kolejnymi etapami roboczymi. Przepusty zabezpieczy¢ kotnierzami
pod zaprawy cienkowarstwowe o minimalnej szerokosci na caltym obwodzie 5 cm,
wykonanymi z materiatu nadajgcego sie do klejenia, jak np. stal szlachetna, braz, PVC-
U. Kotnierze nalezy oczysci¢/odttuscic. W przypadku kotnierzy o niewielkich
szerokosciach (> 30 mm, < 50 mm) w obszarach przejsSciowych kotnierza zaleca sie

wklejenie ksztattki (manszety) uszczelniajgcej przy uzyciu ASOFLEX-AKB-Wand.
AQUAFIN-2K/M-PLUS nanosi¢ pedzlem lub pacg w przynajmniej dwoch przejsciach

roboczych, bez poréw. Kolejne etapy robocze mozna rozpoczgé, gdy pierwsza warstwa
uzyska wytrzymato$¢ na obcigzenie ruchem pieszym (chodzenie) lub Kkolejnymi
powlokami (ok. 3-6 godz., w zaleznosci od warunkéw otoczenia). Warstwa o
rbwnomiernej grubosci, w zaleznosci od rodzaju obcigzenia, osiggana jest np. przy
uzyciu pacy odpowiedniej do grubosci warstwy lub pacy zebatej 4-6 mm, i pézniejszym
wygtadzeniu. Nalezy przygotowac takg ilos¢ materiatu, aby uzyskaé wymagang grubosc¢
powloki po wyschnieciu, odpowiadajgcg zgdanej klasie oddziatywania wody. Unikaé
nanoszenia warstw o grubosci przekraczajgcej 2,2 kg/m? w jednym przejsciu roboczym,
gdyz moze to prowadzi¢ do powstawania rys. Alternatywnie aplikacie AQUAFIN-2K/M-
PLUS mozna przeprowadzi¢ metodg natryskowg przy uzyciu odpowiedniego urzgdzenia
natryskowego, np. HighPump M8 (pompa perystaltyczna), HighPump Small lub High-
Pump Pictor (pompa $limakowa). W przypadku metody natryskowej dopuszczalny
dodatek wody, w zaleznosci od wyposazenia maszyn, wynosi maks. 1,5 % (0,5 I/ 35 kg)
AQUAFIN-2K/M-PLUS, Wodoszczelne spoiny dylatacyjne i tgczace wykonuje sie przy
zastosowaniu tasm uszczelniajgcych wchodzacych w skfad systemu ASO-Dichtband,
odpowiednio do danej klasy obcigzenia (patrz tabela ,Sktadniki systemu”). Tasme
uszczelniajacg ASO-Dichtband-2000/-S Ilub tgczniki narozne ASO-Dichtband-2000/-S-
Innen-AulRenecken nalezy wklei¢ w obszarach narozy, na styku Sciany i posadzki, jak
réwniez na spoinach tgczacych za pomocg AQUAFIN-2K/M-PLUS. Po obu stronach
mostkowanej spoiny nalezy nanie$¢ pacg o uzebieniu 4—6 mm warstwe AQUAFIN-2K/M-
PLUS min. 2 cm szerszg niz uzywana tasma uszczelniajgca. Tasme uszczelniajgcg
natozy¢ na $wiezg warstwe, a nastepnie doktadnie wcisng¢, nie pozostawiajgc pustych
przestrzeni i pofatdowan. Wklejanie nalezy przeprowadzi¢ tak, aby wykluczy¢

przedostawanie sie wody pod tasme. Na spoinach dylatacyjnych tasme nalezy natozy¢ w
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formie petli. Na stykach tasmy nalezy wykona¢ zaktady min. 5-10 cm i wklei¢ na catej
powierzchni za pomocg AQUAFIN-2K/M-PLUS, nie pozostawiajgc pofatdowan.
Nastepnie na wklejone tasmy nalezy natozy¢ AQUAFIN-2K/M-PLUS i bezszwowo

zespoli¢ z hydroizolacja.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogéine”.

6.2 Kontrola przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci,

aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wlasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do

wykonania robot, okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
akceptacji. Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokét wykonania
naprawy powierzchni betonowej, w kiérym podaje wszystkie niezbedne informacje o
warunkach  atmosferycznych, stanie  uzywanych  materiatdbw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatow, ilosci zastosowanych materiatdw oraz wyniki

badan wykonanych powtok.

6.3 Kontrola jakosci materiatéw
Za sprawdzenie przydatnosci materiatbw oraz jakosci wbudowania odpowiada

Wykonawca. Akceptacja materiatbw nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w
wypadku ich braku, aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgodnosé z wymaganiami
specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi Inzynierowi certyfikat zgodnosci lub
deklaracje zgodno$ci danej partii materiatu z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, a
takze karte techniczng materiatu. Na zgdanie Inzyniera Wykonawca przedstawi aktualne
wyniki badan materiatbw wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez

producenta.

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
- nr produktu,
- stan opakowan materiatu,

- warunki przechowywania materiatu,
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- date produkgcji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykonawca powinien oceni¢ jego
wyglad. Podczas przygotowywania materiatdw do uzycia nalezy sprawdzac¢ zachowanie
proporcji mieszania sktadnikéw i zachowania czasu mieszania sktadnikow. Nalezy tez
kontrolowa¢ zachowanie czasu naktadania materiatow i odstepy czasowe pomiedzy

uktadaniem kolejnych warstw.

6.4. Kontrola przygotowania podfoza
Podtoze betonowe podlegajgce naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od

mleczka cementowego, piasku, pylow, olejow i ttuszczéw, a takze oczyszczone z
odstajgcych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych

powtok ochronnych i innych elementow pogarszajgcych przyczepnosc.

Jezeli producent materialu nie podaje inaczej w karcie technicznej stosowanego

materiatu, przygotowane podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— wytrzymatos¢ na Sciskanie podtoza betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych
obiektow (elementéw) powinna by¢ nie mniejsza niz wynikajgca z przyjetej klasy betonu,
dla obiektéw remontowanych powinna = 25 MPa,

— wytrzymatos¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtowo przygotowanego
podioza betonowego powinna wynosic¢: wartosé¢ srednia = 1,5 MPa, wartos¢ minimalna
1,0 MPa.

Nalezy wykonac jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na
kazde 25 m2 powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba
oznaczen wynosi 5 dla jednego obiektu. Odkryte zbrojenie powinno by¢ oczyszczone do
stopnia czystosci wymaganego przez producenta materiatdw naprawczych (zwykle do
stopnia Sa 72 wg PN-EN ISO 8501-1:2008) i pokryte srodkiem.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan

podtoza.

6.5. Kontrola wykonania prac naprawczych
Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:

a) badanie wytrzymatosci naprawy na odrywanie od podfoza,
b) sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych naprawianego elementu,
c) sprawdzenie grubosci otuliny zbrojenia.

Naprawione powierzchnie, po odpowiednim stwardnieniu zaprawy, Wykonawca powinien
zbada¢ w obecnos$ci Inzyniera przez ostukiwanie. W przypadku ztej przyczepnosci

naprawy do betonu wystepuje specyficzny dzwiek. Badanie wytrzymatosci wykonanej
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naprawy na odrywanie od podtoza nalezy wykona¢ wg PN-EN 1542:2000. Nalezy
wykona¢ co najmniej 1 pomiar na 25 m2 wykonanej naprawy, lecz nie mniej niz 5 dla
elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje Inzynier. Wartos¢ srednia ze wszystkich
pomiarow nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 MPa, minimalna warto$¢ pojedynczego
pomiaru nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 MPa, przy czym przetom musi przebiega¢ w
betonie. Jezeli warto$¢ pojedynczego pomiaru jest mniejsza niz 1,0 MPa wowczas
nalezy wykona¢ dodatkowy pomiar obok, w miejscu réwniez wskazanym przez
Inzyniera. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetni warunek minimalne;j
wytrzymatosci na odrywanie i rownoczesnie wartosc¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie
bedzie mniejsza niz 1,5 MPa, to mozna uzna¢, ze warunek wytrzymatosci na odrywanie
zostat spetniony. Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tej
samej zaprawy, ktéra byta stosowana do napraw, zachowujgc wymagania
technologiczne odnosnie jej stosowania. W czasie prac nalezy takze dazy¢ do

odtworzenia, w miejscu wykonywania naprawy, charakteru istniejgcej faktury.

Po zakonczeniu naprawy nalezy sprawdzi¢ wykonang otuling zbrojenia w naprawianym
elemencie metodami nieniszczacymi, pod katem zachowania wartosci zatozonych w

projekcie naprawy. Z kontroli rob6t Wykonawca sporzgdzi protokot.

7. Odbior robot

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

7.2 Odbior robot
Odbiér stanowi ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu

(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powofana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji
oraz czas jej dziatania powinna okresla¢c umowa. Wykonawca robot obowigzany jest

przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg =z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku

wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie

wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku

prowadzonych robot,

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania

uzytych materiatéw i wyroboéw budowlanych,

195



protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

protokoty odbiorow czesciowych,

instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow. W toku odbioru
komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej oraz dokonac oceny wizualnej. Roboty powinny by¢
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie
powinny by¢ przyjete i w takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac
korygujacych, usung¢ niezgodnosci robét z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i pkt. 5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz

przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze byé dokonany po ich

uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez

przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokoét powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét murowych z

zamowieniem.

Protokot odbioru  kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korcowego

pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg.

Odbiorowi robét podlegaja:

8.

podtoze betonowe,

zakres i ksztatt odkucia,

naprawione i zabezpieczone zbrojenie,

wykonana warstwa naprawy.

Obmiar robét

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m2 wykonanych zabezpieczen.
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9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materialtbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --

Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czesc¢ 1: Definicje
PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 2: Systemy
ochrony powierzchniowej betonu

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne

PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 4: tgczenie
konstrukcyjne

PN-EN 1504-5:2013-09 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
- Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 5: Iniekcja
betonu

PN-EN 1504-6:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czesé 6: Kotwienie

stalowych pretow zbrojeniowych
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PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 7: Ochrona
zbrojenia przed korozjg

PN-EN 1504-8:2016-07 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
- Definicije, wymagania, sterowanie jakoscig oraz ocena i weryfikacja statosci
wiasciwosci uzytkowych -- Czes$¢ 8: Sterowanie jakoscig oraz ocena i weryfikacja
statosci wlasciwosci uzytkowych

PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 9: Ogdlne zasady
dotyczace stosowania wyrobow i systemow

PN-EN 1504-10:2017-12 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych
-- Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 10: Stosowanie
wyrobéw i systemow na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac

PN-EN ISO 8501-1:2008 Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy

stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Metody badan -- Pomiar przyczepno$ci przez odrywanie

Aprobaty techniczne
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