SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -01.15

ROBOTY NAPRAWCZE | ZABEZPIECZAJACE
CPV 45453000-7

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem rob6t naprawczych i

zabezpieczajgcych powierzchnie betonowe i zelbetowe.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia robét naprawczych i

zabezpieczajgcych powierzchnie betonu oraz stali ksztattowej w obiektach budowlanych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje

powinny by¢ wykonywane zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz

lokalnych, przepisow i regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére
zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie.
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2.2 Zaprawa mikrokrzemionkowa
Ubytki betonu naprawi¢ zaprawa mikrokrzemionkowg np. SIKA Repair 10F.

Jednosktadnikowa zaprawa typu PCC / SPCC (na bazie cementu, modyfikowana
polimerem) z dodatkiem mikrokrzemionki jest przeznaczony do wykonywania warstw
zabezpieczajgcych odstoniete zbrojenie oraz warstw sczepnych w systemie Sika®

Repair F.

2.3 Dwuskfadnikowa, elastyczna mineralna zaprawa uszczelniajgca
Bezszwowa i bezspoinowa, mostkujgca rysy hydroizolacja elastyczna np. AQUAFIN®-

2K/M Plus:

- do stosowania na wszystkich nosnych, wystepujgcych w budownictwie podtozach

przywiera bez wstepnego gruntowania do wilgotnych podiozy

- dyfuzyjna, odporna na mréz, promieniowanie UV i starzenie eodporna na

dziatanie soli odladzajgcych
- hydroizolacja elementow budowli zgodnie z DIN 18533 i DIN 18535
- odporna na obcigzenie wodg o negatywnym cisnieniu

- uszczelnienie zespolone (AlV) zgodnie z DIN 18531, DIN 18534, DIN 18535, DIN
EN 14891

- CM O1 P zgodnie z DIN EN 14891 +odporna na dziatanie wody agresywnej dla
betonu zgodnie z DIN 4030

2.4 Zywica epoksydowa do zabezpieczania konstrukgji
Dwuskfadnikowa zywica epoksydowo-karbolinowa np. ASODUR-V2370 to stosowana do

ochrony konstrukcji betonowych zgodnie z normg PN-EN 1504-2:2004 w klasie
ekspozycji XA3 oraz do zabezpieczen antykorozyjnych elementéw stalowych zgodnie z

normg PN-EN 13813:2002 obiektow hydrotechnicznych srédlgdowych oraz morskich.
- nie zawiera rozpuszczalnikéw
- tiksotropowa
- wysoka odpornos$c¢ na Scieranie i udarnosc

- wysoka odpornos¢ na state lub czasowe obcigzenia wodg, wodg morska,

Sciekow komunalnych i przemystowych
- klasa ekspozycji XA3

- wysoka odporno$¢ na dziatanie rozcienczonych kawasow i zasad
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2.5 Twardoelastyczny system powlokowy na powierzchnie silnie obcigzane chemicznie
Charakterystyka MC-PowerPro HCR

materiat dwukomponentowy, duroplastyczny, na spoiwie nie zawierajgcym nonylofenolu

do aplikacji watkiem oraz szpachlowania,

- do zastosowania:

na podtozach wigzanych cementem (beton, zelbet, zaprawy) i na stali,

w strefach gazowych zamknietych instalacjach $ciekowych oraz komoér
fermentacyjnych

w dofach na gnojowke, zbiornikach na gnojowice, komorach i kanatach
gnojowicy, silosach kiszonki, silosach przejazdowych, zbiornikach biogazu,

fermentatorach biogazu, kompostownikach,

- odpornos¢:

na kwasy organiczne, roztwory kwasow i tugow - na korozje kwasowg

spowodowang dziataniem biogenicznego kwasu siarkowego (BSK),
w zakresie pH 14 do pH 0,

na gnojowke, gnojowice, odcieki z fermentaciji,

na soki kiszonkowe,

na Scieranie < 3000 mg (H22/1000/1000) — metoda badania wg EN ISO
5470-1,

na przejazd pojazdéw z ogumieniem pneumatycznym,

mostkowanie rys statycznych (metoda badania wg PN-EN 1062-7): klasa
A2(+230C) wg tabeli nr 6 normy PN-EN 1504-2

kompatybilnos¢ cieplna (zgodnie z normg EN 13687): 20,8 (=0,5) MPa,

przyczepno$¢ metodg nacinania (metoda badania zgodnie z normg EN ISO
2409): GTO,

absorpcja kapilarna i przepuszczalno$¢ wody (wg EN 1062-3): w < 0,1 kg x
m-2 x h0,5,

przepuszczalno$¢ pary wodnej (wg EN ISO 7783-2): Klasa Il = 5 m < SD <
50 m,

przepuszczalnos¢ CO2 (wg EN 1062-6) = SD > 50 m,

3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogodinych.
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Do wykonania roboét bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowa¢ m.in.

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:
- zuraw samochodowy 6 + 16Mg.
- mieszarka do zapraw,
- elektronarzedzia reczne,
- rusztowanie,

- zuraw samochodowy 6 — 10Mg

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogolnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzehn nalezy stosowa¢ m.in.

sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

Podczas transportu materiaty powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne wykonania

robot"

Przygotowanie podioza betonowego i zbrojenia powinno by¢ odpowiednie do
wymaganego stanu poditoza oraz do stanu konstrukcji, tak aby mozliwe byto wiasciwe
zastosowanie wyrobdéw i systemow naprawczych. Powinno ono by¢ przeprowadzone w
taki sposéb, aby umozliwi¢ wykonanie ochrony lub naprawy zgodnie z PN-EN 1504
,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania,

sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci” czes¢ 1+10.

5.2 Przygotowanie betonu
Przed przystgpieniem do zasadniczych prac naprawczych i zabezpieczajgcych nalezy

wykona¢ m.in. nastepujgce roboty przygotowawcze:

- w uzasadnionych przypadkach usung¢ fragmenty betonu. Staby, uszkodzony i
zniszczony beton, a tam gdzie to konieczne, takze beton nieuszkodzony nalezy

usungc¢ zgodnie z zasadg i metodg wybrang z EN 1504-9.

Usuwanie fragmentéw betonu

186



Do metod naprawczych wymagajgcych usuniecia fragmentéw betonu odnoszg sie

nastepujgce wymagania:

zasieg usuwania powinien by¢ wtasciwy dla zasady i metody wybranej sposréd
podanych w EN 1504-9;
- usuwanie powinno by¢ ograniczone do minimum;

- usuwanie nie powinno zmniejsza¢ strukturalnej integralnosci konstrukcji w
sposob uniemozliwiajgcy spetnienie przez nig zatozonych funkcji. Konieczne

moze by¢ zastosowanie czasowego podparcia;

- nalezy ustali¢ i wzig¢ pod uwage gtebokos¢ karbonatyzacji i rozktad stezenia

chlorkéw lub innych zanieczyszczen w betonie;

- nalezy okresli¢ odpowiadajgcy wybranej metodzie zasieg usuwania fragmentow

betonu. W tym celu nalezy wzig¢ pod uwage:

- odpornos¢ betonu na wnikanie gazow i cieczy;

- charakter i stezenie zanieczyszczen prze naprawg i po naprawie;
- gtebokosc¢ zanieczyszczenia;

- glebokosc¢ karbonatyzacji;

- procesy korozyjne zbrojenia;

- otuline zbrojenia;

- potrzebe zageszczenia materiatu naprawczego;

- potrzebe uzyskania przyczepno$ci do podtoza,

- potrzebe obrobki zbrojenia.

Ustalajgc stopien usuniecia betonu, zaleca sie zwréci¢ uwage na odpowiednie czynniki

oraz potrzebe zapewnienia nieskazonej otuliny betonowej po obu stronach zbrojenia.

Stopien usunigcia betonu moze by¢ ograniczony wzgledami konstrukcyjnymi. Zaleca sie,
aby krawedzie w miejscach usuwania betonu byly przeciete pod katem nie mniejszym
niz 900, aby unikng¢ podciecia, i nie wiekszym niz 1350, aby nie zmniejszy¢ mozliwosci
odspojenia wraz z warstwg wierzchnig przylegtego, nieuszkodzonego betonu.

Jezeli na powierzchni preta zbrojeniowego, odstonietej po usunieciu uszkodzonego
betonu, wystepuje korozja, konieczne moze by¢ zwiekszenie gtebokosci usuwania
betonu w celu odstoniecia catego preta, zaleznie od specyfikacji naprawy. W celu
mozliwosci wiasciwego zageszczenia mieszanki betonowej zaleca sie, aby przeswit
wokot zbrojenia i minimalna odlegtos¢ miedzy pretem zbrojeniowym, a pozostatym
podiozem wynosit co najmniej 15 mm lub odpowiadat maksymalnemu wymiarowi ziarna

kruszywa materiatu naprawczego powiekszonemu o 5 mm, zaleznie od tego, ktora z tych
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wartosci jest wieksza. Zaleca sie aby beton skazony chlorkami byt usuniety do co

najmniej 20 mm z kazdej ze strony zbrojenia.

Jezeli na zbrojeniu nie wystepuje korozja, mozna pozostawi¢ beton skarbonatyzowany
lub skazony chlorkami, pod warunkiem ze stosowane bedg metody elektrochemiczne lub

beton jest wystarczajgco suchy.
Stosuje sie nastepujgce metody usuwania betonu mechaniczne, przez miotkowanie i
Scieranie,

- oczyszczanie strumieniem wody o wysokim cisnieniu, do okoto 60 MPa, i o

bardzo wysokim cisnieniu, do 110 MPa.

W przypadku termicznego lub mechanicznego usuwania betonu, w betonie pozostatym
mogg wystgpi¢ mikrorysy. Jesli warstwa zawierajgca mikrorysy wykazuje
niedostateczng, ze wzgledu na stosowane wyroby i systemy, powierzchniowg
wytrzymatos¢ na rozcigganie, zaleca sie ich usuniecie strumieniem wody, zawierajgcym
materiat Scierny lub bez niego, lub przywrdcenie integralnosci betonu. Zarysowanie
mozna wykry¢, zwilzajgc powierzchnie i pozostawiajgc ja do wyschniecia. Rysy
zachowujg wode i sg widoczne jako ciemne linie. Jesli do usuwania betonu stosowane
sg procesy cieplne, nagrzewanie powinno by¢ starannie kontrolowane, aby zapobiec
uszkodzeniom, a jedli uszkodzenia nastgpig, usuwanie skazonego betonu nalezy

kontynuowac innymi metodami.

Stosowanie wody pod wysokim cisnieniem jest szybkim i skutecznym sposobem
usuwania betonu, ograniczajgcym do minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie
wystepujg mikrospekania, a beton uszkodzony jest usuwany selektywnie, pozostawiajgc
pozostaty beton nienaruszony. Oceny zakresu czyszczenia dokonuje sie, dochodzac do
Sredniej glebokosci usuwania. Procedure te mozna zastosowac, jesli uzywa sie sprzetu
o znanych parametrach uzytkowych. Wymagania, ktdre nalezy spetnic, to rozrdéznienie
miedzy betonem uszkodzonym a pozostatym, usuniecie betonu uszkodzonego bez
pozostawiania jego fragmentéw, niewielka ilos¢ bruzd pod zbrojeniem i unikniecie
tworzenia zagtebien. Mozliwe jest usuniecie betonu do wstepnie zatozonej gtebokosci,

jednakze w przypadku lokalnie ostabionego betonu gtebokos$c¢ ta ulegnie zwigkszeniu.

W stosowanych zazwyczaj urzgdzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod
cisnieniem wykorzystuje sie cisnienie 60+100 MPa. W przypadku selektywnego
usuwania betonu tg metoda konieczne jest uprzednie okreslenie w specyfikacji
odpowiedniego sprzetu. Szorstko$¢ powierzchni moze sie znaczgco rézni¢ w zaleznosci
od odlegtosci miedzy dyszg a podtozem, ciSnienia wody, strumienia wody, szybko$ci

podawania wody, stosowanego sprzetu oraz jakosci betonu.

Uszorstnianie
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Zaleca sie aby krawedzie byly uszorstnione w stopniu wystarczajgcym do zapewnienia
przyczepnosci przez mechaniczne zakotwienie pomiedzy materialem oryginalnym a

naprawczym.
Stosuje sie nastepujgce metody uszorstniania:

- mechaniczne, przez miotkowanie i Scieranie,

- oczyszczanie strumieniowo-Scierne,

- oczyszczanie strumieniem wody o wysokim cisnieniu, do okoto 60 MPa.
Oczyszczenie

W razie Kkonieczno$ci powierzchnie betonu po jego uszorstnieniu lub usunieciu
fragmentéw nalezy oczyscic, chyba ze stosowane sg metody z wykorzystaniem wody, co
moze spowodowac, ze dalsze oczyszczanie jest zbedne.

Do metod naprawczych wymagajgcych uprzedniego oczyszczenia odnoszg sie
nastepujgce wymagania:

- podtoze powinno byé wolne od pytu, luznych fragmentéw materiatu,
zanieczyszczenia powierzchni oraz materialdbw zmniejszajgcych przyczepnosé

lub uniemozliwiajgcych zwilzenie przez materiaty naprawcze;

- oczyszczone podtoze powinno byé chronione przed dalszym zanieczyszczeniem,
z wyjatkiem sytuacji, gdy oczyszczenie jest przeprowadzane bezposrednio przed
zastosowaniem materiatu ochronnego lub naprawczego
Stosuje sie nastepujgce metody oczyszczania:
- mechaniczne, przez miotkowanie i Scieranie,
- oczyszczanie strumieniowo-Scierne,
- oczyszczanie strumieniem wody o niskim ciSnieniu, do okoto 18 MPa, a gdy
nalezy ograniczy¢ ilos¢ wody, do 60 MPa.
Gdy zanieczyszczenia znajdujg sie na powierzchni lub wniknety w powierzchnie,
konieczne moze by¢ ich usuniecie metodami wymagajgcymi na przyktad uzycia
rozpuszczalnikéw lub pary wodnej
Oczyszczenie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje sie zazwyczaj
strumieniem wody pod cisnieniem do 18 MPa.

Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim ciSnieniem stosuje sie do oczyszczania
lub powierzchniowego usuwania betonu na gtebokos¢ do 2 mm. Inne przykiady
usuwanych materialdbw to membrany, pozostatosci asfaltu, kolorowe oznaczenia i

mleczko cementowe.
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Rysy i ztgcza mogg by¢ oczyszczone strumieniem wody pod cisnieniem, sptukane wodg

lub przedmuchane sprezonym powietrzem.

W przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy zwréci¢ uwage, aby powietrze

byto czyste i nie zanieczyszczato powierzchni olejem.

Po oczyszczeniu podtoza wytrzymatosS¢ powierzchni na odrywanie musi by¢ zgodna z
wymaganiami zawartymi w odpowiednich normach technicznych. (np. przed aplikacjg
zapraw gruboziarnistych wymdg normowy wytrzymatosci betonu na odrywanie dla
pojedynczego odczytu = 1,0 MPa, a dla wartosci sredniej z pomiarow = 1,5 MPa)
Piaskowanie

Proces piaskowania nalezy wykona¢ za pomocg odpowiednio dobranego do danej

powierzchni Scierniwa i sprezonego powietrza. Piaskowanie polega na natryskiwaniu w

strumieniu sprezonego powietrza wybranego Scierniwa na czyszczong powierzchnie.

5.3 Przygotowanie zbrojenia
Przed zastosowaniem systemdéw ochronnych i naprawczych powinny zosta¢ spetnione

warunki dotyczgce istniejgcego i nowego zbrojenia, zgodnie ze specyfikacjg oraz zasadg
i metodg wybrang z EN 1504-9. Zakres oczyszczania, naktadania powtoki, usuwania lub
wymiany nalezy okresli¢ z uwzglednieniem ewentualnej potrzeby zapobiegania korozji
oraz potrzeby zapewnienia okreslonej przyczepnosci wyrobow i systeméw naprawczych

do zbrojenia.

Do metod naprawczych wymagajgcych oczyszczenia odnoszg sie nastepujgce

wymagania:

nalezy usunag¢ rdze, zluszczenia, zaprawe, beton, pyt i inne materiaty,
niezwigzane i zmniejszajgce przyczepnoS¢ lub uczestniczace w procesach
korozyjnych;

- cala powierzchnia odstonietego zbrojenia powinna by¢ jednolicie oczyszczona z

wyjatkiem miejsc, gdzie jest to niewskazane ze wzgledow konstrukcyjnych;

- oczyszczone podtoze powinno byé chronione przed dalszym zanieczyszczeniem,
z wyjatkiem sytuacji, gdy oczyszczenie jest przeprowadzane bezposrednio przed
zastosowaniem materiatu ochronnego lub naprawczego;

- zbrojenie powinno byé oczyszczane, tak aby nie spowodowac jego uszkodzenia
ani uszkodzenia lub zanieczyszczenia przylegtego betonu i otoczenia;

- jezeli odstoniete zbrojenie jest zanieczyszczone chlorkami lub innymi
substancjami mogacymi powodowaé korozje, cata powierzchnia
zanieczyszczonego zbrojenia powinna byé czyszczona strumieniami wody pod

cidnieniem nie przekraczajgcym 18 MPa do usuniecia chlorkéw lub innych
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zanieczyszczen, z wyjgtkiem sytuacji gdy stosowane bedag elektrochemiczne

metody ochrony i naprawy;

- w przypadku metody 11.2 stopien czystosci powinien wynosi¢ Sa 2 1/2. W
przypadku metody 11.1 i innych metod naktadania powtoki na zbrojenie, z
wyjatkiem metody 11.2, stopien czystosci powinien by¢ okreslony w specyfikacji i
odpowiedni dla powloki, ktéra bedzie zastosowana. Specyfikacja, metoda i
decyzja o0 oczyszczeniu powinny uwzgledniaC zageszczenie pretow
zbrojeniowych, kontakt miedzy pretami, odlegtos¢ od powierzchni betonu i inne

czynniki utrudniajgce dostep przy czyszczeniu (patrz A.7.3.2 — EN 1504-10).

Z powodow praktycznych oczyszcza sie zazwyczaj cate obrzeza pretdw zbrojeniowych.
Zazwyczaj obszar oczyszczany rozszerza sie o 50 mm lub wiecej wzdiuz preta poza
strefe korozji. Wzgledy konstrukcyjne mogg ograniczac ilo§¢ usuwanego betonu oraz

zakres przeprowadzanego oczyszczenia.

Pret nie wymagajacy wykuwania Pret wymagajacy educia

b
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5.3 Wykonanie warstwy z zaprawy hydroizolacyjnej
Podtoze musi by¢é nosne, w znacznym stopniu o wypetnionych spoinach i rowne,

porowate i o zwartej powierzchni. Ponadto powinno by¢ pozbawione gniazd zwirowych,
pustych przestrzeni, spekan i ostrych krawedzi, kurzu, jak réwniez materiatow
zmniejszajgcych przyczepnosc¢, tj. oleju, farby, warstw spiekowych oraz luznych,
niezwigzanych elementow. W przypadku hydroizolacji podptytkowej nalezy przestrzegaé
wytycznych DIN 18157, Cze$¢ 1 w zakresie oceny podfoza. Za odpowiednie podtoza
uznaje sie beton o zwartej strukturze, tynk P II'i P Ill, mury o petnych spoinach, jastrych
cementowy, asfalt lany o klasie twardosci 1C10, ptyty gipsowo-kartonowe i widkienno-
gipsowe, jak réwniez ogrzewane i nieogrzewane konstrukcje jastrychéw. AQUAFIN-
2K/M-PLUS mozna stosowa¢ do renowacji starych, mocno zwigzanych podiozy

zawierajgcych bitum.

Izolacje nalezy pokry¢ obrzutkg, a po catkowitym wyschnieciu natozy¢ w dwoch
warstwach o grubosci uwarunkowanej rodzajem obcigzenia. Narozniki i ostre krawedzie,

np. ptyt fundamentowych itp., nalezy sfazowac. Zagtebienia > 5 mm oraz kawerny,
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niewypetnione spoiny stykowe i wsporne, ubytki, podtoza makroporowate lub nieréwne
mury nalezy wyrownac¢ przy zastosowaniu odpowiedniej zaprawy cementowej, np.
ASOCRET-M30 lub SOLOCRET-15. Podtoze zwilzy¢ tak, aby w chwili nanoszenia
AQUAFIN-2K/M-PLUS byto matowo-wilgotne. Silnie chtonne i lekko sypkie podtoza
nalezy zagruntowac¢ preparatem ASO-Unigrund-GE lub ASO-Unigrund-K i pozostawi¢ do
wyschniecia przed kolejnymi etapami roboczymi. Przepusty zabezpieczy¢ kotnierzami
pod zaprawy cienkowarstwowe o minimalnej szerokosci na caltym obwodzie 5 cm,
wykonanymi z materiatu nadajgcego sie do klejenia, jak np. stal szlachetna, braz, PVC-
U. Kotnierze nalezy oczysci¢/odttuscic. W przypadku kotnierzy o niewielkich
szerokosciach (> 30 mm, < 50 mm) w obszarach przejsSciowych kotnierza zaleca sie

wklejenie ksztattki (manszety) uszczelniajgcej przy uzyciu ASOFLEX-AKB-Wand.
AQUAFIN-2K/M-PLUS nanosi¢ pedzlem lub pacg w przynajmniej dwoch przejsciach

roboczych, bez poréw. Kolejne etapy robocze mozna rozpoczgé, gdy pierwsza warstwa
uzyska wytrzymato$¢ na obcigzenie ruchem pieszym (chodzenie) lub Kkolejnymi
powlokami (ok. 3-6 godz., w zaleznosci od warunkéw otoczenia). Warstwa o
rbwnomiernej grubosci, w zaleznosci od rodzaju obcigzenia, osiggana jest np. przy
uzyciu pacy odpowiedniej do grubosci warstwy lub pacy zebatej 4-6 mm, i pézniejszym
wygtadzeniu. Nalezy przygotowac takg ilos¢ materiatu, aby uzyskaé wymagang grubosc¢
powloki po wyschnieciu, odpowiadajgcg zgdanej klasie oddziatywania wody. Unikaé
nanoszenia warstw o grubosci przekraczajgcej 2,2 kg/m? w jednym przejsciu roboczym,
gdyz moze to prowadzi¢ do powstawania rys. Alternatywnie aplikacie AQUAFIN-2K/M-
PLUS mozna przeprowadzi¢ metodg natryskowg przy uzyciu odpowiedniego urzgdzenia
natryskowego, np. HighPump M8 (pompa perystaltyczna), HighPump Small lub High-
Pump Pictor (pompa $limakowa). W przypadku metody natryskowej dopuszczalny
dodatek wody, w zaleznosci od wyposazenia maszyn, wynosi maks. 1,5 % (0,5 I/ 35 kg)
AQUAFIN-2K/M-PLUS, Wodoszczelne spoiny dylatacyjne i tgczace wykonuje sie przy
zastosowaniu tasm uszczelniajgcych wchodzacych w skfad systemu ASO-Dichtband,
odpowiednio do danej klasy obcigzenia (patrz tabela ,Sktadniki systemu”). Tasme
uszczelniajacg ASO-Dichtband-2000/-S Ilub tgczniki narozne ASO-Dichtband-2000/-S-
Innen-AulRenecken nalezy wklei¢ w obszarach narozy, na styku Sciany i posadzki, jak
réwniez na spoinach tgczacych za pomocg AQUAFIN-2K/M-PLUS. Po obu stronach
mostkowanej spoiny nalezy nanie$¢ pacg o uzebieniu 4—6 mm warstwe AQUAFIN-2K/M-
PLUS min. 2 cm szerszg niz uzywana tasma uszczelniajgca. Tasme uszczelniajgcg
natozy¢ na $wiezg warstwe, a nastepnie doktadnie wcisng¢, nie pozostawiajgc pustych
przestrzeni i pofatdowan. Wklejanie nalezy przeprowadzi¢ tak, aby wykluczy¢

przedostawanie sie wody pod tasme. Na spoinach dylatacyjnych tasme nalezy natozy¢ w
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formie petli. Na stykach tasmy nalezy wykona¢ zaktady min. 5-10 cm i wklei¢ na catej
powierzchni za pomocg AQUAFIN-2K/M-PLUS, nie pozostawiajgc pofatdowan.
Nastepnie na wklejone tasmy nalezy natozy¢ AQUAFIN-2K/M-PLUS i bezszwowo

zespoli¢ z hydroizolacja.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogéine”.

6.2 Kontrola przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci,

aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wlasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do

wykonania robot, okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
akceptacji. Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokét wykonania
naprawy powierzchni betonowej, w kiérym podaje wszystkie niezbedne informacje o
warunkach  atmosferycznych, stanie  uzywanych  materiatdbw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatow, ilosci zastosowanych materiatdw oraz wyniki

badan wykonanych powtok.

6.3 Kontrola jakosci materiatéw
Za sprawdzenie przydatnosci materiatbw oraz jakosci wbudowania odpowiada

Wykonawca. Akceptacja materiatbw nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w
wypadku ich braku, aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgodnosé z wymaganiami
specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi Inzynierowi certyfikat zgodnosci lub
deklaracje zgodno$ci danej partii materiatu z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, a
takze karte techniczng materiatu. Na zgdanie Inzyniera Wykonawca przedstawi aktualne
wyniki badan materiatbw wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez

producenta.

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
- nr produktu,
- stan opakowan materiatu,

- warunki przechowywania materiatu,
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- date produkgcji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykonawca powinien oceni¢ jego
wyglad. Podczas przygotowywania materiatdw do uzycia nalezy sprawdzac¢ zachowanie
proporcji mieszania sktadnikéw i zachowania czasu mieszania sktadnikow. Nalezy tez
kontrolowa¢ zachowanie czasu naktadania materiatow i odstepy czasowe pomiedzy

uktadaniem kolejnych warstw.

6.4. Kontrola przygotowania podfoza
Podtoze betonowe podlegajgce naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od

mleczka cementowego, piasku, pylow, olejow i ttuszczéw, a takze oczyszczone z
odstajgcych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych

powtok ochronnych i innych elementow pogarszajgcych przyczepnosc.

Jezeli producent materialu nie podaje inaczej w karcie technicznej stosowanego

materiatu, przygotowane podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— wytrzymatos¢ na Sciskanie podtoza betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych
obiektow (elementéw) powinna by¢ nie mniejsza niz wynikajgca z przyjetej klasy betonu,
dla obiektéw remontowanych powinna = 25 MPa,

— wytrzymatos¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtowo przygotowanego
podioza betonowego powinna wynosic¢: wartosé¢ srednia = 1,5 MPa, wartos¢ minimalna
1,0 MPa.

Nalezy wykonac jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na
kazde 25 m2 powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba
oznaczen wynosi 5 dla jednego obiektu. Odkryte zbrojenie powinno by¢ oczyszczone do
stopnia czystosci wymaganego przez producenta materiatdw naprawczych (zwykle do
stopnia Sa 72 wg PN-EN ISO 8501-1:2008) i pokryte srodkiem.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan

podtoza.

6.5. Kontrola wykonania prac naprawczych
Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:

a) badanie wytrzymatosci naprawy na odrywanie od podfoza,
b) sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych naprawianego elementu,
c) sprawdzenie grubosci otuliny zbrojenia.

Naprawione powierzchnie, po odpowiednim stwardnieniu zaprawy, Wykonawca powinien
zbada¢ w obecnos$ci Inzyniera przez ostukiwanie. W przypadku ztej przyczepnosci

naprawy do betonu wystepuje specyficzny dzwiek. Badanie wytrzymatosci wykonanej
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naprawy na odrywanie od podtoza nalezy wykona¢ wg PN-EN 1542:2000. Nalezy
wykona¢ co najmniej 1 pomiar na 25 m2 wykonanej naprawy, lecz nie mniej niz 5 dla
elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje Inzynier. Wartos¢ srednia ze wszystkich
pomiarow nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 MPa, minimalna warto$¢ pojedynczego
pomiaru nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 MPa, przy czym przetom musi przebiega¢ w
betonie. Jezeli warto$¢ pojedynczego pomiaru jest mniejsza niz 1,0 MPa wowczas
nalezy wykona¢ dodatkowy pomiar obok, w miejscu réwniez wskazanym przez
Inzyniera. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetni warunek minimalne;j
wytrzymatosci na odrywanie i rownoczesnie wartosc¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie
bedzie mniejsza niz 1,5 MPa, to mozna uzna¢, ze warunek wytrzymatosci na odrywanie
zostat spetniony. Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tej
samej zaprawy, ktéra byta stosowana do napraw, zachowujgc wymagania
technologiczne odnosnie jej stosowania. W czasie prac nalezy takze dazy¢ do

odtworzenia, w miejscu wykonywania naprawy, charakteru istniejgcej faktury.

Po zakonczeniu naprawy nalezy sprawdzi¢ wykonang otuling zbrojenia w naprawianym
elemencie metodami nieniszczacymi, pod katem zachowania wartosci zatozonych w

projekcie naprawy. Z kontroli rob6t Wykonawca sporzgdzi protokot.

7. Odbior robot

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne"

7.2 Odbior robot
Odbiér stanowi ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu

(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powofana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji
oraz czas jej dziatania powinna okresla¢c umowa. Wykonawca robot obowigzany jest

przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg =z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku

wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie

wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku

prowadzonych robot,

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania

uzytych materiatéw i wyroboéw budowlanych,
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protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

protokoty odbiorow czesciowych,

instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow. W toku odbioru
komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej oraz dokonac oceny wizualnej. Roboty powinny by¢
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie
powinny by¢ przyjete i w takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac
korygujacych, usung¢ niezgodnosci robét z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i pkt. 5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz

przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze byé dokonany po ich

uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez

przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokoét powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét murowych z

zamowieniem.

Protokot odbioru  kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korcowego

pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg.

Odbiorowi robét podlegaja:

8.

podtoze betonowe,

zakres i ksztatt odkucia,

naprawione i zabezpieczone zbrojenie,

wykonana warstwa naprawy.

Obmiar robét

8.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne"

8.2 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m2 wykonanych zabezpieczen.
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9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub
wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materialtbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --

Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czesc¢ 1: Definicje
PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 2: Systemy
ochrony powierzchniowej betonu

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne

PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 4: tgczenie
konstrukcyjne

PN-EN 1504-5:2013-09 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
- Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 5: Iniekcja
betonu

PN-EN 1504-6:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czesé 6: Kotwienie

stalowych pretow zbrojeniowych
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PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 7: Ochrona
zbrojenia przed korozjg

PN-EN 1504-8:2016-07 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
- Definicije, wymagania, sterowanie jakoscig oraz ocena i weryfikacja statosci
wiasciwosci uzytkowych -- Czes$¢ 8: Sterowanie jakoscig oraz ocena i weryfikacja
statosci wlasciwosci uzytkowych

PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 9: Ogdlne zasady
dotyczace stosowania wyrobow i systemow

PN-EN 1504-10:2017-12 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych
-- Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 10: Stosowanie
wyrobéw i systemow na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac

PN-EN ISO 8501-1:2008 Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy

stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Metody badan -- Pomiar przyczepno$ci przez odrywanie

Aprobaty techniczne
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